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RECTSTRO DE LA EMPRESA

AGLOl.lERAms COTOPAXI S.r A.l

Propletarto: PÑA rfJRrNI

Dirección: LASSO - LATACUNGA

Telf.l 460045 Casillat 1747-9iro

Tipo de actlvidail S¡e reallza Ia eupresa: PROIIJCCI0N DE

TABLEROS ACOPLAC'

Articulo s acabados que prod¡ce Ia eqpresa:

TABLEROS DE ACOPLAC/

TABLEROS DE MADEPI.AC

TABLEROS DE IURAPLAC

TABLEROS DE TIIRABETA

Cantidait de personas que trabaJaa en Ia empresa: 15O personas

Principales materiales que utlliza: I{adera, cola bordenr PaI-a

finas y chapas d.e nadera maslsa.l

Principales máqrirras: IIOLINOS HO¡tsAK' IIDLINOS SIFTERj MOLfNO

PALMAN, PRE¡¡SAS, DE ALTAS TE¡',IPERATURAST CALTBRADORAST LIJA!g

RAS; PRENSA DE ENCfiAPAmT COSDORA TER}IICAr' IvDMACARGA;'Y

TRACAORES.I

Horario de trabaJo: Se Io realiza ea tres turto s que son:

1e Turno de 72fu a¡o hasta 1as 16 ltroras.'

29 firrno de 16 Horas hasta las 24 horas.r

]9 Turno de 24 horas hasta las I a.in.'
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CERTIFICADO

A QI]IEN INTERESE:

A petici6n verbal de part.e interesada, certifj'co
que el Sr. ALEX I'JASHINGION RODRIGUEZ SALINAS' estudiante del 2do.

Semestre del Programa de Tecnologia fndustrial en 1a Madera de la
ESCUELA SUPERIOR POLITECNICA DEL LIDRAL, realizó prácticas en

nuestra eopresa de1 6 de marzo aI 5 de mayo de 1995' en un horario

de 7H30 a 161100 de lunes a viernes.

Durante su práct.ica en "AGLoMERADOS coTOPAxI" S.A.,

el Sr. Alex Rodríguez demostró puntualidad, honrades y responsabi-

lidad en los trabajos a é1 encomendados.

Lo certifico en honor a la verdad, autorizando al
interesado hacer uso del mismo como a bien tenga.
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INTRODUC CIO I[

h: la prtducclón de aglomerados, ha sido creada Ia rfnica enpre

sa aquf en eI Ecuador que cuenta con una e struct"ura t6cr¡-1ca co

roo es ITAGLOMEAADS COTOPAXI S.' A.(t.l

Esta empresa esta creada con una tecnologfa ar¡anzada por 1o

que esta considerEda como una de las rneJores d.e srrdamériCa.l

No tan solo se ha preocupado de prrcducir, sino que taribn 6n

cuenta cotl sus propios bo sques que le proveen de ]-a nateria

primarq'¡-¡ecadavezquesondeforestadosvuelventracersenbra

dos para mantener str ecologfa natural.l
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CRONOGRAMA DE TRABAJO

YIVERO FIFESTAL

Mes: Marzo - 1.1995

ACTIWDAD

Vivero e
Invernader.o

Contm1 de volumen
y'area ea una par

cel-a del bo sque.r

Control d.e Po da

para e sürdio.{
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YIVERO FORESTAL N SAN JOAGJIN N

I.!tr.O.I FT,NCIONES i¡ DEL \TIVMO FDRESTAI

EL viverro forest¿I San foaquín es la n6duLa central de Ia

eúpresai porque de 6L dep ende la pnoó:ccidn del ag1-omerado

por pmveer la materia prina.{

La finalictad d.e este viver^o es acelerar Ia gertinacidn: de

Ia semllta; ya !¡re sÍ deJarnos al pruceso natural- nos l1e\ra mJ

cho tlerpo su desarrcllo;' 1as especles enpleadas soa: pino pq

tula;; pino radÍ ata Y eucallPto.l

1.1.i1 SBIBRAM O CULTTVO.'

Esta empieza básicamente en Ia cernida de Ia tierra que-

es traida de los páramo s r' utilizando maquinarias cono: paaas -

mecanicas y volquetes.{ EI. p-."so de Ia cernida es mry comrfn

en este medio; eú-Dleando cerrrideras que son movidas por dos

personasr' consiguiendo asl Ia tierra limpla para luegp co19 -

carla en una caja o Jaba donde son separadas en cubos para cg

locar en cada u¡ro de ellos Ias sernl1las.l

EL paper pot o papel pot tieae capacidad para IIO espacfos

este papel es lÍI-Do rtado de1 Jap6n y es una técnica más desarro

Ilada para Ia geminacldn de Ia seni11a.l
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l.í"fl rNvmNADmo

E3- prrcceso conller¡a colocar las Jábas en Ios i nve¡rrader¡o s

L y 2 donde pasaran de -'11 a 16 .dias;l dentro d.e esepriodo I9

cibiran abono s y vitaminas qre contribufran aJ. desarrollo de -

Ia selilla para dar paso a Ia formacidm de Ia planta;t luego de

esteprr¡cesoser&rSacadasalospatiosdeambientacido.l
(ver anexec ns I )

r.lptl cmumlcrotl:

La gerninaclda arbifictal de Ia semilla da un proceso acg

Ierado para eI desarrr¡Ilo del embridu para dar origén a urm

nueva pJ-antai Y se siguen los siguientes pasos:

aJ- La sem11Ia debe ser be¡¡¡i tla para acelerar s: proceso de

ge rmi nac i 6rr.l

b.l- La sesrilla debe estar sana.l

cJ- fue Ia senilla tenga' calor y hrunedaü{

ül- O¡e en el- invernaderu haya u¡ra buena ambientacidn'l

I..LII+ PATTO: DE AMBIENTACIONI

Luego de salir d.e los l-nverrradenc s las Jabas que contle-

nen las paqreñas plantas, srn trasladadas hasta los patios de

arobj- entacida donde 1as plantas deben adaptarse aa roe ilio ambi en

te que las rodea, deben pasar un tienpo de 4 a IO meses que es

10 recoDendable r para que Ia planta este lista y pueda ser s

trasladada al- Iugar definitivo donde continuard con $r de salqgl

rro.l ( Ver ane¡co 2 )
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CONTROL DE ARBIOLES

I.I1.II COI{TRÓ DE ARBOLES

Dcisteu tres pasos uuy iuportantes dr:rante el creclnriento

de los arboLes e¡r una plantaci6a que se deben seguir para $¡-

desarrollo, c¡re son Ios sigufentes:

- Itlane jo

- Erplotacidn

- Inórst¡{.ali zacidn

L.rI.16 T,TANEJO

Dentro de1 manejo exi sten dos pasos muy importantes que-

son:

- Podas

- Ra1eo6

I ¿.1- Podas es 1a elimi.nacidn o corte de las ra¡nas qtre se -

hacen para q¡e un arbol se desa:rolle.l Dentr'o de1

tieopo de podas tenems 1as siguientes:

19 Poda a los tres años.l

29Podaalos5o6años.l
Js Poda de I a 10 año s.{

49 Podá desde los 12 años en adelante.l

Dentrt de la poda de un árbo1 ed'sten -tres tipos:

- Poda baJa

- Pod.a nedia

- Poda alta.
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EL objetlvo de ta poda es de asegurar que eI 6rbo1 de una

madera de buena calidaüt Las herzarni enta s utilizadas en Ias -
podas pueden ser manua-l- o mecanicas.l

Manual. - herramientas utllizadasr' el machete y serrr:cho -
cur'\¡o con dientes recto s.l

Mecanica.l - podadora mecanica.(

Otr:a de las fr¡nciones de l-a poda es contrarestar eI ataque

del do stLt¡rcma que es causado por eI e)Geso de agua o 11uvla y

ata qr-re s de insecto s.l

b.l- Ra]-eos..- no es otra cosa que talar los árboIes, este-

raLeo se lo realiza en un de terf,inado tieryo y sirve para ta-

Iar árbotes enfermo s o difi¡rtados.t

19 Fal eo se 1o rea-li za entre los 5 Y 7 años.{

29 Raleo entre los I a 1O años.l

,s Ral-eo entre los 2O a JO años.'

f.i1.i7 gH,cr'¡Eo DEtvDf..,t¡tIEñES DE I¡s ARBoLES

Para poder caJ-cuJ.ar eI voh¡men de Ia nadera se utillza 1a

sigtr:iente fdrur¡la:

v DXEXK
Volumen - Dianetno x Altura x Constante.l
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Diametr"o.l- Para Dedir el ¿ianetrt de un árbol se utLli za-

eI instnrnento de medicidn llamado Forcfcula, que es parecido-

al- cal-ibrador.l o tambi6n se utiliza la cinta diam6tr{-ca para-

medir su diametru.r

Alülra Totaal- Para nedir Ia altura de r-rn árbo1 se (utili-

za un instnrmento llamado hip sornetrrc.l

Constante. - La constante de un árUot cil-fndrico ' es dP:

p.l5 para eI plno y 0.16 para eI eucalfpto.l

!.IL.IA ALNRA DE PODA

l¿.al.tura de poda está cooprendida desde la base del- árbol

hasta donde se encuentran Ias raria 5.1 H. instnrmento utilizado

es eI hiP sonetro.l

Lrl.{g D., A.r p.r ( diametro d.e a].tu¡a al- pecho )

Esta medicidn es el dianetro delm tÑnco a Ia a].ü¡ra deI -

pecho de la persona utilizando los instn¡mento s: Ia fortlcula o

cinta dian6trlca.l

LrZ.iL O.r O.l S., ( Diametr.o del rmlinete)

Es Ia medicidn de1 diaúetm del rclinete que ha cublerto -

el tronco de la ram.l

( Ver anexo ne J)
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L.l2.lz.{ cALüJLo DE voLUMHt DE MADERA

Este cafculo se 1o real-lza cr-rando eI árbol está en.l pf-e -

utillzando Ia fo rrmrla den ¡¡olunen anter{or.l Este calcuto se

puede hacer en palrelas para luego con 1os resul-tados saber el

volumen de una héctarea, eI rni soo que será ca]culado en met¡ros

cubicosJ

De igual fo roa se puede obtener o controlar eI volunen de

Eadera en un cani§n o transportei esto se reallza seleccionan

do 1as trrzas en su dianetro y Iongitud parz luego multiplicaf

las con e1 total de trozas lnre vaÍ en el canidrlt

L.2,J,.1 EGI¡TACION DE LA MADERA

La ex.olotacidn se Io realiza con distintos fines

a.'- Aglomerado

b¡l- Drrmi entes para carriles de trenes.'

c. - Para ¡ostes de luz ( eucallPto )

('Ver anexo 4)
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CRONOGRAMA DE TRABAJO

PLA.}IIA

Mes: Abril - L.'99,

LMMJV IACTT\IrDAD

Labo rato ri.o

M olino
Fionba-I

9ed¡i&elaol
I] oda

Ca].ibrcdora
Lijadora

Clasifica-
ci6n

Enchaoado

Junta da de

Chapa

Almacena-

rni ento J
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PROCESO DE PRODUCCION 'IACOPLAC¡I

¿I1.I1.t RECEPCION DE IA MADERA

Las trozas llegan por canidn aI patio de l-a fabrica 'lai-ter

nadanente para su almacenaniento y secado al- ambiente, pafE lg

ego ser transportado a-l- molino.l

Parar 1a trituracidn de la madera son traidos del patio -

al-ternadaroente trczas de pino y eucaliptor para el traslado d'e

cadaviajeseutilizatractoresPaca.rrakqueledejaenlosrig
les de condt¡ccidn Ias trozas para luego caer sobre la platafoE

rDa que Ie condr¡cirá a Ia triü:r.ador.a para ser transformado s en

viruta glre son transportados luego a los itos d.e al mac enamj- en

¿s.{ ( ver anexo 5)

2.,1.If.I ALMACEX{AMIü§1N DE WRUTA EN E- SII'O N9 I

2.1L.2.1 MAüJINA TRTTUR,AMRA DE I'IADERA (UOIT¡¡O HOBAK)

EL pro ducto del nclino de 1a vi ruta

un torrrillo sfn fln q're Io conduce a 1os

los encargados de ascender J-a vi nrta que

para ser trasladada a los propios silos

cal. ipto cono cle Pino.{

en el honbak cae en -

cangullones; que sol¡

cae sobre una s bandas

de vi n¡ta tanto & eg

2.1.I¿}.1 I{AqJÍNA DE ASTILLAS

LarnáquinaastilladomoBÚPle.lafirncidndederpler.ides.

perdicios de nadera coÚo son de costanera o material. ya traba-
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Jada, que son transportadas a u¡r tornillo sfn ffrr que por ne-

dlo de una banda transportadora llega ha sta la tolva donde se

acunul an las particulas que son vueltas a moler por Ia máquina

pal-lmarn; es Ia que se encarga de redLrclr el tanaño deJ- materi-

,1.,|

2.'l.lr.l sEcADmo

E3- sistema de secar eI materiaJ- se encuentra desde sr si-

1o por medÍo de las bandas que tr"ansporta Ia viruta y eI asg -

rrfn; nateri a-l- que es coúpr?do por 1a eúpresa y trai do por ca

miones corl un determinado porcentaje de hurme daül

Estos dos materiales son revueltos para entrar en la caqg

:ra de secado Sre cor medio del calor elÍnlna Ia humedad de e§

ta alcanzando una temperatrrra que rra desde los 80 hasta los

12O grados centigrados, todo este proceso esta conür'olado por

medios automatico s.l ( ver anexo nq 6

2.II.'6.' CAMARA DE COMzuSTION

Es Ia que se encarga de prcporcionar eL calor aJ- secade¡rc -

que es al-imentado Por un porcentaje de diesel y polvo alnacena

do en 1os silos prt ducto de1 prcceso del liJado y calibrado de

1o s tabl er"o s.l

EL naterial- secado sale con una mlni ma humedad que está -

de1 IÉ aI 4X de humedad. que es la que requiere para eI prtceso

de aglonerado.t H- material es arrastrado por un tornlllo sln
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ffn que Ie c¡nduce hasta el elevador de canguilones y luego sa

liendo a otro torrr-il1o que lleva eI nater{.al. a Ia c ¡'lba.l

LIÍ,17.\ LA CRIBV

La criba es u:r plato vibrador donde cae el material o parg

tfculas qr¡e son separadas para alnacenarlas en su respectivos-

silosJ Este material se'¡ 1o clasifi.ca en grl.teso y fino

z.lr.la. PARtrclrLA FrNA

Esta partfcula que sale de la cr{ba cae sobre Ia ürberfa¡

subcionadora para trasladarlo al silo de partlculas finas y es

tar ü spuesta en su prbceso de aglomerado.r

2..I. 9.I PART]CULAS GRUESAS

Este naterial pasa por eI molino de nartillo que sale

por nedio de aspfu^acidn hasta eI sifter (selector de vinrta)'.'

donde eI resultado del molino de martillo se une con él- r¡ate-

rial mediano.{
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PROCESO DE FORMACTON DEL TABLERO

,.Il.tl.i SILOS DE ASER.R'TN FINOS Y GRUESOS

E- primer prDceso es de tonar en cuenta qÚe los silos de

de partfculas finas y gmesas esten a Io máximo, pam a nD tener

ningrfn atrazo en gu pf! ducci§nj EL tlaslado ¿el aserr{n se 1o

hace por nedip de un tolYlillo hasta J-legar a conectarse con ul1

tor¡ril1o clasificador que conúrce e1 nateriai- hasta 1as ba-Lanza

finas y gruesas.l

¡.lf.l¿l BALANZAS

Ec su proceso se utilizan dos balanzas uno para r¡aterial-

fino y otra para material- graleso las que controlan elpeso en -

kilor' luego salen de estas para ser conducldos por bandas a -

Ias encoladoras.l Las,r las balanzas son autonáticas ya cal.lbra

das para cada densidad del tabl ero.l

3.ta.$.1 ENCoLADR.A,S

Es eI tercer paso que se realiza para eI prcceso de aplf'-

cacidn de las partlculas d'e aserr{n que Ie dará¡r úre za y dgl

dez aI tablerc cuando esta sea prensada por medio de alta teg
I

pe ratur?J

E3-material-deencoladocaeenelmateria.].flnoyj.grueso

en unn tangue donde son revrrelto hasta estar listo para ser pg

sado a la fo rua do¡a
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f.11.t4.' Foru'nmRA

Es el lugar donde IIegá eI material- para dar fo ruacldn aJ.

colchdn de aserrfn, la fo rma do ra esta conriuclda por rodillos
que se mueven de izquierda a derecha que por medios de agujg -
rros caen a la banda d.e foruracidn las partlculas encolar*< o tag

bi6n llamadas tamlses y que coD el aire a presidn las ¡. perticu-

1as que daa repartl das de la sigulente forma:

a.l- Iá capa de foruacidn de aserrf¡¡ fino.l

b.l- La capa de partfculas de ase:rfn gnreso.'

c.'- otÉ capa de aserrfn flno.{

f..I.i'.I BANDA DE FORMACION

La banda de foruacidn es eI lugar donde se forma eI colchór

y luego esta 1a traslada a Ia prensa.l

3.1I.{6.r PR_U\¡SA

Es eI sitio donde se conpacta el colchdn a altas tenperaür-

ras que se Ie aplica a los platos de 1a prensarl esto dependerá-

tambián a que espesor se rra a prudtrcit; y e1 tiempo de prensa-

do se Io divide en ciclos.l

EI- proceso de espesores son: 4, 6, )¡'L2; l-5; L9!251ru -
n-ilinetros, de tablencs acoplado s sean estos normales o especiá

les.t Luego de este proceso de corrpacto salen de Ia prensa has

ta una balanza donde se comprobará si esta con 1a especificaci.dn

debidal To do este proceso esta automati za do y conputarizado.l

( Ver a:rexo ns7).
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1.t:..'7.1 BALANZA

Es donde luego de sallr de Ia prensa eI tabler¡ pasa por -
tres sensores o cabezales en Ia computadora, donde se r-egf. stra-
rá en Ia matriz eI pesoj eI espesor, el nlnerc de tablero r' eI -
ciclo de prensar en segundo s y asf se regi straran fallas é al.ta

o baJa densidad del tabl errc en la pnoduccidn;i de esta fo rma J.os

tecnicos se encargarán de corregfr los er¡'ores prtducidos en Ia

fo ¡.maci6n de1 tabler¡o.l Luego entrará a.]. enfriador muJ-tip1e.'

1.11.16.1 m,IFRIADOR

Es donde llega el tableru para que pierda Ia terpe:atura -
al-ta deJada por Ia prensarr esto Le ller¡ará u¡ recorr{..do é 16 !g
blero que es 1a capacidad del enf¡{-ador para luego pasara Ia -

si- erra refil-a dora.l

f.IT.Ig.t STMRAS DE REFILAM

Es la encargada de dejar eI tabl e¡o a r:n soro ancho (2.114

metrro s) para Iuego dejar en las tarLmas transversales o nesa

cuadradora.l

f.rt.llo.¡ I'ESA DE ESUJADRE

Es donde llega el tablero ACOPIAC par:a dejar cortado eI -
tabl eno en tarimas Ai B, Cri tas tarimas estan corpuestae por sr

espesor o segrfn su pedido; nedidas que son ¿e Zl44 x 2.115 nts.{

I

I
I

I

I
I

i

I

I

I

I

I

I

I

I I
I

I
¡

I

I

t

I
I

I



- 11

LA BORATORTO
4.11.11.1 DPARTAMS'¡To DE PRUmA

Es eI lugar donde se reali zan Ias pruebas necesarias para-

p:oducLr r.¡n tablert de buena cal-i dadr y son las s.igulentes:

- Prr¡eba de esfuerzos necanicos

- Prueba de hi-nchanl ento y absoruidn de agu.a.l

- Pmeba de cribadoJ

- Pnrebas de hurnedade s.i

4.1I.I2 PIUBA DE F§zuERZOS MECANICOS

Son real-izados en el tableru por medJ.o de instrumentos m6-

canicos y por nedio de prrc grama s de corputacidn; estas pnrebas-

son:

a.l- Ruptura.'

5.'- Traccidr¡i

c. - Drtraccidn det tornlllo.i

a.r- Ruptura. - son piezas co ¡tadas de1 table nc tran sve rsal- y 1oa

gltudinalmente (de 5 x Ñ cro, se grfn espesor)

b.l- Tracci6n.l- esta prueba se ¡'ea1i za para verificar si el ta-

b].erc esta bien corpactado y sl es de buena calidad.l Estas-

piezas son de ( ; x > cn segfn espesor ))

c.- Extraccidn del tornillo.'- esta pnreba se 1o realiza perfo -
ra¡do r:n ori-flcio en Las plezas para veriflcar 1a resi stencia

con otr.o s ret¿1es.l Las medidas d.e ].as probetas soD de

6 x 4 cn se g:,fn espesor.l ( ver anexo nq 8'r) 12. )
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PRUMA DE N9 PIEZAS I.'ÍEDIDAS
LARGO ANCHD

?oRupürra

tracci6n
Hinchamiento

Densi dad

Estracci6n
del tornillo

IO

5

IO

21 IO

6

6

2

,

2

10

6 4

l+.i1.I1.I PruJBA DE HTNCFIA}IIII¡TO T ABSORCION DE AGUV

Esta prueba se 1o real-1za en un determlnado tiempo de 2 hg

ras rl antes de srme rgirla aI agua es pesada para controlar que

cantidad de agrra a absorvido r' tambi 6n es medida en su espesor -

ancho y largo r para Iuego. controlar cuanto nás ha irinchado-' Es

te pruceso se r¡ealiza en toda clase de aglornerado.l

4.I1.I4.I ProJBA DE CRIBADo

La pnreba de cribado se 1o real.iza utilizando materiaLes -

de las balanzas finas y gruesas y de]. Sifter con un peso'lle 50

gramo s;' eI cribado de1 sifter se 1o hace en una vibra dora q¡e-

contienen IO platos La rni sma que cuantifica el- naterial utilize

do.i eI cribado del materi al- grueso se Io realiza de la mism -

naner,a.l y eI cribado det mater{.al fino tan solo se 10 nealiza

utilizando tan solo 3 platos cer¡ideros porque es nater{a-L que

contiene partfculas finas.r (' Ver anexo ns 9. )

4.II.I5.' PR1JEBA O CO}IIROL DE HUI'{ED.4DES.

Estas pruebas se Io realiza tanto de1 materiaL fino oo del.

mate¡{al. grueso con cola o secar otra pmeba de hurnedad es l.a

L
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del contrrcl del secaderc;' todo esto servird par"a llevar uD con-

tr¡ol rfsido en Ia prodrccidn de tablero; la cantidad que lngqe

sa aI secadero el6ct¡{.co es de 7 a:8-grarms.l Otro de ].os ontq{
Ies que tambi&r se reali za es la cantldad de agua que trae La -
cola Bordem.l ( ver a:rexo ns U- )

4.i1.I6.I CONTROL DE WRUTA

i+ contrbJ- de viruta se 1o real-lza para ver las cuchlllas-

tiel HonbaX esten calibradas y prbduciendo Ia vi rrrta requer{.da -

par? Ia elaboracidn deI tablerc.l Este control es Ia cafibrada-

de vi nrta y eI controL de hume dad. 11 esto se requi er"e por porcfo-

nes de plno y eucalipto que es Ia qre se requi ere para dar la -

densldad del tablerro.l ( Ver arexo ns 1O. )
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PROCESO DE LTJADO Y

TABLERO
CALTBRADO DEL

5.i1.'1 CALTBRADORA O ICflJALAMRA.I

Después que eI tablero ha sal-f do d.e prensa son, colocadas en

tarinas para una aobientacldn de dos dias o tanbién Llatrada en-

friami ento deI tablerro.l Estos son traidos a Ia calibradora por

medio de montacarga y coloCadas en una tarima necániCa que luego

1a transportará a r:na mesa rrc dante que auxoentar{ eI tablern para

dejarla a un solo espesor.i H- tierpo requer{do para el paso de1

tablero en l-a ca]-lbÉdora es de 16.156 segurdo s i eI núner¡c de la

lf¿nda de lija es 60 segrfn e specificaciones, luego de este proce-

so pasará a1 lijado.r

5.II.ILI LUADA O TERMTNADA DEL TABLERO

Este proceso se lo realiza luego que tra salido de Ia ca-Il-

bradora, siendo transpo rta da por r.od1llos tra sta 1a liJadora ho-

¡{ zontal- que funciona con bandas superiores e inferiores iiejan-

do aI tablen¡ 1o más liso posible.t EL tiernpo requerido para eI

pase del tablero es de 12.16 segundo s' Luego estas pasarán a Ia

mesa de acur¡nrIacidn d.e tabl erro para ser retirada por un i'l monta-

carga y llerrarla hasta Ia seccidn de clasificacidn'l

Todo este prcceso esta automati zado y corputarizado que

tan solo requiere una srpervi si6n de persona especial-izada para

este proceso.' ( ver anexo t]. )
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PROCESO DE CLASIFICACTON
TA,BLEROS

nEr

6.i1.11.1 cLASrFrcACroN

Luego del pruceso de calibrado y'lijado los tablerrcs pasan

a Ia seccidn de clasificacidnr' donde dos'- personas ser encar-

gan de revi sar uno por uno los tableros para detectar defetos

por eJerplo J.os tablerro s de 4 a 6 m.l tienen corc fa-l-las al

cd-ibrados, soplados causado por mucha presidn de la prensa o

partidos por rm:cha parafina o poca cola.l Ee cambio en los tq

blerrosdemayorespesorsonrechazadosenclasificacidrrpor-
un ma1 lijado o manchas aceitosas causadas por rmrcha parafina

Er clasificacidn tanbi 6n se reallza la seleccidn de bble

ros para la expor-tación dentru y fue ra del pal's,' se seleccio-

na tambi6n tablerrcs par? Ia seccidn de enchapados'r

Del trabajo de esta seccidn dependerá eJ. prestigio de Ia

empresa, para que eI consumi dor tenga mayor confianza en'¿d -

qrririr e ste Pro drrcto.l
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PROCESO DE ENCiIAPADO,.

7.L.L.' PROCESO DE ENCI{APAM

En esta seccidn se reallzará eI revestlniento de Ios ta-
bleros de Acoplac en una odos carasr' exlsten varios table¡o s-

de reve stlmlento cotlb son:

- Draplac

- Madeplac

- Pacoplaa

- D¡rabeta

Drr.aplac.'- Este table¡r¡ esta fo r:na do por una la¡o-ina fina de -
papel que su cara interior viene ya con pegamento y qre al en

trár en contacto con Ia prensa o espejo de1 plato esta se ad-

hiere aJ- tabIerc fo rrnando asf e} tablero duraplac.l

Irladeplac.'- Er carnblo este tabler"o esta cubierto por una lam1-

na o chapa de nadera masisa; pero su proceso es ín¡Y dlferente

a 1a anterior;r ya que esta debe pasar en los rodillos de enco-

Iado para poder adherir la chaoa de nadera que luego Que es -
prensado a altas terPeraturas.l

Pacoplac.'- Este en cambio es un papel decorativo que no trae-

adesivo en s1r caÉ interior, ya qre de i gua]- manem se d.eben-

colar las caras del table¡u para poder adherir eI papel.l con -
la presidn de Ia Prensa.{

Drr.abeta.r- Esta se 1o denornirn asl por cuanto su cara exterio¡'

tiene cierto parecido con las betas de la maderar su prensado

es i guaf a1 proceso anterior.r ( Ver anexo ne 14. )
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PROCESO DE JU'NTADORAS DE CEAPA S

8.rl.ll.r COSIDAS DE grlAPAS

Eo este proceso se utili za tres instmmento s indi spensable s

que son: ziczaya que es una máquirE' que corta por me¿io de rrna

cuchllla eI ancho de 1as chapasJ 6trrc inst.rmento es la cose

dorla que es Ia iunta J-as chapas para fo r'mar eI ancho re qlerido

par? cubrir e1 tablerc r esta utiliza un hllo especial que se-

adlier€ a 1a ma dera .l E- otrt instmmento es Ia cosedora

portatil qt¡e es Ia que se encarga de coser ho ri zontalmente y

aderoás de coser ciertos eqoacios que no ha podi do unir Ia iu!

tadora d.e chapas.l

I,a juntadas de chapas son pfrc ducto s nacionales e intelTla.

cionales con diferentes caracteristicas en el beteado que Ie -

dan mayor realce a1 acabado.l Todo este proceso esta automati-

zado que solo requiere de la ma¡ro de1 honbre para lograr su o!

¡etirroJ
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ALIVlACENAMTENTO DEL PRODUCTO

9.'l.rl.t BODEGA

frr este lugar se guardá todo e} prodrrcto te¡rmi nad.o y c1a-

sificado. IIa bodega esta dividi da en tres sectores: uno para

peña D:rini, Edinca y para Ia empresa.l

En este lugar estan todas las clases de tablerrcs que Ia -

eúpresa puede producir y todo producto que entra en eI esta co-

dlficador' ya que esta info¡macidn es llevada a Ia oficina a d¡rl

nistrativa para hacer un listado de todo el material- exi stente

en ..1a em-oresa.l La cantidad de tarimas g:e puede llevar un

transporte es de 4 tarilnas ea caniones de 5mts. y de 14 a 15 -
tarimas en trailer de e4portaciones
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CONCLUSTON

A1 termi no d.e esta práctica rracacionaA he podido deducir

que AGL,oMmImS COTOPAE S.l A.r ha alcanzado su objetivo de ser

una de las úejoras e¡noresas que tiene nuestn¡ medior' por.i st¡ q

¡ranzada tecnologfa pnrduciendo asf uno de los meiores prtdtrc-

tos que puede ser enloleado en diferentes usos.l

Esta practica ne ha ay:dado a adquirir mayores conociml-

entos sobr€ e1 desaÉDdDo en nuestnr pafs de 1a industr:ia madg

ril.l Ya que rro so1o se debe aprrenCer nuevos conocimj. ento sn-

slno tambi6n adqui rir experiencias que sirvan Para el pro

gre so de nuest¡a carrera.l

i

I
I

I
i

I

i

I

I

I

I
!

I

I

I

I

I
I

I
I

I

I

I



I
I
)
I
I
i

I

i
I

i

¡
I
I

I
I
I

I

I
!

,i

Anexo nq 1

DESARROLI.O DE LA GEruTNACION POR MEDIO

DEL I}¡VERNADEROJ
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Ai\iE(o ne 2.

PATTO DE .LWts]EI'ITACION DE LA.S

PLANTAS.'
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.E

E,(PLOTACION DEL BOSSJE
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DfAGRAI'1A D: CONTRJLES ¡EL PROCESAIO

E\ E. SECADO DE WRUTA.
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