
7,,,
6t4

ESCUELA SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL
Programa de Tecnologia en mecán¡ca

Proyecto Tecnológico de graduación

Tema:

MAOUINA ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS
"PULPO"

Perteneciente a:

ÁngelGarcés Freire
Walter Sarmiento Peñafiel
Alejandro Carbonell V aldez

Profesor guía

MBA. Edwin Tamayo Acosta
Coordinado general de PROTMEC

liltiltililililiiltilfl Iilfl ilililil11ilililil/1ilililililil

Promoc¡ón:

2004 - 2005
D-63058

/nqaAt - €«ra*t

CIB



r
6 rl.33

6tR

@
ESCUETA SUPERIOR POLTIECNICA DEL LITORAL
Prcgrama de Tecnologia en mecán¡ca

Pmyecb bqrológ¡co de graduación

Proyecto tecnológico de graduación

Tema:

MAQUINA ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS 'PULPO'

. lntegrantes:

ANGEL GARCES FREIRE
W ALT ER SARMI ENTO PEÑ AF IEL

ALEJ AN D RO CARBONEII V ALD EZ

Promedio final:

Director de proyecto y
Coorünador general del PROTMEC

ESCUETA SUPER/OR PO LITÉCNICA DEL LITORAL
Programa de Tecnología en Mecán¡ca



DECLARACION EXPRESA

La responsabilidad del contenido de este Proyecto Tecnológico de Graduación, nos

conesponde exclusivamente y el patrimonio intelectual del mismo a la "ESCUELA

SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL'

Átgel Carc.és licir<: Walte r .9atutiento Peñafiel

illejanú o Cat bonell Í';ldcz



Acn¡»¿uanr,rro,

E "¿"-"rn"" do taia cnÍajh o 0¡oo, ! @ con¿ta*rio Ae n44¿¿ho

""4"r¿" 
*:fb t cauiÁ.a & ru¿¡.lmo y¿,ú¿e ffu y a loáa ru¿¡.haa

W"""" y "r"t"d, q,t¿ q.tui4f,a4, ,." "4r..5"" Jra¿o on; teaaz ".1r""
-.á-ry* tk* an J2z*aonaa. fu ¿ia*. eA."ó" aya¿4rma¿ J %,8e.
6a"at* [.,.* A.*n ga."A" aJ ?ry"*,7". o* ay&o y.-/"Á-,-.t-,
f."* h *@ I er"trfla ¿" "it" l^.^94a.



I)norc¡tont¡,

6^A *"14. n-a .yzzaz,nta !r"rk" "r".ú.tu t fra""t-..",
l""gr" """A"" t caalinua¿ l*r.¿ a. h.la." y ¿¿ t"naiá,. !, A.-" W f"o
caóa¿ q.u4 nwa auzaLr.n, o*, {"" ?* m4¿, nea @ ! ,era$a,te; ! n¿ -p""
eAo W l¿áíca.noo €alp frr^yzpto , h". yri^*"o -p."d*"¿ qu¿ ¡n¿,r¿.cen ¿en la
*t "q*lll. ! *"-@ ?u¿ en ea,te ,rrarfl4 ,ta eatanaa ó;ali¿nSa, nu4aha

f*A"¿b ,rr4 *r** ¿-rti" J "ry"e, ?r* a<a/;no¿ noootza¿. d. *, k"Á"i. 8i"*

1""L.

%, *.a."t ra"r* [* ?*""r"- ?n noo Ao hdrr¿

A $.*A".a-" ! @ fr". {- e^tr¿f de ¿ata fo!"¡to. €"."ar,-¿".

J*-""/ a./ 9fr.0{9ff6e y 0¡"..t-" a. 9"-y* 4ftfie, 6aai*

{" rf e.."t-.

0"arr"rrrr^ .Í a¡t Ae eafz ru¿ata J aS;¡;a,- qtt¿. ain ou.

nao a,ka<,píama¿. ¿qulp4a /- ,"Ír"il^¿ ¿"Í

mi¿ma........, 0505.

Sr"J. . k" f"^-rrr, ?/z ^.& 
€nlryazatt horr?a, .n r.ñtñhato t

/. t¿-r¡"- a4ieiauio f*ru k -rl"*r-.¡¿* ¿*i,toa.a. á¿ 
"Ál¿ 

k"qo "a.kt n; /oa

f.$r".r"..



PRESENTACIÓN Y ACEPTACIÓN DEL TEMA

Los señores, Ángel Garcés Freire, Walter Sarmiento Peñafiel y Alejandro Carbonell Valdez;

alumnos de V semesfe del Programa de tecnologia en Mecánica (PROTMEC); presentamos

al MBA. Edwin Tamayo Acosta profesor de la materia Proyectos Tecnológicos el siguiente

tema:

,ESTAMPADORA 
MANUAL DE CUATRO BRAZOS'

MBA, Edwin Tamayo Acosta

Profesor de la materia

Guayaquil, de 17 Septiembre del 2004

C ALI F I C AC I Ó N DEL P ROY ECT O

Proyecto frsico:

lnforme escrito:

Sustenfacón;

Total:

MBA, Edwin Tamayo Acosta

Profesor de la materia

Fecha:

PROMOCIÓN AÑO

2004 - 2005

E4ar/4r41¿ - €.r,a¿rv



ESCUELA SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL
Programa de Tecrologia en Mecán¡ca

Proyecto tecnológico

lntegrantes:
Walter Sarmiento Peñafiel
Ángel Garcés Freire
Alejandro Carbonell Valdez

Nombre del proyocto:

"ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS'

Contenido de ¡nforme:

lntroducción

Descripción de la maquina.

Listado de materiales

Cronograma de actividades

Cursograma analítico.

Tabla de actividad

Tabla de secuencia.

Diagrama de Gantt

Detalles de la construcción.

Conjunto de planos de construcción.
lnstructivo de fabricación de las mallas
lnstructivo de operación de la maquina

D¡rector de Proyecto:
MBA. Edwin Tamayo Acosta

ANEXOS

@.

@

CI.

@

@

@

@

@

CI

@

@,
(d"

2

3

b

7

I

I

10

11

12

A
B

'lESIAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS

MEMORIA TECNICA DE PROYECTO TECNOLOGICO



INTRODUCCION

El desarrollo de este informe se apega a los conocimientos adquirido durante la canera.
Entregando una monografia con una presentación profesional.

Durante el desarrollo del informe se vera las diferentes etapas y estaciones de la

construcción de la maquina, así como el conjunto de planos de construcción de la maquina e

infonnación adicional del funcionamiento y construcción de las mallas necesarias para el

estampado.

La maquina presenta una gran oportunidad para cualquier microempresario, las
posibilidades de esta maquina en el mercado son altas, ya que el mercado de la ropa y estampado
tiene una fuerte demanda actualmente, una ventaja de la maquina es que se puede obtener

cualquier estampado, monocromáticos o de hasta cuatro colores principales, negro y los tres
primarios o una combinación de cualquier tono de color. Simplemenle se procede a cambiar la malla
por otra. El proceso de fabricación de una de estas mallas no es dificil pero hay que cumplir con

ciertas condiciones, las cuales detallaremos mas adelante,

2ES]AMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS



DESCRIPCIÓN DE LA MAQUINA

Detolles generoles,-
La maquina estampadora se acciona manualmente, con ayudas mecánicas se facilita un poco el

trabajo; por ejemplo los resorte ayudan a que los brazos se mantengan erguidos, y el regulador de
altura del tablero favorece a la aiineación del tablero con la malla.
La maquina consta de tres secciones claramente distinguibles, que son:

@ La base.
@ La tornamesa porta brazos
@ Las estaciones.

Lo bose.-

La base esta construida con a una altura conveniente para ser usada por personas de estatura

media de 1.55 a 1.70 Mts.

Sus bases esta construidas en tubo cuadrado de 1Yi', el marco de perfil en L de 'l %". Todas sus
uniones están soldadas y en el centro se encuentra ubicada una viga C para acoplar el eje de la
tornamesa. Y a los cuatro extremos están soldados los apoyos para los tableros.

3

Apoyos para los tableros.

Básicamente el bastidor de la

maqu¡na es el que se muestra

en la figura. Como se ve la

construcción y los materiales
que se usaron para su

construcción son simples y de

fácil obtención en el mercado.

Lo cual favore@ a la economia
del proyecto y al bajo costo para

el futuro cliente.

Soporte para un tablero multiuso.

ESTAMPADORA MANUAT DE CUAIRO BRATOS

I

I



forno meso.-

Esta consiste en una base giratoria, fabricada en una plancha de hierro negro, la cual se torneo y
perforó para acoplar el eie, que se encuentra en la base para fijarla y darle moviendo.

Para asegurar la malla a la pinza, la maquina dispone de dos perillas por brazo, la cual fija
lemporalmente la malla a esta. Dejándola inmovilizada. Lo cual es muy ¡mportante, ya que un
pequeño desfase entra malla y malla, producirá una distorsión en el estampado.

4

Perillas sujetadoras

ESTAMPADORA MANUAL DE CUAIRO BRAZOS

Montado encima de la plancha se encuenlran los brazos su.ietadores, los cuales al fnal posee una
pinza que fi.ja la malla para su manipulación y cuadre encima del producto. Esos brazos que en total
son 4. Cada uno de ellos habaja con un par de resortes, son muy imporlantes, ya que son estos los
que mantienen la malla elevada al momento de cambiar de estación, El mecanismo para el giro y
apoyo es un rodamiento antifricción cónico. Ya que parte del apoyo esta dirigido al verticalmente.

I



En las estaciones (cuatro en tofal) se ubica la prenda, que va ser estampada. Esta se adherida al

tablero por medio de un pegamento especial que frja la prenda sin manchar o dañar el §ido.

Las dimensiones de los tableros, es determinado por el tamaño de la malla. La cual tiene que cubrir
tota el área para poder esparcir la pintura de manera conecta sin que se dename al piso. Los filos
del tablero deben ser redondeados, de manera que al pasar la espátula esta no corte la malla con
los filos vivos de la madera.

Los tableros poseen un mecanismo que pueden regular la altura del tablero con respecto a
la tornamesa. Esto es muy importante, ya que todas las mallas no se parecen en dimensiones y es
de suma importancia que toda la malla asiente en la prenda, para un correcto estampado. (ver
conjunto de planos).

5

Estaciones

ESTAMPADORA MANUAL DE CUAIRO BRAZOS
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COSTO DE CONSTRUCION DE LAS DIFERENTES PIEZAS DEL PROYECTO

$ 59,72 5,47 $ 27,75

,ISTADO DE ACCESORIOS

lestos gerreralcs del proyecto:

§ 0,05 $ 0,05 0,05 0.05 $ 0,131 Separador de anillo y plato.

I 4 $ 0,10 $ 0,40 0.05 0,2 s 1,50 $ 0,70Tubo regulador de altura del lablero.

$ 1,007 Guia del brazo porta malla $ 0.05 s 0,40 0,05 0,4 $ 1,50

$ 1,50 $ 3,505 Brida de sujecion del tablero. $ 0,43 $ 1,70 0,3 1,2

$ 5,56! 4 Iahlcro $ 0,94 $ 3,76 0,3 1.2 $ 1,50
tl 4 $ 0,23 $ 0,92 0,05 4,2 $ 1,so $ 1 ,22Scccion dc mordaza

.1 Seccion porta perillas de sujecion $ 0,23 $ o,s2 0,35 1,4 $ 1,50 $ 3,02
,1 Brazo porta ma¡ia $ 0,17 s 0,68 0,25 1 $ 2,18

$ o,o4 $ 2,68Pareja del bastidor porta malla $ 0,01 o.22 1.76

$ 0.04 $ 2,680 Bastidor dcl brazo porta malla $ 0,01 0.22 1,76

Sl $ 0,17 $ 0,68 o,2 $ 1,50 $ 0,30 $ 0,98Scparador del brazo porla malla

$ 0,38 $ 3.00 6,4 s 1,75 s 11.20 s 14,20

Carnisa porta pista de rodamicnto. ftornero,J $ 0,14 $ 1,00 $ '1,75 $ 11 ,03 $ 12,03

$ 26,93Plqnclra para olalo torna mesa. (lomero) $ 25.00 s 25,00 1,1 s 1,75 $ 1,93

$ 3,24 $ 4,04.1 Sopofo Dara tablero s 0,20 2,16 $ 1,50

$ s,00 0,08 $ 1,50 $ 0,12 s 5,12Soporlc rie eje

4 Separadores de pata de mesa $ 0,39 s 0,30 $ 1.86

$ 1.13 0,24 $ 4,882

1 $ 0.45 s 1.80 o,? $ 2,10

tal parcial de fabricacion del pulpo, solo mano de obra y material

Pinlado de la n]aquina s 1,50

o

$ e,30

Írwn@

2C Per¡llas dc sijecion s 1.20 s 24,00

2i) Tuercas s 0,15 $3,
f)¡)rnos $o 05 $1 OC

$ 0,02 $ 0,32

$ 0,25 $ 1,00

$ 2,00 $32 00
,¡

1E

'\

11,

2-2 Ternillori

.t ,.

$ 0,35 $ 0.35
.OíAL

$ 61,67

)

Costo de construccion
Accesorios $ 61,67

gastos generales. $ 56,67

TOTAL $ 222,44

$ 30,00 $ 30,00

1 $ 00Soldadura. (Funda de 2 Kg.) 00S

2 Hoja de sierra- $1 00 S2 00

I s 19,00 $ 19,00
-OTAL

$ 56,00
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CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES
Para la construcción manual de cuatro brazos

Agenda de trabajo

Primer Parcial (*) Segundo parcial

C)
Nivelación
lVlejoramiento (**)

12345 6 7 I 23 4 5 6 7 LI\4MJVLMMJV
Entrega del anteproyecto

Revisión de los planos

Compra del material

Planificación y clasificac¡ón del traba

Medrda y corte del material

Corte del material

Trabajo de soldaduña (maqu¡nado en maquinas herramienlas)

Trabajo de soldadura (toma de datos para monografla)

IIqqEo de lillpiela y pulido

Confección de bases de madera para las cam¡setas

Pintado opilación y revisión de la información)

Ensamtle (conección de la monografía)

Revisión de la monografía y proyecto

il-1#

I

t t

I

l+
----i-

I

H
+ I t

(-): Cada item representa una clase de proyecto, total siete semanas por parcial.
(--): Cada ítem representa a los dÍas hábiles de las semanas de nivelación y mejoramiento.

7ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS

TIEMPO

I

rrabqq de s9loaclgq

I



CURSOGRAMA DE PROCESOS

Brazos Base para brazos Base Eje Torna mesa Camisa

Corte

Insp.

Perforados
de brazos

Soldado de
mordazas

Soldado

Esmerilado

Sub ensamble

Sub ensamble

Sub ensamble

Insp.

Corte

Insp.

Perforados
de orejas

soldado

Esmerilado

Sub ensamble

Co rte

Insp.

Soldado

Esmer¡lado
de escor¡as

Sub ensamble

Insp.

Sub ensamble

Insp.

Corte

Insp.

Torneado

I nsp.

Torneado
de rebabas

Corte

Insp.

Torneado

Insp.
Torneado de
asiento
para camisa

Sub ensamble

Insp.

8ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS
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TABLA DE ACTIVIDADES DE CONSTRUCCION DE LA MAQUINA

A

B

C

C

E

F

G

F

I

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

R

S

T

U

M

N

N

o
P

P

W

X

J

K

L

R

S

T

U

M

N

ñ

o
P

o

X

Z

Corte del material para la construcc¡ón de la base.

lnspección de las medidas.

Soldado de piezas de la base.

Esmer¡lado de escoria.

Corte de mater¡al para fabricación del eje.

lnspecc¡ón de medidas.

Torneado.

Ensamble, soldado de eje a base.

Corte de plancha para la torna mesa.

Inspección de m€d¡das.

Torneado de rebabas y ceja para asiento de la camisa.

Corte del mater¡al para la camisa de p¡sta del rodam¡ento.

lnspección de med¡das del mater¡al en bruto.

Maqu¡nado de la camisa.

lnspección de tolerancias de la cam¡sa.

Ensamble, soldado de la camisa a la torna mesa.

Corte de material para base de brazos.

lnspección de medidas.

Esmer¡lado d6 imperfecciones

Corte de material para los brazos.

lnspecc¡ón de med¡das.

Perforado de brazos y base de brazos.

Soldado de mordazas y tuercas suietadoras.

Esmerilado de imperfecciones.

Ensamble, de brazos a le base y resortes.

Ensamble de s¡stema de suieción de mallas a la tornamesa

lnspección general.

0.5

0.5

2

0.2

0.1

0.1

2

0.2

1

0.1

2.5

0.1

0.1

1

0.'l

1.2

1.5

0.1

o.2

I

0.1

0.3

2

0.2

1

2

1

rOTAL DE JORNADAS DE CLASE

3olo incluye el tiempo de consfucción de Ia maquina, no la de monografía
21.1

ACTIVIOAD
ANTERIOR

DURACIONDESCRIPCION / ACTIVIDADCLAVE
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DIAGRAMA DE GANTT
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DIAS REQUTRIDOS PARA
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MAQUINA ESIAMPADORA MANUAL DE
CUATRO BRAZOS.
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DETALLES DE LA CONSTRUCCION

Delolles generoles.-
La maquina estampadora esta casi en su totalidad fabricada en acero, rin¡camente los tableros de

estampado están confeccionados en madera. La es requerida para el procesos de estampado en la
tela, ya que el metal puede manchar la prenda debido al oxido y presentar una superñcie inegular.

La soladura aplicada para el proyecto es la E 6011, una soldadura común, para un acero de bajo

carbono que es el que se utilizo en este proyecto es aceptable. La esfuctura de la base de la maquina

fue hecha con perfiles en "L'y tubos cuadrados en su totalldad.

La parte más dificil del proyecto, es la repartición de los brazos sujetadores en la tornamesa. Ya que

estos deben coincidir los cuatro en las cuato estaciones, en cualquier posición lo cual es muy

importante ya que se requiere una conecta disposición de las mallas para obtener un correcto
estampado.

Al momento de colocar la malla en la
mordaza, esta t¡6n6 dos posiciones, una
es totalmente ergu¡da, qu6 podria ser
descrita como posición de descanso, y
otra totalmento abajo, que podría ser
denominada posición de trabajo.
En esta segunda posición, la malla debe
quedar totalmente apoyada en toda la

suporf¡cio del tablero para una
esparcimiento homogéneo de la p¡ntura.

f unclonomienlo de los broros
sujelodores de mollos:

Para cada brazo se utilizo un par de
rosortes, los cuales producen un doble
efecto en el brazo, necesario para su
conecta operación.

ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS
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DETALLES DE LA CONSTRUCCION

En el recuadro se muestra los detalles constructivos de los brazos, como se muesta en la figura

los soportes de perfiles en "L" donde pivotean los brazos, se encuentran soldados a la plancha

metálica. La unión se la hizo con soldadura en filete, Se tiene que tener sumo cuidado al

momento de soldar esta pieza, se tiene que punlear primero las puntas y después rematar, para
que toda la pieza quede asentada a la placa.

La malla se aiusta a la mordaza ajustada por dos perillas. Las cuales son dos por cada
mordaza. Se opto por poner las dos por el inconveniente de que con uno solo la malla conia el
peligro de pivotear.

En esla fgura se puede apreciar el detalle de las uniones con
soldadura, de las diferentes piezas da la mordaza.

DETALLE C

.ffi\,ii-
\f]'$i

220

D
K

oCANAI FARAVINCHA
GI
C\¡

i

CORTE D D'
DETALLE C

c\¡

K

I
Él

l

D'

.If]¡.d*l(§ Bii{* t
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El pemo que sirve de eie es de %". Al igual que los pemos que sirven se sujeción para los
resortes, Que en este caso son dos, La mordaza que se ve en el detalle C se fabrico de perfiles

en Angulo de 1'. Las cuales están soldadas al tubo cuadrado también de 1", esta pega debe unir
las dos piezas perpendicularmente. Para que la malla no quede torcida.

I

I

L

Se aprecia también la tuerca que es en donde enrosca el
tomillo de sujeción.
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DETALLES DE LA CONSTRUCCION

En esta figura se aprecia los detalles generales de los tableros de posicionamiento de la malla

En este mismo lablero es colocada la prenda para su estampado.

El tablero esta fabricado de madera de
aglomerado con fomica en el lado útil, esta

suieta a los anclajes por medio de tomillos

autoroscantes (tripa de pato).

Este anclaje tiene la particularidad de tener una

columna la cual sirve para regular la altura del

tablero con respecto a la mesa.

Se lo fabrico con un pedazo de tubería de %"

cedula 40, se opto por una luberia gruesa para

evitar que se deforme al momento de ajustar el

tomillo.

En total la maquina consta de 4 tableros,

La maquina en si tiene un funcionamiento sencillo, se requerirá un corto periodo

entrenamiento, al operador o operadores. La maquina funciona manualmente, ahono
energía.

De igual manera se ampliara en detalle el funcionamiento de la maquina en el instructivo que

encuentra en el ANEXO C.

de
de

ESTAMPADORA MANUAL DE CUATRO BRAZOS 14
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16 Resortes
AceÍo

s/1E 1030

Para tubo cuadrado de 1". Cauohr)4 Regatones.

16
Torn¡llos auto roscantes
(Tr¡pa de pato)

Acerc¡gratu I

Pernos.
(Solo 4 contuercas)

Pernos de l" x 2" UNC Acero grada I20

Tuercas lVl10 Acero grado I20 Tuercas

4 Tubo regulador de la altura del tablero-
Tuberia de 1" Ced. 40

Long.100

Hieno negro

(A36)

Rosca [il10 x 25 mnr
Hierro negro

fi\36)

ó Guia del brazo porta nlalla
Platina.

Din)ens.50 x 25.4 x4nxn
Hieno negro
(A36)

4 Brida de sujecion para tablero
Platina.

D¡rnens. 424 x 25.4 x 4 t1ln)

4

4 Seccion de la mordaza

Tablero.

Hierro negro

?\34)

Hierro ncgr,.r

(A36)

Aglomerado

de madcra.

-̂ Seccion po¡1a perillas de sujecion.

D¡,ltctls. 140 x :150 x 1A i)t1t-

Angulo de 1"

Long. .15¿r fin).

Peffil en L de 1"

¿ong. 350 mnr.

4 Brazo porta malla.

Hieno negro

(436)

Hieno negro
(A36)

B Pare.ia de bastidor porta malla.
Perfil en L de 2"

Long.60 nñ.

B Bastidor del brazo porta malla.
Perll en L de 2"

Long. 60 ¡Irni.

4 Separador de para el brazo porta malla.
Tubo cuadrado de 1"

Long. 170 mrn.

Hieno negro

(A36)

Hieno negro

(Ai6)

Hierro negro
(A36)

ó Eje. Q45 mm. x 130 mn. SAE 1O1B

7 Camisa porta pista de rodamiento. SAE 1O1E

1 Plancha para plato de torna mesa.
Plancha de 460 x 460 x B mm.

(Hierro negro) Conar a O 460 nln)

Hieno negro

(A36)

4 Soporte para tablero.
Tubo rectagular de 2" x 1"

Long. '150 mm.

1 Soporte de eje.
1
B

Lon 494 nnn

Perfil en C de 3" x 1" x

4 Separadores de patas de mesa.

Hieno negro
(A36)

Hieno negro
(A36)

Hieno negro
(A36)

Lado de marco de mesa.
Perfil en L de 2"

Lono. 500 mm.

4 Pata de mesa. Tubo cuadrado de 2'

Long. 896 nlnr.

Hieno negro
(^36)

Hiero negro
(As6)

Tabla de descripcion de las
piezas.
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COD, CANT DI¡/ENSIONESDESCRIPCION I\,lATERIAL

ESf A[,4PADOR IVULTIPLE
DE SEIS BRAZOS

O 1.8 mm. x 50 mm.@
@

O 5 mnl. x 12 nrm.@
@
@
@
@ 20 Perillas de sujec¡on.

@
@
@
@
@
@

Tubo cuadrado de 1"

Long. 167 mm.

@
@
@
@
o O45 nm x 35 mn1

@
@

@
Perfl en L de 1"

Long.391 mm.

@ 4
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Camisa de pista de
rod amiento.

Detalle D

eo

o

D.ralre D

PLANO DE

Pará obtcner la descripc¡on
generál do caca item
remitirsa ¡ l¡ hoialde piezss
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OE SEIS BRA2OS
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Detalle X

Angulo en L de 1"

Corle AA"

iul,s c'r;r(lrado 2'

corte t]8"

Detalles de seccion A

--l.>-

Ped¡rei'c-de 3"x r i'x *'

q5.

Pars oblonef la descfipcion
genBral d6 cáda ltem
rem¡thse a la hoia de p¡e2as

@r;,-,¡
1 : 8.5

r"
250

+ +6+

+
[[
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PLANO DE SU B.ENSAMBLE 5

E 6011d6 r'
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Arandela
-1

20/sEP./04

Para perno de3/4"

Tuerca.
sft, uNc

Separador.
Tubode A25x9mm.
e= 1 mm.

PLANO DE

SUB-ENSAMBLE ó

Pala obtener la descñpc¡on
general de cadÉ ienl
rem¡thse a la hoja de piezas

PCV
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PRO]MEC

ESTAIVPAOOR MULTIPLE

' ue sers saazos
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Para obtener la déscrip,cion

oetlcfal de cada üem
renritirse a la hojade piezas

----l
HI., "lvt

Plato para la

tornamesa. lcanl. l)

25

Camisa para pista de

rodamiento. (canl. l.)

1 i2.3

l,:l 1i5,2

Eje porta rodamiento.

(Cant. 1)

1 :2.3

ESTAMPADOR NIULTIPLE
DE SEIS BRAZOSff t.wl

1 0.1 mm.

E6011de*"

1 :4,
1 :2.3

Pt(oYECTO TECNOLOCiCO

ESPOL
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ANEXO B

Manuál'rdb fabricáción de
mallas



s#trr#r#t#Át ss &d ófdr*¡.f
E<: rl l¡¿¡rru tufidarr,tlllal ¡:ara inicinr la opcr'+«iÓtt s4l sslampsd-

lIxiul*ri ...i.i1i:ii$ rviinii(1tst§ ,irj ol¿rt¡*f sfl¿1, ssl(' (iél.i{ilr¿!* ti,} l{t r":,ílitiftti t1§l

i¡¡(t'¡ ii¿r¡ii, y llr v;*ñti4.Ér.j il,:r rÜ¡]i¡]$ t4rj§ ,lsleffi¡:,§rer§ü,$.

*" I}.i*r}?ru §tr f,dr¡§i-
*::i J,i:i r'lriii:í ;Jl,Jl¡'1li)t1lt:! {i} 1l)*ia$'V llu r§n}r:}C»idfr *S ,1$1-"1r:¡lli$ilfr{t Y

gu,fiarn{ill(f hirr;j'iü: $r:.i,}ii»nP i* desv*rii¡ryü qlf§ ios srt§§; df,L}$n §e! lTr$y

sin"rFiq§ ,v l:*rtt:' e»c:atsc lrr;*i* rit, cr-rpia,l.

Aill;i el aÍri: iÍi¡¡l *e ¡er¿iiiei tiirsotaffl*fi1* üGlJ.re un fiÉú{il rúreistÉnts
i:rr* ,-:ü l]rri.v {J,"(;e§{.!. pllr}ílQ §er fi'í{}:$} hü!-¡d d* 120 *f§frrü§, y *e pr+**s»
í¡ r.ri:riüüf 1ír fig¡i:ri.l r:cirr ün t)¡rtliri. Én»egurda 4erbe$le¡ fil*#¿¡fl e§t.r? p¡grltilla
ir i¿} iiii*lrr ,:)üÍi {:ir'?U; ¡}üii1{:l: ¡irtx si lati+ Azleri*r. srii(3§ñiJs qu* n(.r nt* aüu§s.
Para i¡$ú. ua adhi*rá fi(jj*r al pá.[ir]i, sá baja el ]aslidür sst]rs li: rne.sa d*
trff»ati$ y »¡:> hgrirrr rirlfl üil5¡]ria rJ* l"ír1ta Fr§$iül'l¡rrldü ¿.¡r"¡if(!ll¡1slt1ftít1,4; t(;l-
r*rl!ú$ ii {».,,-arrfilr tll {rrp,tirJor y ¡l«*«rl*m*s s. «ührir c$ l& c<rlá » {r$ta
,1.i.;lrm{§.*ír lr§ ;-r$ri§t6 ü* l¡i rri¿lif;¡ §;¡* ,i¡trEn Xirltá iu*ra d*l {i*.rji*.

ür,r,i¡(la r\1¿irlri$J. l€*{rrr!üe: lli:¿a i¿i l- riffl¿§,É rt}*.rtijt Saritt$fi(':ü.

*%*,'
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#. ,'{^.*I}?rÍ: #$ }r§i.rüi,'L,S {Ji.ÁSS
§.li *t1t¡r tiÜ,ii.Jti*ü rnili**+ tij11,i.)i$$ rls t-r**»s{tri.} #¡ pf*üs{Íi}tiDñt«

d*l r¡1l**ti rJr:Ín ü1 ilif't ri. i:{1ri lgr #Hi¡ r *i'i{i*tl ü1J$ n$S §sfl"llitá filflh»I*i¿}:iñ§
]-$.*.rq teil9it¡.r,ri y el }ír.ri^ {{9 {;r.{}i¿r* +:r t*u{rh+ tta§ isl§».

i-i. i.¡t;ii$ri1i:i !l i.iriiits§.) ti'ii r"1i'r {ii-(1r;1i,1liir l:r)ñi$ijgttta: iitl !ii-1í1 i::11.:¡} íJ¡3

5!ll;r.tiiiti r:i!'rl1ti*.r:r{r.:iL .ridli{.;llit!iir ii l;lt lir-:üüi1{ Ct) i]¿1i',ni ii t1?.illriuin il* l¡-,tl; t:ili.
l":r:rl'lj iil I ¡$ li

8a¡.rr i:*jal iri iiuJ.+ (í1ii"\r+ *sii) i)*li{i,r;,r rÍüL}*rn,,.t§ *«*At l¡¡.i* rlt :il
ni+e.;l ** rl!,.i*!Édt, t¡ii¿r ni:rs ií$í¡..:r¿ *afri ¡lüry,lt'¡ñf *1 $ii.]ult\ ilcr **Sá,» y
pr.lr' i(,rúr6íf r «*1;r i:r ¡-'111i¡:1¿¿ "$kpJiür¡{i* iñr, {i:rftx* r¡i;* +l:tsrua$l{¡$ ül

":

,'.'

.ttiisdt s* hé.r"s ¡'r¡¡ i«dü tlr¡ lái r§*ilrsi*{}- tsfrt(ndü t§ldxd* *1* r* üs$ef si
ik)$]{¡lür§rr"i 1§urt 11ñ.fi,,r /..lvs}'f¡r$§ f rl.lú§il\] tialraju. *l ***l.o rj»fui¡ h«qari5v ert
,.rli iI;á2r) ñür* l+ú]rür ut) p$rail ¡l§rü:r::tri.

2-B



§e lev,*nta rrl marco y luago de esparar t)inco r*inuto§, s* procede
á dé$Érrender el páp(l prút**trlr ds l¿ pslicula. Pe egla forma ten¿+moi; la
fislri» prüpé¡aüa para pr,xlgdsr i{i e5t.3mtrrridr). Para lintpiar la rrnlla uti-
li¿ilrenros ái n:ismo tíne r .rsl,.sd$ ahr¡lrdantem*nfe co¡ un wieps y frala.
romo$ ha$!a eliminar icrjc residuc d6 peli$dñ.

3-B

lJno vez calaCs türJt el srte. prüriÉd§l'no§ a psülar §ühre la malla ia
pl"tnliil* obterí$ü. par* el¡o *clccffmos sabrs la mssa d§ trabajr: l* pelí'
cuia con la sclución cálada heüiqt la malle, iu«go baiamos el ha;¡tid<¡r,

¡rrosíonamc,s para gus nü sü muel,'á la pÉlitula; hilmed§c«rfic,s levernente

u¡n tíns¡ scrílics un uippe y io frstamü$ can üuid«do pnr tncima de la
,"nalla. lnrnedi*lamsnle después con uil vrippe §eio trotafio§ tr+rto y

rápido.



*. fd.ATfiIZ D§ §A/,U'LS'S¡' FOTOGRÁT'SA
Tar¡lvién <e ie conoce cornei rnéiódo {atoq,"rimicr parquo s* §rah§

la Í!1alla merjisñte unsr ernlrlsion fatosarláíbl§. Cün *:rEta rÉatrir F.orjer¡iss
e$lnmpár arte$ de exc€lefitq calidad y cl* É¡¡«rmü§ tirajcs cle «r.pia$.

Pari¡ ¡l§!¿ar{a a eaho hsy qua apiicar sob{r k mailff ufls arnulgíqn

¡;i"e¡:xrada que la podemcs ariquirir on las trantJas ospeicificada.s en arli-
cir¡ü:i pilr¿l a rt*r; iJráficas.

Ékrsten en cl merc¿i.Ll divür$as mür(á§, por* la rnúu utilieüda ü§ Bl

§eriset c¡ Sericcrl, nrasa g¡clarlino»;¡ cofl FroF¡sd¿cl** fotogrrif rc*§ que se
a(lrvír cj(,r111 lírluiqia revelaünr si l* r¡l*¡clarnos wn ul ácid+ sensihili¿xclor

La {úr,.nrla D¿ra t}reparar ql líquido rev*}§dor ss la rígurente:

:{És+*4@}+q{r,wt}irqw}**q6@

5 cuchi.lrada$ rJe enruisinrr prrr Liná rie bítromada de ama¡¡ín. con un
p*lito se revuehle esto preparadi) dr,) m¿nora cuíd.ldota, hasto qus tome
un color ur-iiforrlle y ouidarrdo qu» n,: ss lormen burbuja§. F{acer est§
Fr1)cssa con haja lur par;.r evitar qure ss ür(iiio rápldattur)le.

Énsegr"rida de tener el liquido preFsrado, aph**r É§,t* sohre la üalts
-qus debe estrr b¡en limpia - exteldi¿nColc con uña regta a ai*lador de
fnanera uni{omre. sin <irtjcrr oÍurnos tn r)in§uüa ¡o a,

+

,..

,-.¿^".
--:aa. -
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Aplicarlo por amhos lados de la malla y siernpro en un lugar prote-
gido de fuz fuerta. Secár la malla con una socadora o una e$tufa.

üuando ya tonemDs soca ta pantalla procedemos I lotograf¡ar al
afle linal hecho en transparensia con el auxilio de la mesa d€ revelado.

Eñ primer luger hey que csnlrar $l arte sn la rnesa el arte, luego
colosamos sncima en el t¡asiidor con la malla omulsionada. Para prote-
gerla de luces ajenas colacanlos encima una carlulina negra que proteja
toda la pa*t*lla.

A corrtjnuación dsbomos apli,)at pre$ion para que el arle se pegue
lq máa posibie a la nralla, para éstr: coio§smos pesq€ corño libras o un
ladrillo a fin que Ia presión sea pareja.

5-B



Preparada la utiicacián del arte, encendemcs la fuz de la mesa de
revelado para exponer ia smulsión a impresionar la imagen sobre la pan-
talla. Esta exposícion debe durar de 5 a 7 minulos, dependiendo del tipo
de emuisión que utilizarem*s y la cantidad üe luz que p6§ee la me§a.

Una vez insetada iexpuosta a la iuz) la pantalta, se rstirá todo y Na

llevamos al caño de agua corrienle. Allí, según bañ*mos la malla, poco a
poca aparecerá la imagen lotograiiada en calado.

i,r /

i
\

1.
r,to

kI
,!

Una ve¿ completada t,sla operacíón, notsremós dos zónas, una
¿ooa no c.alada que inrpedirá el paso de la tinla y otra zona calada por
dond€ pasará ls tiñfa que dará forma al estarflpádo.

Tsrmínado el baño ds egua procedemas a secar la matr¡r obtenida
con una secsdora. Finafr¡ionte. rstocarnüs cori un pincel y emulsién so"
brante las piaaduras que purlieran hat¡er en la matri¿ para evitar se liltre
tinta que ensucig nuástro eslampado.

,i
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ANEXO C

EEr ny



8.- se procede de nuevo como se tee en el ítem 4.

9.- después de esto el operador # 1 ya tiene su camisa con el estampado terminado,
e[ operador # 2 [e falta 1 color, e[ operador # 3 [e faltan 2 cotores y al operador # 4
[e faltan 3 colores. En este momento e[ operador # 1 cambia de prenda, ubicando en
producto terminado en un estante de productos a secar.

10.- después que et operador # I tenga ta nueva prenda, e[ operador # 3 [e entrega
de nuevo ta matla con e[ primer cotor empieza e[ cicto, ya en este momento, cada 1

cuarto de vueta ta maquina entrega ya una camisa terminada.

DESPUES DE LA JORNADA.

A) primeramente se procede a retirar las matlas y limpiarlas con diese[ o kerex,
para retirar [a pintura y evitar que la pintura tapone las obturaciones.

B) Retirar e[ adhesivo de los tableros.

C) Limpiar tas manchas de pintura de de las partes de [a maquina, para eütar
manchar cuatquier prenda nueva que llegue a estampado.

D) Cubrir la maquina para proteger del potvo.

E) Guardar los conchos de pintura que se queden rezagados después de [a
jornada, en recipientes separados de los nuevos.



EQUIPO Y MATERIALES DEL TALLER SERIGRAFICO.

El taller serigráfico lo vamos ha implementar con el equipo impresor siguiente:

á Tela o matta de seda o nyton.
á Un bastidor.
á Una rasqueta o aislador.
á Una mesa de impresión.
á Una mesa de ltrz o revelado.
¿ Estitete.
á Secadora, espátula y brocha pequeña.

Y emplearemos los siguientes materiales:

á Tintas.
á Petícula ulano (pelicula celulósica).
á Emutsión.
á Sensibitizador.
z? Disotventes.
á Cola y barniz.
r? Cinta de papet.
,a Wipe.

Los instrumentos y materiales necesar¡os para d¡bujar el arte final son:

á Rápidografos.
á Papet ptano.
¿ Reglas, ptantiltas, pincetes y tinta china negra.

MATERIALES SERIGRAFICOS

Las tintas.-
Las tintas son sustancias químicas, preparadas especiatmente para et estampado. 5e
aplican de acuerdo a[ material que se desea imprimir.

Para estampar banderines, catcomanías, cuero y metat, utilizar pintura esmalte.
Para papel carbón, emplear pintura mate, para plásticos y acríticos se usa pintura
ünítica y para tetas tinta textit.
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Tintasfrl,rtiles.-
Atgunas contienen como base un ligamento acrílico que sirve para obtener un buen
agarre sobre las telas.

Recomendamos utilizar las tintas que mencionamos a continuación:

BASE BB: Es un producto preparado especiatmente, para estampados sobre telas
oscuras. Su presentación será de 40 a 60 grs. De pigmento por hlo de base BB.

Cuando se trate de cotor negro o rojo, la cantidad de pigmento que deberá utitizarse
será de 100 a 1 20 grs.

Cuando haya que trabajar con colores ftuorescentes, deberá usarse 110 grs. De
pigmento por kito de base BB.

BASE ACRITEX: es una tinta simitar al blanco BT., pero con una característica de
tener mas fuerza cubriente.

BASE ACRIFLOCK: Es un producto diseñado para e[ uso de recubrimientos de ftock o
etectroestática.

La base Acriflock se puede utitizar sola o coloreada sobre tejido sintético; también

como aditivo le da más etasticidad a[ Copage, a [a base BB y al blanco BT. Puede ser

mezclada en un l0% con cuatquiera de estas bases y un 2Q?6 de Acritex con [a

finalidad de darte acabado a una impresión.

BLANCO BT: Es una tinta btanca diseñada para trabajar directamente sobre telas
oscuras o sirviendo de base para las tintas con base BB.


