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RESUMEN

Esta tesis 1intenta dilucidar, mediante el testimonio
arqueologico de contextos domésticos atribuidos a 1la
Cultura Milagro Tardio registrados en el sitio Penon del
Rio (Provincia Guayas - Ecuador), la naturaleza del proceso
productivo metalirgico evidenciado alli, vy las relaciones

sociales que lo articularon, tanto a nivel de la produccion

y la distribucion, como al nivel del consumo. Tiene como
objetivo principal revelar, mediante el analisis
morfologico, tecnologico, y arqueo-metalurgico de un

conjunto de 187 piezas de metal y de las relaciones
sincronicas contextuales aguardados entre ellos, las
caracteristicas intrinsicas de este proceso productivo que
reflejan el sector social mediante el cual, y para el cual,

fue realizado.
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INTRODUCCION

Uno de 1los motivos fundamentales del renovado interés
cientifico en la metalurgia prehispanica del actual costa
sur ecuatoriana, y particularmente en agquella atribuida a
la Cultura Milagro, es el amplio conjunto de indicadores
que ofrece para ayudar delimitar los tipos de lazos
politicos, socio-econdmicos y culturales gque existieron
antiguamente entre 1los habitantes de esta regién y las
sociedades de lo que actualmente componen la costa norte de
Perd, la sierra sur del Ecuador, y la costa occidental de
México (Hosler 1986, 1988a, 1988b, Hosler et. al. 1990,

Muse 1991, Shimada 1985, 1987, Stemper 1989).

También se ha dirigido mas atencidén ultimamente a 1la
metalurgia antigua de la Cultura Milagro por el interes que
algunos cientificos han tomado en dilucidar su naturaleza
como parte de las tradiciodones metalurgicas del Area Andina
(Hosler 1986, 1988a, Lechtman 1988, Scott 1986). De acuerdo
al esquema propuesto desde hace mas de diez afios por
Lechtman (1979), se subdivide el macro-area andina en dos

areas culturales principales de acuerdo a los atributos
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tecnoldgicos distintivos que predominaron en cada uno.

En esta esquema, se distingue la tradicidén metalurgica que
florecid en las regiones de Nicaragua, Costa Rica, Panama,
Norte Venezuela y Colombia, donde hubo un énfasis marcado
en la fundicidon como proceso de elaboracidon mediante
técnicas de cera perdida. Otro rasgo cultural de esta area
que sobresale es el uso predominante de oro y aleaciones de
oro-cobre (tumbaga) para fabricar objetos suntuarios
expresivos de alto estatus social (Lechtman ibid., Plazas y

Falchetti 1979).

Se contraste esta tradicidén metalurgica con los trabajos
desempefiados en el sur de Colombia, Ecuador y Peruq,
delimitado recientemente como la "tradicidon metalurgica de
los Andes Centrales" (Lechtman 1988). Se distingue por la
preferencia dada a 1la elaboracidon de cuerpos mediante
técnicas de martillado, a contrario de ser formado
directamente por medio del vaciado. Una de la formas en que
se identificé personajes de alto estatus social era
mediante obras suntuarias ensambladas de laminas delgadas
labradas de cobre-plata, oro, plata y «cobre y sus
aleaciones. Tales obras eran valoradas por el
enriquecimiento de sus superficies con oro o plata, y por

los espesores minimos de sus cuerpos formados mediante
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trabajos intensivos de martillado. Forma también una parte
intrinsica de las tradiciones metalurgicas caracteristicas
de esta regidn, el uso de cobre-arsénico, para trabajos de
fundicidn de cuerpos masivos (e.g., instrumentos agricolas)
(Lechtman 1979, 1981, 1988), y para la fabricacién de las
hachas monedas, entre numerosos otros adornos e implementos
pequefios (Hosler 1986, 1988a, Hosler et al 1990). De
acuerdo a los rasgos culturales que se manifiestan en 1la
metalurgia antigua de 1la costa sur del Ecuador, se
consideran los trabajos atribuidos a la Cultura Milagro
como parte de esta tradicidon (Hosler 1988a,Hosler et al

1990, Lechtman 1988).

Otro lazo de orden comercial gue existid entre la baja
cuenca y la costa norte del Perd, y que ha sido ampliamente
discutido en la litertura, refiere al intercambio gque se
did entre ambas de estas regiones en cuanto a la
circulacién de las materias primas necesarias para hacer
metalurgia. Mas especificamente, se discute si el uso
frecuente de cobre-arsenico por 1los metaluargicos de 1la
costa sur ecuatoriana fue resultado de su importacion desde
Batan Grande, desde donde a partir de d.C.900, hasta
d.C.1470, 1los Estados de Sican y Chima efectuaron 1la
extraccion y refinaciéon de esta materia prima a gran escala

(Shimada 1985, 1987, Hosler et. al. 1990, Stemper 1989,
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Muse 1991).

A pesar que estas esquemas de areas metalurgicos y 1la
delimitacidén de redes de intercambio ayuden a reconocer las
relaciones culturales y comerciales que existieron entre
las sociedades andinas, es menester enfatizar lo poco util
que son para dilucidar los procesos histdéricos de formacioén
social en cada area, y desde luego, como la metalurgia

influyé en su desarrollo.

En el caso del Ecuador, los objetos de metal en que los
estudios arqueoldégicos y arqueometaliargicos mas se han
enfocado hasta el presente, provienen de contextos
funerarios, muchos de las cuales se conservan en
colecciones de museos sin contextos arqueoldgicos concretos
(mas alla de su localizacidén a nivel de sitio o provincia).
El sesgo marcado que existe en el andlisis de ajuares
funerarios de metal atribuidos a la Cultura Milagro, se
debe en buena parte, a la identificacién clara de 1los
sitios funerarios en sus asentamientos, sefialados por la

presencia de grandes monticulos artificiales o "tolas".

A pesar de las 1limitaciones gque existen en nuestro
conocimiento sobre la metalurgia de la Cultura Milagro como

resultado de este sesgo, se ha revelado un inventario muy
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diverso de adornos e implementos gque evidentemente
pertenecieron a miembros de distintos sectores sociales en
la sociedad milagrefia. Entre los hallazgos suntuarios que
se atribuyen al sector élite, se destacan aquellos que
presentan una alta calidad y complejidad orfebre, el empleo
de materiales finos (e.g., oro, plata) en su construccién,
y el uso de cuentas de concha Spondylus y piedras semi-
preciosas como adornamento. Los tipos de piezas en que
estos principalmente consisten son vasos, mascaras, Y
collares, ademas de wuna amplia variedad de narigueras
complejas (Estrada 1957a, Meggers 1966, Zevallos 1966-67,
1987). Forma también una parte integral de las ofrendas
suntuarias de alta estatus social, las insignias, hachas
fundidas, y conjuntos grandes de "hachas monedas"
distinguidas'ante todo, por las cantidades masivas de cobre
consumidas en su fabricacidén (Estrada 1954, 1957a, Holm
1965-66, Meggers 1966). Contrariamente, 1los objetos de
metal mas frecuentemente localizados en contextos
funerarios consisten de pequefios adornos e implementos
ricos en cobre, tales como argollas circulares, pinzas, Yy
cascabeles singulares. De acuerdo al tamafio y la naturaleza
sencilla de estos tipos de piezas, y desde luego, su
frecuencia baja en estos contextos, se atribuyen estas a
sectores sociales de estatus inferior (Estrada 1954, 1957a,

Meggers 1966).
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Sin querer negar la importancia arqueoldgica que los
contextos funerarios merecen para dilucidar el rango de
sectores sociales a los cuales los distintos ajuares de
metal pertenecieron, es también imprescindible estudiar los
otros conjuntos de metales asociados a los sitios
habitacionales donde estos ajuares fueron originalmente
elaborados y puestos en uso cotidianamente. Contrariamente,
se pierde 1la oportunidad de poder correlacionar los
usuarios de 1los metales representados en 1los contextos
funerarios, a sus respectivos contextos de vivienda. Por
consiguiente, quedaria sin conocer los papeles que

desempeniaron en el proceso productivo metalurgico, es

decir, como productores, distribuidores, y consumidores de

artefactos de metal.

Mediante el proyecto multi-disciplinario AID/ESPOL No. 93b-
5542 "Sistemas Agricolas Antiguas", el Centro de Estudios
Arqueolodgicos y Antropoldgicos - (CEAA) de la Escuela
Superior Politécnica del Litoral, ha dado la oportunidad
para contemplar estos temas por primera vez mediante el
registro cientifico de contextos de vivienda en el sitio
habitacional central del Complejo Pefién del Rio, y en los
cuales se ha registrado Procesos de produccién,

distribucién y consumo en torno al proceso productivo

metalairgico. De acuerdo a los objetivos principales
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planteados por el proyecto "Sistemas Agricolas Antiguas"
(Alvarez et. al. 1981, Alvarez 1989, Marcos 1987, Muse s.f)
este estudio contribuye al séptimo objetivo propuesto, en
el cual se compromete analizar los contextos domésticos

registrados en el Pefion del Rio (0OGGgDu-001) y las diversas

actividades asociadas a ellos (Muse ibid.:26).

Como una contribucién a este objetivo mas global, se
declara como tesis de este estudio, que el analisis
detallado del proceso productivo metalurgico evidenciado en
un contexto arqueoldégico de wvivienda, donde la produccién,
uso y desecho estan claramente documentados, proporciona un
medio 6ptimo para caracterizar las condiciones particulares
bajo las cuales se hizo metalurgia a nivel doméstico para
contestar a las demandas caseras del mismo. Se sostiene que
solo mediante una perspectiva holistica que contempla los
patrones de comportamiento que giraron en torno al proceso
productivo metaluirgico en sus varias instancias, i.e., a
nivel de la produccidn, distribucidén y consumo, permiten
inferencias con respecto al sector social milagrefio gque las
llevé a cabo. Finalmente, se argue que solo mediante estas
condiciones contextuales de estudio, se permite llegar a
una perspectiva mas balanceada sobre la metalurgia de la

Cultura Milagro, al poner en conocimiento 1la esfera

doméstica de produccién como parte de este proceso
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productivo mayor.

Con el fin de responder a las consideraciones delimitadas
brevemente arriba, se propone como objetivos particulares
de este estudio, y 1los procedimientos metodolégicos vy

analiticos seguidos para responder a ellos, los siguientes:

1) Hacer un resumen descriptivo del conjunto de artefactos
rescatado de los contextos domésticos encontrados en el
sitio 0G-Gg-Du 001, e implementar como formato para ello,
una clasificacidén taxondémica por lo que permite considerar
conjuntamente Y en forma jerarquica, criterios

tecnolégicos, funcionales, y morfoldgicos.

2) Caracterizar la naturaleza del proceso de trabajo
metaldrgico evidenciado en Pefion del Rio a la luz de un
modelo de flujo general gue teoriza las etapas
fundamentales que lo componen. A partir de esta "teoria de
rango medio", se delimita en forma concreta las etapas del
proceso de trabajo a que en ésta tesis se propone analizar:
primero, los patrones de uso de alambres, varillas, etc.,
como elementos basicos de construccién; y segundo, como
caso de estudio, el analisis metalografico de los procesos
de trabajo llevados a cabo en la preparacioéon de alambre

circular, el elemento de construccidén mas coman de toda la




3) Delimitar patrones de consumo del metal para la

fabricacion de adornos e implementos, en orden de peso y
cantidad. Tiene como finalidad revelar las actitudes
sociales tomadas en este contexto especifico frente al uso
preferencial del metal como medio para el desarrollo de sus
implementos de trabajo, o como medio de adornamento

personal y expresion étnica.

4) Localizar, en base a la distribucidén espacial de los
metales en tres contextos domésticos registrados en el
Monticulo VI, contemporaneos a la ocupacidén Milagro Tardio,
concentraciones significativas que sefilalan areas de

produccidén y areas de uso.

5) Determinar, mediante las frecuencias relativas de los
distintos adornos e implementos y sus distribuciones
espaciales a traves del Monticulo VI, cuales objetos
estuvieron en mayor demanda y/o de mayor acceso en este

contexto social particular.

Como se ha declarado anteriormente, el analisis empirico
gque le preocupa a esta tesis es dirigido a un objetivo

fundamental, a saber: aportar criterios concretos para la



identificacién del sector social que

testimonio arqueoldgico estudiado agqui. Se

estudio del proceso productivo metalargico

coherente y confiable para este fin, por
aspectos fundamentales del comportamiento
produccién, distribucién y consumo, que

correspondera
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al
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del

hombre,

reflejan sus

demandas particulares y capacidades para responder a ellos.
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UBICACION GEOGRAFICA: GENERALIDADES DEL COMPLEJO PENON DEL

RIO Y SU RELACION AL MEDIO GEOGRAFICO.

£l objetivo de esta seccidn es proporcionar una vision
general del medio-ambiente de la baja cuenca del Guayas
que acondiciond la forma en que los habitantes
prehispanicos tardios de este lugar se apropriaron de su

medio.

La porcion de la baja cuenca que concierne a esta tesis,
se ubica entre la latitud S 2905’ a S 2910’y la longitud W
79047 y W 79°50. Estd compuesta de multiples micro-
ambientes caracteristicos de zonas tropicales humedas. Se
distinguen entre si de acuerdo a su localizacion
geografica y su relacién a las redes fluviales gue

traspasan esta regidn.

Para entender en forma general la relacién intima entre
los distintos habitats que componen la cuenca, merece
examinar el esquema orografico de Dominguez (1985)
mediante el cual se subdivide la cuenca en cuatro formas
de relieve, a saber: 1) area_plana, entre las cotas O-

40m.; 2) area ondulada, entre las cotas 40-200m.; 3) area
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montafiosa, entre las cotas 200-800m.; y 4) area _andina,

cotas mayores a 800m. (Mapa I).

Como el Mapa I permite ver, el area_plana forma el corazén
de estas cuatro regiones concéntricas. Segln Wolf (1975),
la formacién geomorfoldégica de esta llanura es el
resultado de un proceso de rellenamiento por sedimentos
recientes arcillosos o limo-arcillosos, arrastrados a esta
planicie por la gran red fluvial de los rios meandricos

que nacen en el lado este, desde la Cordillera Andina (o

séa el area_andina) y en el norte, desde la regibén de

Santo Domingo de los Colorados, (o séa el Area montafiosa).

Este proceso de rellenamiento en el Area_plana es mas
destacado durante el periodo invernal, la primera de dos
estaciones muy marcadas, cuando se da un s6lo maximo
lluvioso, seguido por una estacidén bastante seca. Dicho
comportamiento climatolégico es caracteristico de un
régimen anual de lluvias tropicales que, de acuerdo a la

clasificacion empleada por CEDIG (1983), es conocido como

un Clima Tropical Megatérmico Humedo. Durante el periodo

invernal, desde Enero hasta Abril, las isolineas indican
una precipitacién huimeda entre 1500 y 2000mm, la cual

produce como resultado, inundaciones en 80.000 a 270.000



o~

® Penon del Rio

2 Golfo de
Guayaquil

>600 masl

Esquema orogrifica de la Cuenca del Guayas (basado en Dominguez 1985):
1. Area Plana (0-40m)
2. Area Ondulada (40-200m)
3. Area Montanosa (200-800m)
4. Area Andina (>800m)

Mapa I: Esquema orografico de la Cuenca del Guavas (basado en
Dominguez 1985).
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verano, en cambio, el area_plana es alterada por fuertes

sequias de tal manera qQque se acumulan solamente entre 100
y 200mm de lluvias, lo que es considera como un régimen

Arido a semi-Aarido.

A pesar de que estas dos estaciones se contrastan
marcadamente, las temperaturas medias fluctuadn muy poco, a
saber, alrededor de 25 grados centigrados, lo que se llama

una temperatura megatérmica (CEDIG ibid.).

En cuanto a la naturaleza topografica del area_plana, la
variaciéon en el relieve entre 0-40m que Dominguez (1985)
sefiala para esta regién (gue en realidad wvaria hasta 5O0m
mas de lo que su esquema esboza) se debe al levantamiento
directo, sin transicién, de varios cerros aislados que
sobresalen de las sabanas casi completamente llanas (Wolf
1975, Uno de ellos, llamado el Cerro de Calentura, se
encuentra ubicada precisamente al oeste del centro
habitacional principal de Pefién del Rio. Otro formacidn
similar consiste en los Cerros de Cabra localizados en el
lindero sur del Complejo Pefién del Rio (ver Mapa I1I).
Aambos cerros pertenecen a la Formacién Cayo de la Era

Cretaceous (Baldock 1982).

Aparte de estos levantamientos topograficos abruptos,
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existen numerosos "micro-ambientes” encerrados en el area
plana que, de acuerdo a 1la clasificacién ecoldgico-
ambiental de Cafadas (1983), se designan como bosque muy
seco tropical, conformado por los siguientes micro-
ambientes: a) manglares, bosques localizados en todos los
costados riverenos que llevan agua salada; b) salitrales,
es decir llanuras cercanas a los manglares impregnadas con
sales marinas depositadas durante inundaciones periédicas
de aguas salubres; c) sabanas, distinguidas como llanuras
inundadas periodicamente con agua dulce, cubiertas de

gramineas y arboles aislados; d) embladeras que, a

diferencia de las sabanas, son inundadas durante todo el
afio, produciendose asi una vegetacidén de tipo hidrofitico;
e) plavas, distinguidas como estrechas de arena
localizados al mismo nivel que los rios, Y por
consiguiente, constantemente sujetas a inundacidén; f)
vegas, deposiciones aluviales fértiles localizadas sobre

profundos continuamente expuestos a erosién; y g) bancos,
seme jantes a la formacidén aluvial de las wvegas, con la
diferencia de ser significativamente mas grande. Como lo
declara Wolf (1975:153), "todas estas expresiones se
refieren a terrenos de aluvién y significan ciertas

modificaciones o ciertos estados de desarrollo

(geomorfoldgicos)"”. ‘ 5.
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La relacidén intima guardada entre esta constelacion

ambiental explica en buena parte la amplia variedad de
"bio-factos” asociados a los sitios habitacionales en el
Comple jo Perdn del Rio. En este respecto, sobresale el
estudio zoocarqueologico realizado por Stahl (1988) en el
cual 1llegdé a identificar una amplia variedad de restos
osteologicos que incluyen: gastropodos marinos y de agua
dulce, crustaceos, pescado cartilaginoso, bagre, tortuga,
culebra, pajaro, zarigueya, mono, delfin, venado, jabali y
restos de camélidos domésticos. Es de destacar la
importancia que Stahl (ibid.) da a la presencia de este
dltimo en el sitio, asociado interesantemente, a 1la
Estructura 3 (Stahl s.f.), va que da testimonio del
intercambio a larga distancia gue los habitantes de Pefidn
del Rio tuvieron con probablemente, la sierra ecuatoriana
(op. sit.). Se espera que futuros estudios ponen en claro
si la produccién metalldrgica 1llevado a cabo en la
Estructura 3, durante esta misma epoca de intercambio con

la sierra es significativo.

La facilidad y acceso relativo que los moradores antiguos
de la baja cuenca tuvieron a una amplia variedad de micro-
ambientes se wvuelve también comprensible al leer los

estudios de Teodoro Wolf sobre la provincia del Guayas,




donde narra gue

en un paseo de Guayagquil al Estero
Salado se puede atravesar
...53bana...abierta... con los arbolitos
caracteristicos de los
espinos...sartenejales, después se llega
a una zona angosta de salitrales vy
finalmente al manglar...(Wolf 1975:154-
15%
Como &n los Mapas II y III se permite ver, también existe
una relacién intima de micro-ambientes dentro el Complejo
PeAdn del Rio; en el cual se encuentran cilnco micro-
ambientes distintos, a saber: tembladeras, bancos, esteros

Y playas, ademas de los cerros que sa levantan

abruptamente a su margen oeste y sur.

La incorporacidén de estos distintos micro-ambientes en el
Complejo Pefién del Rio, y la posible divisidn de trabajo
atribuido a ello, dio lugar al planteamiento por Buys ¥y
Muse (1987) de un modelo jeradrquico espacial y social para
el complejo. En su encabezamiento, se encuentra el centro
habitacional principal (0GGQDuU-001), distinguido por ser
el Udnico local de ocupacidn compuesto por diez monticulos
habitacionales vy una tola ceremonial. Forman también
parte distinctiva de este centro, un area abierta que pudo
haber servido como '"plaza”, y los remanentes de un
antiguo pozo de agua, conocido como el "Pozo de la Nifa

Isabela”, de posible origen prehispanico (Tarrago
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1985) (ver Mapa 1IV).

Se distingue el centro habitacional principal ademas por
localizarse como antes mencionado, al pie del Cerro de
Calentura, el cual proporciond una vista panoramica vy
defensiva del Rio Babahoyo. Es mas, la ubicaciodn
estratégica de 0GGgDu-001 entre el Estero Hospital y el
Estero Alforjas que desembocan en este rio principal,
permitid® emplear este sistema fluvial como medio para el
transporte de bienes (e.g. agricolas) durante las épocas

lluviosas (ver Mapa III) (Buys y Muse 1987).

Excavaciones arqueoldgicas llevadas a cabo en este centro
habitacional comprobaron la existencia de una sequencia
ocupacional larga y compleja, de aproximadamente 2000 ahos
de duracidon (Alvarez et. al. 1981). Cuatro cortes
profundos realizados en el Monticulo VI del sitio,
sirvieron de base para que Tarrago (s.f) y Bienna (1988)
identifiquen 1la sobreposicién de por lo menos cuatro

sucesivas fases de ocupacidn.

Los contextos argqueoldgicos mas antiguos identificados
pertenecen a la Cultura Chorrera del Periodo Formativo

Tardio. Se correlaciona el rescate y analisis previo de
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la Estructura 1 (Zedefio 1985), a esta etapa de ocupacion
(Bienna 1988). Posteriormente, se halla una fase temprana
R (g P tardia del Periodo Desarrollo Regional que
demuestran semejanzas formales con la Cultura Fase
Guayagquil (Parducci vy Parducci 1980), vy 1la cual se
atribuye por lo menos dos etapas de construccion de los
monticulos en el centro principal (Tarrago s.f., Bienna
1988). Culmiha 1la historia cultural: del sitio, ¥ las
Gltimas modificaciones de su paisajs, con la Cultura
Milagro del Periodo Integracidén cuando, durante su fase
tardia, se da la ocupacidn de mavor extension, vy 1la
explotacidédn mas intensiva del sistema agro-pecuaria
(Tarragd s.f., Buys y Muse 1987, Martinez 1987, Muse

LAY ) .

Se presume una produccion abundante de bienes agricolas
por los habitantes del Complejo Pefidn del Rio debido a la
construccion de por lo menos 1700 hectareas de camellones.
Cuando se registrdo su existencia por primera vez (Parsons
L&y, se encontrd cuatro agrupamientos de campos
alargados (Parsons 1973: Figura 1), luego designados como
el Complejo Pefdén del Rio (Denevan y Mathewson 1983).
Abarcaron el sector entre el Estero Guajalata y el Rio
Babahoyo (en direccidn este-oeste), y entre el Banco de la

Plata y los Cerros de la Cabra (en direccion norte-sur)
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(ver Mapa I1). Actualmente, se preserva solamente el
conjunto de camellones inmediatamente hacia el costado
norte de 0GGgqbu-001, ademas que dos peqguenos
concentraciones en el Estero Las Delicias, y otro mas en
el margen norte del Banco de la Plata (ver Mapa II1)(Kreid
et. al. s.f.).

Se distinguen los camellones de este complejo de otros
campos agricolas prehispanicos encontrados en la baja
cuenca, por su forma marcadamente alargada, hasta
aproximadamente 300m de largo y 10 hasta 12 metros de
ancho (Parsons 1973). Se presentan en varios conjuntos
paralelos entre si "que visibles desde el aire dan a la
tierra una llamativa apariencia de un terreno peinado’
(Parsons 1973:186). Los camellones son separados entre si
por digues para drenar excedentes de agua durante periodos

lluviosas, y para retener agua durante periodos de sequia

{ibid., Denevan y Mathewson 1983).

La excavacidn arqueoldgica de dos camellones de este
complejo por Martinez (1987), reveld clara evidencila
estratigrafica de dos principales etapas de construccion
durante el periodo Desarrollo Regional, seguidas por
varias superficies de uso asociadas al Periodo

Integracion. De acuerdo al analisis de fitolitos por
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4y
Pearsall (1987), se logrd determinar que el maiz fue uno

de los cultivos sembrados en cada uno de estas etapas de

construcciodn.

Por otro lado, la existencia de tres sitios (012, 013 vy
015%5) con componentes de la Cultura Milagro precisamente en
el Estero Pechiche, un punto de control de desague para
los camellones (ver Mapa III), hace evidente que los
ocupantes de estos locales Jjugaron un papel clave en la
produccién agricola 1llevada a cabo en el complejo.
Excavaciones arqueoldgicas llevadas a cabo en el sitio 012
permiten ademas argumentar que ello funciond como una
"astancia” durante la ocupacién Milagro por un tiempo

prolongado (Buys y Muse 1987).

Se hace también evidente que los moradores del Banco de la
Plata (sitios 002-011), a los cuales se asociaban restos
de la Cultura Milagro, también estuvieron intimamente
ligados a 1los trabajos agricolas en vista de haberse
asentado en los margenes norte ¥ sur del banco
precisamente donde se localizaron los campos de
camellones, permitiendo también asi aprovechar el resto

del banco para otros fines.

De acuerdo al modelo propuesto por Buys y Muse (1987), los
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patrones antes anotados demuestran la existencia de una
clara divisidéon del espacio en el Complejo Pefdn del Rio
durante la ocupacién Milagro, y por consiguiente, una
divisidn social de trabajo conqretaf Queda por comprobar
mediante futuros trabajos, si existid en realidad una
integracién econdémica, social y politica concreta de la
comunidad, y hasta qué grado hubo una redistribucidén de
los recursos adquiridos por los moradores de los distintos
micro-ambientes en los alrededores del Complejo Perdn del

Rio.
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ANTECEDENTES: LA PRODUCCION METALURGICA MILAGRENA, EL

SURGIMIENTO DE SU ESTUDIO CIENTIFICO.

La sigiente resefa de los antecedentes pertinentas a esta
tesis tiene como finalidad fundamental evaluar los
avances cientificos principales que desde el fin del
Siglo 19, han contribuido a nuestro conocimiento del
proceso productivo metallurgico llevado a cabo por la
sociedad de Milagro. Como se verd a continuacion, los
distintos enfoques de estos estudios influyen bastante
la manera en que la metalurgia ha sido utilizada como un
vinculo en la investigacidon de sociedades antiguas de la
Cuenca del Guayas. Mientras el registro de los contextos
arqueologicos de los metales se ha ido ampliado, se
permite ver los avances significativos que se ha dado en
las interpretaciones respecto a la organizacion social vy

la capacidad tecnoldgica de este proceso productivo.

Merece comenzar esta resena con la publicacion del Atlas
Arguecologico por Federico Gonzales Suarez (1891). 5Se
destaca la cantidad de piezas de metal "galenas vy

vistosas”, en las palabras de Suarez., conocidas en el
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pais en aquel entonces, y los pocos entre ellos que

proceden de la Cuenca del Rio Guayas.

Figura 1: Botella sonidor zoomorfa labrada de laminas
ricas en plata, Isla Santa Clara, Guayas (Suarez 1892:
Lamima XXII).

La Figura -1 presenta una de estas piezas excepcionales
encontrada en un supuesto adoratorio en la Isla Santa
Clara, frente a la Isla Puna. Se trata de una botella
sonidora zoomorfa ensamblada de laminas ricas en plata.
A pesar de que dicha pieza representa una de las piezas
de orfebreria mas complejas tratadas en 1la obra de
Suarez (e inclusive, uno de las piezas mas complejas
hasta ahora conocido en el Guayas), su localizacidn
aislada probablemente dié 1la razén porque no se
consideré como significativo la metalurgia prehispanica

de esta regiodn.




44

Otros cientificos activos al principio del Siglo 19
interesados en la metalurgia antigua de la Cuenca Guayas
fueron Buchwald (1918) y Verneau y Rivet (1912-22). A
pesar de sus limitaciones metodoldégicas para registrar
las procedencias arqueoloégicas de sus hallazgos,
hicieron el primer reconocimiento de la amplia variedad
de pequefios adornos e implementos de cobre (i.e.,
argollas, cascables, pinzas, cinceles, etc.) usados por

los habitantes antiguas de la Cuenca Guayas.

Buchwald ademas (op.cit.) fue quien proporcioné la
primera evidencia concreta de que los habitantes locales
del Guayas eran capacitados para realizar sus propios
trabajos metaldrgicos. Sustentd ésto en base a 1la
localizacién de dos moldes ceramicos para fundir hachas
en, curiosamente, los Cerros de Cabra al margen sur del

Complejo Pefién del Rio.

A pesar de estos nuevos registros sobre la metalurgia
prehispanica del Guayas, esta region aun no fue
considerada como un centro metalurgico prehispanico
significativo. De acuerdo a Saville (1924), por ejemplo,
las principales areas metalurgicas antiguas del Ecuador

comprendian: 1) la Provincia de Esmeraldas; 2) la
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Provincia de Carchi; y 3) y las Provincias de Cafar y
Azuay. Entre las distintas razones porque se destacaron
estas regiones a la exclusidtn de la Cuenca Guayas se
incluyen: a) la presencia de ocupaciones incaicas, tal
como en Caifar, donde 1la evidencia de produccién
artesanal, especialmente metaldrgica, fue muy abundante
(Suarez 1891); b) relatos etnohistéricos sobre 1la
abundancia de objetos orfebres usados por las indigenas
de la costa norte del Ecuador (Benzoni 1985 1!11547!,
Szaszdi y Leon Borja 1980), mientras que en el
territorio del Rio Guayas, no habia relato etnohistérico
alguno al respecto (ibid.); c) relatos histéricos, tal
como lo de Juan de Salazar Villasante en 1563, sobre 1la
orfebreria encontrado en un cementerio incdico cerca de
Ingapirca (Salomon 1987); y d) descubrimientos casuales
al principio del presente siglo de sepulturas ricas, tal
como en el cementerio El1 Angel, de Carchi (Saville

1924).

Puesto en conocimiento la alta capacidad orfebre
de los metaluargicos prehispanicos del Ecuador, se lanzod
a partir de la decada veinte, los primeros estudios
cientificos de wvarias piezas conocidas hasta ese

entonces para intentar explicar decifrar en que
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consistido su proceso de fabricacién. Se incluye entre
estos estudios, una examinacidén por Orchard (1925) de
las cuentas minutas de oro nativo recolectados por
Saville en La Tolita (1909). Fue en esta misma época que
la amplia coleccién de piezas de oro, platino, plata y
cobre encontrados por Wolf durante una expedicidn
geoldgica en la minas pluviales de Esmeraldas (1839),
fue sometida al primer analisis macroscoépico y quimico
de la metalurgia antigua de esta regidn (Bergsoe 1937,
1938). De igual manera, uno de los primeros trabajos
sobre las aleaciones antiguas usadas en el continente
sud-americana, se hizo posible mediante, en parte,
varios de los artefactos recolectados por Verneau vy
Rivet (1912-22) en 1la costa y sierra ecuatoriana

(Nordenskiold 1921).

Al concluir 1la decada de 1los 50, se dieron los
primeros conocimientos mas profundos sobre la
arqueologia del Guayas, y la metalurgia como parte
importante de ella. Se debe estos avances significativos
al arquedlogo auto-didacto Emilio Estrada. Antes de su
fallecimiento en 1961, Estrada publicd seis obras sobre
la arqueologia de la costa ecuatoriana, dos de las

cuales son dedicadas especificamente a la prehistoéria
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del Guayas (Estrada 1954, 1957a). Inicialmente como
ensayo preliminar, y luego de manera mas extensa, estas
dos obras describen y plantean interpretaciones sobre la
amplia variedad de restos que componen la cultural

material del Guayas.

En base al registro de mas que 200 sitios localizados en
la Provincia del Guayas se plantea que la ocupacién
prehispanica mas extensa en la Cuenca Guayas fue desde
500 afios después de Cristo hasta la conguista espafiola
(Estrada 1957a). De acuerdo a varios testimonios
arqueoldgicos, linguisticos, y toponimicos, sustenta la
propuesta original de Buchwald (1918), que los
habitantes prehispanicos tardios de la baja cuenca eran
de origen Cayapa-Colorado, y que al migrar a esta zona
desde las cabeceras del Rio Daule, introdujieron muchos
de los costumbres del bosque tropical que se evidencian

en la cultura material de Milagro (op. sit.).

Denomina este complejo cultural "Milagro", de acuerdo a
las riquezas arqueolodgicas conocidas primero en 1los
alrededores de la ciudad actual de este mismo nombre
(Estrada 1954). La presencia de grandes construcciones

artificiales de tierra (principalmente tolas funerarias)
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en la mayoria de 1los sitios tratados por Estrada,
facilito la 'identificacién y delimitacién de 1los
asentamientos antiguos. Enfocd en estos sitios desde
luego, por la riqueza arqueoldgica que proporcionaron,
particularmente los objetos de metal (véase Figura 2
adaptada de Estrada !1957a!, para una muestra de 1la
amplia variedad de objetos pequefios recolectados en las

tolas funerarias).

Consecuentemente, la metalisteria milagrefia que Estrada
pusoc a nuestro conocimiento es marcadamente sesgada
hacia muestras provenientes de contextos funerarios.
Por la misma razén, sin embargo, forma una referencia
comparativa importante para esta tesis ya que las
muestras de Pefidn del Rio no provienen de

enterramientos, sino contextos domésticos.

Las investigaciones de Estrada proporcionaron, por otro
lado, el primer registro contextual de la distribucidn
diferencial del metal en la sociedad Milagrefia, y la
correlacion aparente gque esta distribucidén guarda con
distintos clases de tumbas funerarias, i.e., urnas
singulares, urnas dobles, y urnas multiples en forma de

chiminea, ademas de enterramientos primarias extendidas.
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Figura 2: Artefactos de metal rescatados de diferentes tolas funerarias  a
través de la baja cuenca del BGuayas (basado en Estrada 1957a, Figura 13). -
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El contexto funerario mas distinctivo 1localizado por
Estrada, en cuanto a su construccidén y la riqueza de los
metales asociados, fue una sepultura de tipo "chiminea"
encontrada en la tola Churute. Este hallazgo fue de tan
alto grado que referid a ello como la tumba del "Cacigue
Guayas" (Estrada 1961). Se ubicd esta sepultura a unos
pocos cientos de metros del gran cementerio prehispanico
en la Hacienda La Compafiia, gue segin Estrada, contenia
mas gque 2000 tumbas funerarias (ibid.). Afirma que
ningan otro enterramiento en La Compariia compard con el
tamaino, complejidad, Y la variedad de ofrendas

encontradas en la tola Churute.

La Figura 3, retomada de Estrada (1961), ilustra los
ajuares del "Cacigque Guayas" que describié en la

siguiente manera.

"En el nivel superior, fardos de tela,
ollas de plata, craneo del Jefe
cubierto por tapa de plata. En los
fardos de tela estaban varios
ornamentos de cabeza, plumajes, una
| cesta con joyas de oro. El tejido
exterior estaba cubierto de placas de
oro, plata y cobre. En el nivel
inferior se encontraron armas, cetros,
peinillas, cascabeles, anzuelos de
cobre,; etc." (ibid.).

Otros items no especificados, pero que también aparecen
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en el dibujo de planta incluyen agujas, pinzas, hachas
perforadas, hachas monedas alargadas de filo acampanado,
celtos y tumis. Algunos otros artefactos de metal no
citados por Estrada que han sido tratados en analises mas
recientes incluyen dos lingotes plano-convexos y varios
bultos de placas alargadas, llamadas "plumas", de cobre-
arséncio (Hosler et al 1991). Para una descripcidén de las
telas sepultadas con el "Cacique Guayas" adornadas con
placas pentagonales de cobre-plata, vease Meggers (1966)

y Gardner (1982).

A partir de las investigaciones de campo realizadas por
Evans y Meggers en colaboracién con Estrada, se propuso
en base a los hallazgos culturales registrados en
los contextos funerarios, un esquema para describir los
rangos sociales principales que existieron en la sociedad

de la Cultura Milagro (Meggers 1966).

La tumba de Churute representa el sector de mayor estatus
social. Como se permite ver, esta sepultura contiene
virtualmente todas las categorias principales de adornos,
implementos y artefactos rituales de metal atribuidas a
la Cultura Milagro, ademas que otras piezas hasta ahora

poco vistos en el Guayas (i.e., ollas y tocado de plata,
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" Nivel superior" "Nivel inferior"

Figura 3: Croguis de la "planta superior" y "planta inferior"” de la urna
tuneraria del "Cacique Guayas", lTola Churute, Cementerio La Compania
(basado en Estrada 1961).

¢S
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plumajes y tejidos cubiertos de placas. Esta muestra

ayude 1ilustrar la importancia que juega el volumen,

material, y variabilidad morfoldgica de un conjunto
contextualmente integrado como simbolo de alto estatus
social. También se correlaciona a este grupo élite,
adornos masivos y muy complejos, tales como los aretes

presentados en Figura 4 tomado de Meggers (1966).

Al otro extremo de la jerarquia social, se identifica
tumbas de bajo estatus de acuerdo a la ausencia total de
metal, o su presencia en cantidades muy escasas en 1la
forma de, por ejemplo, una argolla, una aguja, un
cuchillo o par de aretes simples. Segin Meggers (ibid.),
el sector social mas frecuentemente representado en 1los
contextos funerarios es el sector social "intermediario".
Se distingue por la presencia de varios objetos de metal,
tales como narigueras (frecuentemente con superficies
doradas), aretes decorados con pendientes, pinzas Yy
cascabeles. Meggers también atribuye a este sector
social, ciertas tumbas en gque se ha encontrado
hasta 100 argollas singulares de cobre (Meggers 1966). A
pesar de la simplificacidén con que este esquema describe
la sociedad de Milagro, cabe resaltar el conjunto de

hallazgos atribuido al sector "intermedio" por ser- muy
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Figura 4: Aretes de formas complejas atribuidos al sector

@lite de la Cultura Milagro (Meggers 1966: Figuras 39,

40) .
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parecido al conjunto de artefactos localizado en 1las

unidades domésticas en Pefidn del Rio.

A esta esquema merece agregar otra forma en que 1los
milagrefios implementaron la metalurgia para manifestar
alto estatus social, 1lo cual se encuentra claramente
ilustrado en la tola funeraria de Las Palmas (Estrada
1954). Las tumbas localizados en esta tola manifiestan
alto estatus social mediante la acumulacion de grandes
volumenes de cobre en 1la forma de hachas. Aqui se
localizd un conjunto de mas que cien hachas monedas, ocho
insignias antropomérficas (al parecer a Estrada "billetes
de a 100 o de a mil"), y once instrumentos masivos
fundidos, e.g., hachas, cinceles y tumis de distintas
formas. La Figura 5, (retomada de Estrada 1957: Figura
15) ilustra las distintas formas de hachas encontradas en
el sitio (compare con Estrada 1954:Grabado 40). Esta
tumba élite es distinctiva por la cantidad abundante de
cobre acumuiada (que segun analises composicionales
recientes, consiste probablemente de cobre-arsénico
!Lechtman 1988, Hosler et al 1990!, y desde luego, por la
preferencia de transformar el metal en objetos que

sirvieron como, o por lo menos simbolizaron, instrumentos

de trabajo.
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El componente de hachas en la metalisteria antigua de la
costa sur ecuatoriana ha sido un elemento especialmente
intriguefio para el prehistoriador Olaf Holm. A partir de
su examinacidon de cientos de muestras de las hachas de
tipo moneda, Holm argie que la homogeneidad morfolégica,
la forma portatil, la divisibilidad, ¥y el valor
intrinsico del cobre-arsénico utilizado en su
manufactura, son testimonio de que funcionaron de alguna
forma como "moneda primitiva" (Holm 1966-67, 1980. Hosler
et al 1990). Para Holm, tanto la redistribucidn

restringuida, como la acumulacion diferencial, constan

como evidencia para inferpfetar 1a§ 7ﬁéchas monedas en
contextos funerarios selectas como parte integral de un
sistema tributario, u otro sistema de redistribuciodn
llevado a cabo para ganar y solidificar el prestigio de

1os miembros élites de la sociedad (Holm 1966-67, 1980).

A partir de la decada 60, a consecuencia de este nuevo
corpus de datos arqueologicos sobre la metalurgia antigua
del Guayas, y la magnitud de su distribucidén regional a
traves de todo la baja cuenca (Estrada 1957a, 1957b). la
Peninsula de Santa Elena (Bushnell 1951), y el golfo sur
(Christenson 1954), se 1llegd finalmente a declarar 1la

cuenca del Rio Guayas como un foco metaldurgico importante
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en la prehistoria del Ecuador (Zevallos 1965-66).

Durante los proximos veinte afos, las contribuciones
cientificas a nuestro entendimiento de la Cultura Milagro
y su produccidn metalurgica, fueron minimas. Al entrar a
la decada de los 80, sin embargo, se produjo una nueva
ola de investigacion arqueolodgica, antropolodogica,
etnohistoérica, etnobotanica, geografica, ademas que
arqueo-metaldrgica, para comenzar a rellenar los grandes
vacios en lo que se conocia sobre la prehistoria de la

costa sur ecuatoriana.

Con la finalidad de comprender mejor el sistema agricola
antigua de la regidn, y en particular, el fenomeno de los
campos elevados identificados primero por Parsons (1969),
se lanz0 el Proyecto Arqueologico Pefidn del Rio del cual
esta tesis forma parte. Una de las metas principales de
este proyecto fue el estudio del proceso de desarrollo
hicstdérico de la sociedad cacical antigua del Guayas, ¥y
como parte de esta misma trayectoria, las formas de
tenencia y uso de la tierra en la actualidad (Alvarez et

al 1981, Alvarez 1989, Marcos 1987).

Otro estudio por Stemper (1989) sobre los campos
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agricolas antiguas del Rio Daule también brinda wvarias
consideraciones pertinentes a esta tesis. Su
investigacidén da a conocer el desarrollo histérico de
varios cacicazgos sucesivos gque reinaron en Daule desde
200-400 a.C. hasta el principio del Siglo XVI. Propone
gque en esta regidon el surgimiento casi simultaneo de 1)
campos elevados (a.C.200-400 hasta 1650 d4.C.); 2) centros
ceremoniales, particularmente monticulos cuadrados vy
truncados con rampas (d.C. 400-600 hasta 1600); 3) el uso
de objetos suntuarios de metal (d.C.100-300 hasta 1600),
did® a que persiste por un milenio, una formacidén social
de tipo "cacicazgo", pero con considerable fluctuacidén en

cuanto a su grado de centralizacidn (ibid).

Plantea desde luego que el metal formé un correlato
importante en la mantencion de estos cacicazgos por ser
un material de acceso restringuido en la baja cuenca,
que, por ende, otorgdé un poder distintivo a ﬁ.los que
controlaba su circulacién. Stemper bién seﬁaié, ademas,
que la incorporacion de metal en el ajuar funerario causod
gque estos objetos salen de circulacidon. Consecuentemente,
el acceso de metal a los miembros élites y no-elites
volvié cada vez mas restringuido y wvalorizado aun.

Concluye que los conflictos sociales e inestabilidad
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socio-econdmica gque girdé en torno a 1la obtencién vy
redistribuciodn de metal, entre otras mercancias,
contribuydé a la estabilidad y persistencia del cacicazgo
como forma social, y asi desfavoreci® el desarrollo de
entidades politicas mas centralizadas y jerarquizadas

(i.e., formaciones estatales) (Stemper 1989).

Otro proyecto reciente que proporciona un registro muy
extensivo de contextos funerarios con artefactos de metal
fue realizado por Ubelaker (1981) en el Cementerio
Ayalan, en la desembocadura occidental del Rio Guayas.
En conjunto a sus analises paleo-demograficos y paleo-
patolégicos, proporciona una gran riqueza de informaciodn
sobre las costumbres mortuorias practicadas por 1los
Milagrefios y anncavilcas sepultados en el sitio (ibid.;
ver también Lubensky 1982). En total, 80 rasgos
mortuorios fueron excavados, de las cuales 53 consisten
en urnas funerarias multiples y 25 tumbas componen
enterramientos primarios. A pesar de existir estos dos
patrones mortuarios diferentes (primario y de urna), no
se detectd cambios culturales significativos en el sitio
desde aproximadamente d.C.730 hasta d.C.1600, cuando
Ayalan funciondé como cementério (Ubelaker 1981). Es

interesante también anotar que tampoco se observa cambios
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morfologicos en las piezas de metal asociados a estos
contextos. Por ejemplo, Ubelaker registrd el mismo tipo
de nariguera dorada y decorada con rocetones (ibid.:
Figura 104:f: en los Rasgos 25 y 30 que dieron fechas de
d.C.730 y d.C.1730, respectivamente. Este hecho ilustra
la consistencia formal mantenida a través del tiempo en
ciertos adornos diagndsticos de la Cultura Milagro. Mas
importante, demuestra el riesgo que uno corre en asumir
que piezas estilisticamente semejantes sin registros
contextuales concretos, son necesariamente

contemporaneas.

Forman también parte de 1los avances cientificos mas
recientes, varios estudios arqueo-metaldargicos
importantes dedicados a examinar los procesos
tecnoldgicos concretos empleados por los metalurgicos de
la Cultura Milagro. Una de los objetivos de estos
estudios era contemplar, mediante varios testimonios
tecnoldgicos, los nexos socio-economicos y culturales
que, tal como originalmente fue propuesta por Estrada
(1957a) y Holm (1966-67), existieron entre los pobladores
de la Cuenca Guayas y la costa norte de Peru, la sierra
del Ecuador, e inclusive la costa occidental de México

(Hosler 1986, 1988a, 1988b, Hosler et. al. 1990, Shimada
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1985). Fue a partir de 1la interaccién entre estas
regiones que los milagrefios ganaron acceso a las materias
primas y conocimientos necesarios para expresar su propia

identidad cultural en la metalisteria.

Otra finalidad de los estudios arqueo-metaldargicos
recientes ha sido 1la identificacidon de las fuentes
mineras que proveyeron las materias primas utilizadas por
los milagrefios, particularmente el cobre-arsénico.
Analises composicionales indican que esta aleacién fue
frecuentemente utilizada por los metaldrgicos en la costa
sur ecuatoriana (Hosler 1986, 1988a, Hosler et. al.
1990), pero se desconoce aun la fuente donde origina la

mena.

Excavaciones extensivas por Shimada en el Valle La Leche
demuestra, indiscutiblemente, que la extraccidon vy
refinacién del cobre-arsénico en el sitio Batan Grande
representa la refineria mas grande y mas cercano a la
Cuenca Guayas durante 1la ocupacién milagrefia (Shimada
1985, 1987). Shimada delimita dos etapas de produccion
correspondientes a los Estado de Sican (A.D.900-A.D.1375)
y Chimad (A.D.1375-A.D.1490). Dado la cercania de las dos

regiones, y el nivel "industrial" con que este material
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fue refinado en Batan Grande para exportacion, se
considere muy probable que era un distribudor principal
del cobre-arsénico para los milagrefios (Shimada 1985,

Muse 1991).

Desde 1luego, también se encuentra buen evidencia de
comercio a larga distancia entre estas regiones en la
presencia de varias piezas fabricados de cobre-arsénico
en asentamientos de la Cultura Milagro, consideradas como
importaciones desde el Norte del Peru (Hosler et. al.
1990). Entre estos hallazgos se incluye a) "naipes" en la
Isla Puna (un tipo hachuela comparable a 1las hachas
monedas de Milagro) (Holm 1966-67, Shimada 1985); 2)
"plumas" en la tumba del Cacique Guayas en la tola
Churute (Hosler et. al. 1990); 3) "tabletas” en él
sitio La Compafiia (Hosler et. al. 1990); y 4) azadas con

mangos huecos (socketed points) cerca a Milagro (Estrada

1954, Hosler et. al. 1990). Dado la presencia de estos
artefactos importados, se considere muy logico que
lingotes de cobre-arsénico, y tal wvez inclusive, cuerpos
semi-elaborados, también fueron parte de 1los items

comercializados (Shimada 1985, 1987, Muse 1991).

Existe, sin embargo, un cuestionamiento por parte de
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Hosler et al (1990) respecto a la importacidéon de cobre-
arsénico desde Batan Grande a la baja cuenca del Guayas.
Se dispute esto en base a los resultados de un estudio
comparativo de las composiciones metalicas de dos tipos
similares de hachuelas provenientes de ambas regiones, a
saber, las "hachas monedas" de la costa sur ecuatoriana y
los "naipes" de la costa norte del Peru. Se supone que
si ambos hachuelas fueron fabricados a partir de la misma
fuente de cobre arsénico, deben guardar similares
composiciones quimicas. Los resultados del analisis por
Hosler et al (ibid) demuestran tendencias muy diferentes.
Por un lado, el analisis de 24 hachas monedas del Ecuador
indicé porcentajes mas bajos del arséncio (entre 0.5 y
2.5% As). A contrario de esto, el analisis de nueve
naipes de Batan Grande tiende a guardar porcentajes mas
éltas de aleado ({entre 4-5% As) (Shimada [19851 como
citado en Hosler et. al. [1990]1). A pesar que estas
miestras no son estadisticamente comparables, se
argumenta que estas descrepanicas son indicativos de que
las materias prima usados en su resepctiva construccion

provienen de fuentes diferentes (ibid).

En busqueda de otras posibles fuentes a que 1los

milagrefios tuvieron acceso, Hosler et al sefialan que la
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sierra sur del Ecuador forma una extensién del mismo
ambiente metalogénica que 1la sierra norte del Pera,
donde, se sustenta, fueron explotados las menas de cobre-
arséncio procesados en Batan Grande (Lechtman 1976,
1979). Sin embargo, hasta que no se realiza prospecciones
metalogénicas en esta zona para determinar si las menas
de cobre-arsénico eran visibles y accesibles a 1los
mineros prehispanicos de la sierra sur ecuatoriana, esta

propuesta queda sin comprobar (Hosler et. al. 1990).

Otra red de intercambig en que los milagrefios también
estuvieron vinculados, tal como originalmente propuesta
por Estrada (1957a), fue con 1la costa occidental de
México. A partir de analises tecnoldgicos extensivos de
colecciones procedientes de México y del Ecuador, Hosler
demuestra gque varios aspectos de la metalurgia de 1la
costa sur ecuatoriana, inclusive ciertos disefios vy
conocimientos de las aleaciones empleadas en su
ejecucidon, fueron transmitidos hasta México via sistemas
comerciales maritimos (Hosler 1986, 1988a, 1988b, Hosler

et al 1990).

Hosler subdivide el proceso' de transmisién y el

desarrollo de la metalurgia en el occidente de México en
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dos fases principales. FfFase 1 abarca desde d.C.800 a
d.C.1200-1300, mientras aque la Fase 2 procede desde
d.C.1200-1300 a d.C.1525. Armd esta esquema cronclogica a
partir de una seriacldn de colecciones museologicas vy,
cuando posible, en muestras de contextos arqueologlcos
concretos (Hosler 1988pb). Mientras esta subdivision
temporal pusde ser apropriado para describir el
desarrollo tecnologico de la metalurgia en el occidente
de México. es de anotar que no todos los prototipos de
metal de la costa sur ecuatoriana coinciden temporalmente
con los atributos fechados para mesoamérica. Por ejemplo,
se argue gue la produccion de hachas monedas en Ecuador
fue muy extensiva desde A.D.200 (Marcos 1981 tal
como ciltado en Hoszler et al 1990). Sin embargo, no fue
hasta A.D.1200-1300 gue piezas simlilares aparecieron en
México. 7CoOmo se explica el lapso de 300 afos que demoro
hasta que hachas monedas sean producidas en México, y Que

implicaciones tiene esta descrepancia en el proceso de

transmission de las tecnologias?

Otra meta fundamental de los estudios arqueo-metalurglcos
recientes ha sido especificar como la metalurgia antigua
de la Cuenca del Guayas tiene afinidades con “la
tradicion metalurgica de los Andes Centrales” (Lechtman

1979, 1988, Hosler et al 1920). El conocimiento muy
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amplio de Lechtman sobre la metalurgia del macro Area
Andino le ayude a reconocer como los trabajos de la costa
sur ecuatoriana se encuadran en este contexto cultural
mas amplio. Tres indicadores sugieran que l1la metalurgia
de Milagro representan una extension norte de las formas
tradicionales de trabajar metal en los Andes Centrales, a
saber: a) el uso extensivo de aleaciones de cobre-plata vy
cobre-arsénico; b) el éanfasis dado a téecnicas de
martillado para formar productos; y c) la importancia gque
el color del metal Jjugd en la transmision visual del

valor de una pieza (Lechtman 1988).

No obstante el énfasis que Lechtman pone en examinar el
desarrollo de la metalurgia a nivel pan-andino, tambien
se destaca la importancia de realizar estudios de caso
para explicar porgue desarrolld de tal manera en un
momento dado (Lechtman 1980). Para Lechtman, las
decisiones tomadas en la manipulacién del metal son
directamente ligados a las demandas del contexto cultural
donde se did el trabajo (Lechtman 1986). Se insplra en
piezas suntuarias tales cComo narigueras, mascaras,
recipientes, etc., para ilustrar el lazo entre tecnologia
vy cultura. Se destaca tales piezas debido a la manera en
que la forma del producto y el color de la superficie

comunican estatus social, poder politico, y aspectos de
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ideologia. Lechtman considere estos tipos de piezas las
gue mas estimularon invencion v produccion en la
metalurgia del Area Andino (ibid). Mientras que es
evidente gue la fabricacion de piezas suntuarias
dirigidas al sector elite fue mucho mas complejia que la
elaboraclion de los adornos e i1mplementos pequenos usados
por la comunidad mayor, es desafortuno que la "esfera’
donde provienen aestos ultimos =1:) considera menos
productiva e ingeniosa. Al contrario, esta tesis
demuestra que los procesos de trabajo empleados para
fabricar la amplia variedad de piezas localizados en
Pefion del Rio y atribuidos a un sector no-élite tambien

son bastante inventivas.

Es apropriado concluir esta resena sobre los antecedentes
cientificos pertinentes a esta tesis con los trabajios
recientes de Michael Muse por la perspectiva holistica
gue provee sobre el contexto socio-politico en que se
encuadra el proceso productivo metalurgico de Milagro.
Ayude a comprender la significancia gue los resultados de
este estudio tienen para la 1interpretacion arqueologica
de la formacion social de Milagro. A partir de un enlazo
de wvarios testimonios arqueologicos y etno-historicos vy
conceptos analiticos del materialismo historico, Muse

(1991) hace wvarias declaraciones importantes sobre 1la
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organizacion social de las sociedades comunales de los
Andes Septentrionales desde A.D.500. Sostiene que 1la
Cuenca del Guayas fue organizado en multiples cacicazgos
regionales que basaron su poder social y autoridad
politica en 1la acumulacioéon economica de bienes, no
mediante la extraccion de tributo, sino mediante 1la
formacion de redes extensivas de intercambio vy alianza
apoyados por la capacidad productiva de unidades
domésticas cacicales muy grandes (hasta 200 a 300
personas) (ver también Salomon 1986). La funcidn de Penon
del Rio como un centro de acumulacion y distribucion de
bienes permitid la mantencidén de una posicion competitiva
en estos redes para ganar acceso a bienes exoticos, tal
como el metal, que introdujieron a la region. No
obstante, sefala que es aun inclaro cuales eran 1los
mecanismos de redistribucion de estos bienes a nivel
inter-regional. Sostiene finalmente, gue las técnicas de
manufactura empleadas en la metalurgia (Sutliff 1989)
demuestran que Pefon del Rio no tuvo 1la capacidad
productiva de ser un centro principal de produccion
metalurgica. A continuacion, se vera en mas detalle la
base empirica wuwutilizada para reconstruir el proceso
productivo metalurgico en Perdn del Rio, v su
contribucidn a los modelos socio-politicos del cacicazgo

de Milagro formulados por Muse.
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Sl

PRINCIPIOS TEORICOS

Categorias Analiticas para un Estudio del Proceso

Productivo Metalurgico.

El analisis categorial de la metalurgia prehispanica de
la Cultura mMilagro en base al .procaso productivo
metallirgico conlleva varias conotaciones tedricas que se
deben destacar aqui. De acuerdo a la definicidén de Bate
(1977:41; 1982:71), se definen los procesos productivos
en base a cinco componentes principales: 1) los medios
materiales de trabajo utilizados (i.e., los instrumentos
y los objetos del trabajo); 2) los procesos de trabajo;
3) los productos finales obtenidos; 4) los patrones de
consumo de las materias primas mediante el trabajo para
la obtencién de productos finales (es decir, en objetos
sintuarios wversus wutilitarios); y finalmente 5) la
organizacién en el espacio de las actividades de
produccidén y consumo por uso de los productos finales.
En resumen, se puede decir que el proceso productivo
consiste de los elementos maﬁerig;g§ gue entran en la

produccidén y las actividades humanas fundamentales que




ponen en marcha el proceso productivo.

Cada proceso productivo se pone activo y se mantiene por
medio del lazo productor-consumidor en que se fundamenta.
Mientras la produccidén inicia el proceso y desde luego,
proporciona los productos para la distribucion y consumo,
es el consumo de estos productos finales por el uso, que
concluye el proceso, Y a la vez, provoca su
reinstigaciodn. Esta relacidn dual intima nos ayuda
a entender el proceso productivo como un sistema ciclico
y reciproco y como la produccidén instiga inmediatamente el
consumo. Expresa ademids, la tendencia humana de buscar,
dentro de sus capacidades econdmico-sociales, la manera

de satisfacer sus demandas sociales y naturales (Marx

1973:93).

La actividad econdémica realizada por una ‘sociedad se
define por una serie de distintos procesos productivos.
Los diversos procesos de trabajo (agricola, pesquera,
alfarera, metalurgica, etc.) que componen la actividad
econémica de la Cultura Milagro, y las actividades de
produccién, distribucién, circulacidén y consumo que operan
dentro de cada uno de ellos, definen el "conjunto de
procesos econdémicos y relaciones sociales a través de los

.

cuales se reproducen las condiciones de la vida material”,
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lo que tambien se llama el modo de produccién (Bate

1984:21).

Los distintos procesos productivos que forman parte del
modo de produccion caracteristico de una sociedad en una
fase de su desarrollo histérico, se distinguen entre si
en una primera instancia, por los elementos materiales
particulares y las actividades humanas fundamentales
involucradas especificamente en ello (antes nombrados); vy
en una segunda instancia, por los distintos sectores
sociales que participaron en un proceso productivo
determinado como productores, consumidores, mercaderos,

etc.

En vista que el objetivo fundamental de este estudio es
aproximar el sector social al cual sa refiere este
segundo nivel de aproximacidén, se necesita aclarar como
nuestro andlisis del proceso productivo metalldrgico
evidenciado en el sitio Pefién del Rio puede servir este
fiin. Dos conceptos tedricos fundamentales que sirven de
base en este sentido son los conceptos materialistas de

forma y contenido.

El primer nivel analitico, aquello de forma, propone

delimitar los elementos materiales atribuidos al proceso
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productivo metalurgico especificamente practicado en

Pefion del Rio, en términos de un conjunto cultural. Esto

se lo examina en torno a su contexto arqueocldgico con la
finalidad de definir: a) su forma fenoménica; b) el
numero de fases temporales arqueologicamente
representado; y c¢) el grado de variabilidad formal
representado en 1la muestra por cada fase temporal
definida (Bate 1977). Para los fines particulares de
esta tesis, implica caracterizar el conjunto de metales
atribuido a la ocupacion Milagro Tardio de tal manera que
permita comparaciones con o0otros procesos productivos
metalirgicos contemporaneos de la misma Cultura Milagro,

pero social i economicamente diferentes.

Mas alld de esto, el analisis cientifico de las formas
fenoménicas culturales tiene como finalidad, proporcionar
una base a partir de 1la cual se permiten hacer
inferencias arqueoldégicas respecto al siguiente y mas
importante nivel analitico, el de contenidos. Llegar a
este nivel analitico implica conocer las condiciones
socio-econdémicas a razén de las cuales se dieron las
formas culturales singulares observadas. En el caso de
esta tesis, significa poder explicar las condiciones de
trabajo dentro de las cuales se desarrollo el prgceso

productivo metalirgico llevado a cabo en Pefién del Rio.
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Entre las condiciones socio-econémicas que mas hubieran
afectado el proceso productivo empleado, se destacan: a)
el nivel de desarrollo de los instrumentos de trabajo vy
las técnicas metalurgicas disponibles; b) la naturaleza
de las relaciones sociales de produccién bajo las cuales
se adquirieron los medios de produccidén, particularmente
el metal como su objeto de trabajo; y c) las demandas o
fines sociales para los cuales el trabajo fue realizado
(i.e. para satisfacer demandas productivas y suntuarias
internas, o para demandas mercaderas, tributarias
externas, etc.). Segun las condiciones sociales de
trabajo y los consumidores a los cuales eran destinados,
se determind finalemente, los valores de los productos

adquiridos mediante el proceso productivo metaldrgico.

En su conjunto, el andlisis de las formas culturales y de
los contenidos sociales revelados mediante el proceso
productivo metallrgico, nos proporciona una serie de
criterios substantivos para comenzar a postular los
distintos sectores sociales de la Cultura Milagro quienes
producian vy consumian artefactos de metal, y las

relaciones sociales que guardaron entre ellos.

Hacia este fin, se dedica el resto de este capitulo a

considerar las condiciones socio-econémicas especificas
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que de alguna manera u otra, debieron habar determinado
la manera en que se llevd a cabo el proceso productivo
metalurgico en Pefidn del Rio. Para esto, se ha puesto a
considerar tres aspectos fundamentales en torno a las
relaciones sociales de produccidn: 1) la apropriacién de
las materias primas para el trabajo (i.e., oro, plata, vy
cobre, y sus aleaciones); 2) la apropriacién de 1los
instrumentos y técnicas de trabajo; y 3) los patrones de

consumo del metal en la fabricacién metaldrgica.

1. El papel de las relaciones sociales de produccién y

la apropriacién de la materia prima.

A pesar de no existir fuentes nativos de oro, plata vy
cobre en la Cuenca Guayas, se halla una alta recurrencia
de estos materiales trabajados en los sitios
arqueoldogicos de esta regidn. Esto hace sugir como
resultado, varios interrogantes con respecto al sistema
economico-social mediante el cual los metallrgicos de la
Cultura Milagro obtuvieron sus materias primas para

realizar sus propios trabajos orfebres a cabo.

Ante todo, se parte de 1la suposicidén que 1la amplia
variedad de artefactos de metal atribuida a la Cultura

Milagro, en términos de su material, volumen vy
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complejidad tecnolégica, refleja la forma desigual en que
el metal fue repartida por toda la sociedad, y que la
importacidén del metal, especialmente el cobre, fue 1lo
suficientemente grande para permitir su circulacion a un
amplio espectro de sectores sociales. Queda por conocer,
sin embargo, los procesos y mecanismos mediante los
cuales se didé este patrén de distribucidén, y las
relacidnes que los metallrgicos milagrefios tuvieron con
las redes de intercambio externas. LExistid un sector
administrador quien wvigild su reparticién al cacicazgo,
semejante a lo que describe Murra para 1la sociedad
estatal Incdica (1975)? :sHasta que punto 1la reparticion
de 1la materia prima influydé el numero vy variedad de
locales donde trabajos metalurgicos pudieron realizarse a
través de la regidon? cHubo la posibilidad de adquirir sus
materias primas independientemente, mediante comerciantes
que los traficaban a través de la baja cuenca? En fin,
deseamos saber si la apropriacién de las materias primas
fue regida por un control centralizado del cacique local,
o si existia una "libre" apropriacidén por parte de cada
artesano metallrgica; y hasta que punto varidé la forma de
apropriacién segun la materia prima en cuestiéon (es
decir, oro, plata, cobre, o diferentes aleaciones de

estas).




17

Por otro lado, es importante también considerar 1los
estados de elaboracion en que el metal pudo haber sido
distribuido (e.g., en forma de lingote, preforma y/o
producto acabado). Seguin ello, se influyd no solo la 1la
naturaleza de los trabajos metalldrgicos aun necesarios
realizar para completar su transformacidn en producto
acabado, sino también hasta cierto punto, los tipos de

adornos e implementos posibles obtener a partir de ello.

Por ejemplo, si el metal fue distribuido en forma de
alambre circular, solo se requeriran trabajos de
martillado y recocido para transformarlo en un producto
acabado. No obstante, el uso de esta preforma
hubiera impuesto ciertos limites en 1la variedad de
productos posible obtener, especialmente si la cantidad
de alambre disponible era limitado, y si el diametro
mayor del alambre era muy pequefio. En cambio, si el
metal fue distribuido en forma de un lingote masiva, se

necesitaria, probablemente ante todo, la capacidad

calorifica para transformarlo primero en la(s)
preforma(s) deseada(s). No obstante 1los requisitos
tecnoldégicos implicados por esto, la variedad de

productos posibles obtener de un lingote tal eran

mayores.
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2. El1 papel de las relaciones sociales de produccién y la

apropriacién de los instrumentos y técnicas de trabajo.

Mientras lo mas fundamental para practicar metalurgia fue
el suministro regular de la materia prima, la adquisicidn
de los instrumentos y técnicas también necesarios para el
trabajo no tuvieron que realizarse con la misma
intensidad y frecuencia. Es decir, una vez obtenido
ciertos intrumentos basicos y conocido algunos principios
metaldrgicos fundamentales, hacer metalurgia dependia

finalmente en la disponibilidad del metal para trabajar.

Segun, también, el grado de especializacion alcanzado en
el trabajo, mas especializados serian los instrumentos vy
técnicas de trabajo, e inclusive, @l &rea de trabajo.
Por este razén, se considera gque los medios de trabajo
juegan un papel fundamental en determinar los procesos
tecnoldégicos practicados, el nivel de productividad
llevado a cabo, y consecuentemente, la naturaleza de los

productos acabados obtenidos (Tosi 1984).

Por ejemplo, si labores de fundicién formaron parte del
trabajo llevado a cabo en un local, los medios de trabajo
tuvieron que incluir como minimo, un horno con un alcance

calorifico de por lo menos 800° C (la temperatura
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necesaria para fundir una aleacién de CuAg de 30%).
ademds de crisoles, moldes, etc. Al contrario, si solo
se trabajo el metal mediante técnicas de martillado v
recocido, bastaria con un tercio de esta capacidad
calorifica y fundamentalmente, instrumentos de percusién,
tales como martillos, yunques, cinceles, perforadores,

etc.

Existe también una relacidn intima entre la disponiblidad
de 1los instrumentos de trabajo empleados por el
metallrgico y la naturaleza en si de su trabajo. La
posibilidad de que adquirid sus instrumentos de trabajo
independientemente, y/0 mediante otros artesanos locales,
adn si quizds no muy sofisticadas, hubiera dado, por
consigiente, la posibilidad de que mas gente practica
metaldrgia. Herramientas como estas podrian incluir
yunques de maderas tropicales duras para trabajos de
martillado; piedras areniscas para efectuar acciones
abrasivos necesarios para limar filos y puntos extremos;
guijarros pequefos para efectuar acciones de percusion
(Holm 1966-67); y arcilla fina para trabajos de

pulimiento (Zevallos 1965-66).

Si al contrario, era obligatorio recurrir al intercambio

extra-regional y/0o organismos administrativos para
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cbtener sus instrumentos basicos, el numero de
metalurgistas activas hubiera sido, logicamente, menor.
Se refiere, -por ejemplo, a martillos pulidos de
litos volcanicos finos semejantes a aguellos mencionados
por Zevallos (1965-é66é), fabricados de un material no
nativo de la baja cuenca probablemente por artesanos

especializados en trabajar éste material.

La presencia de estos martillos finos podria también
atribuirse a 1locales especializados donde se fabricod
obras mas complejas, tales como mascaras y ocllas de metal
laminado, destinadas al sector élite. Si . es’ mai
entonces éstas herramientos tuvieron gque haber favorecido

una cierta distincidn social a quienes los disponian e

implementaban.

Otras herramientas que también debieron pertenecer a
artesanos especializados fueron aquellas laborados da
metal para ser reinvertidos en el mismo proceso
metallrgico. La fabricacidn de e.g., cinceles, punzones
de cobre etc. para desarrollar los medios del mismo
proceso de trabajo metaldrgico, suguiere que el
metaldrgico dispuso de ciqrtas condiciones socio-
econémicas favorables, ya que las cantidades de metal

requeridas en la fabricacidén de estas herramientas son
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significativas.

Otro componente fundamental de los instrumentos de
trabajo que influye la calidad y complejidad del trabajo
realizado es la presenclia/ausencia de instalaciones
permanentes, especializados para la metalurgia (e.g.
hornos de fundicidn). De la misma manera, forma parte
integral de esto, como el area de trabajo fue organizado
en el espacio, ya que representan dos niveles productivas
muy distintas, 1la realizacién de metalurgia en un
contexto doméstico junto con otras actividades
productivas, wversus en un local especializado para este

trabajo.

3. E1 papel de las relaciones sociales de produccién y

los patrones de consumo del metal en la produccién.

Aqui se propone destacar en forma breve, como la
proporcién de metal disponible a un sector social dado,
probablemente afectd las decisiones tomadas respecto a
como se debid consumir el metal por la produccién, decir,
como medio para objetos suntuarios o implementos de

trabajo.

Para entender las prioridades en base al cual se consumid
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una cantidad de materia prima dado, hay que contemplarlo

en términos del contexto_ social particular an que estas

decisiones fueron tomadas, ya gque las clases y cantidades
de metal disponibles a cada sector social no eran
iguales, y consecuentemente, las prioridades en el
trabajo. De acuerdo a las condiciones socio-econémicas
del trabajo, y las prioridades sociales establecidas en
torno a ella, se determind el wvalor de uso que cada
sector social tuvo para el metal como medio de trabajo

(Godelier 1972).

Por ejemplo, un sector élite no participante en laboras
productivas hubiera mas probablemente, optado transformar
su metal en pliezas suntuarias expresivas y afirmativas de
su estatus social. Contrariamente, el miembro élite
gquien optd por invertir su metal en instrumentos de
trabajo, lo haria solo en el caso que también participaba
en el trabajo para el cual fue disefado, o si se
mantienen como el propreitario, mientras el trabajo se

realiza por otro.

Contrario a éasto, se propone que 1los demas sectores
sociales que disponieron de cantidades restringuidas de
metal, probablemente enfrentaron la necesidad de consumir

el metal de manera estratégica, de tal manera gue
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obtienen los implementos de trabajo necesarios, ademas
gque algunos adornos personales, aun si del tipo mas

elemental.

Analisis del Proceso Productivo Metalurgico en el

Contexto Arqueolégico.

Mientras 1la seccién anterior destacd algunos de los
principios socio-econdmicos importantes para el estudio
del proceso productivo metallrgico, la presente discusidn
tiene como finalidad delimitar algunas unidades
arqueologicas Utiles para este mismo fin. Aqui se ha

puesto énfasis en las unidades espaciales dentro de los

cuales circularon los artefactos de metal O O
suministros de materia prima necesarios para realizar
este proceso de trabajo, por lo que ayude considerar como
estos materiales fueron distribuidos por medio 1la
socliedad de la Cultura Milagro. Esto, en torno, nos
permite plantear algunos 1interrogantes respecto a las
relaciones socio-econdmicas existentes entre los
habitantes de las distintas unidades espaciales. Por
ejemplo, :.Coémo fue controlado &l acceso al metal, tanto
en forma de producto acabado, como producto no acabado o
materia prima? ¢Existia una "redistribucién” de materia
prima a cada centro de produccidén metaldrgica? ;0 existia

una acceso independiente a las redes extra-regionales
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para la obtencidn de materia prima por cada centro?
.Como se repartid los productos acabados por medio de la
jerargquia social de la sociedad? Y con cuales

criterios?

con estas preguntas en mente, se han puesto en
consideracidn las siguientes unidades espaciales
fundamentales para nuestro analisis contextual del
proceso productivo metalurgico, en orden descendiente de
tamano espacial: 1) el complejo arqueolégico Perdn del
Rio; 2) el centro habitacional principal, O0GGgDu-001; 3)
el monticulo habitacional, Monticulo VI; 4) la wunidad
doméstica, Estructura 3: y finalmente, 5) las distintos

Areas de actividad que componen a esta ultima.

La primera unidad espacial de analisis considera las
relaciones socio-econdmicas que pudieron haber existido
entre el complejo arqueolégico Peiién del Rio y otros
complejos en la baja cuenca en torno al procaso
productivo metalurgico. De acuerdo a la Jjerarquia de
sitios propuesta para esta regidén en el periodo de su
maxima expansién, es decir, durante el transcurso de la
ocupacién Milagro Tardio, se ha planteado que el comercioy la
produccidn agricola en el Complejo Perién del Rio alcanzo

un volumen substancial, pero menos intensivo que aquello
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logrado en los "centros mayores’, tal como por ejemplo,
el centro urbano Jerusalén (Muse s.f., Buys y Muse 1987).
Esta postulacidén se base principalmente en la alta
complejidad de las obras publicas ("tolas"”) encontradas
en este centro urbano (ver Meggers 1966: Lamina 41), y su
ubicacién adyacente a uno de los complejos de camellones
mas grandes en la baja cuenca (op. sit.). Debido a la
cercania de este centro mayor al Complejo Pefon del Rio
(aproximadamente 20 kms.), se ha postulado que "su
dependencia (Pefion del Rio)... es indudable pero queda

por demostrar desde cuando y cual era el caracter de esta

relacion” ( Buys y Muse 1987:244).

De la misma manera, se desconoce si tales centros urbanos
mayores mantuvieron un control a nivel regional sobre la
circulacion y re-distribucidédn de productos acabados de
metal y/o0 su materia prima a los complejos menores, tales
como el Complejo Pefiotn del Rio. Hasta no poder demostrar
arqueologicamente si este material fue suministrado a 1la
baja cuenca mediante un 1intercambio_ administrado (Murra
1975:267) por tales centros mavyores, queda tambien
desconocido si esta forma de ingreso tuvo predominancia
sobre el "trueque ocasional y local” (ibid.), v si los
centros menores tuvieron contacto directo con traficantes

de este material no nativo de la baja cuenca.




86

A la luz de esto, es importante destacar la localizacioén
del Complejo Pefidn del Rio en la wvia fluvial principal
del Rio Babahoyo cerca de su confluencia con el Rio
Guayas, ya que esto pudo haber favorecido al acceso
directo a mercaderos quienes traficaban metal y otros
materiales exdticos a la baja cuenca. Si bien este
material llegd a la cuenca por via fluvial, es posible
gue los complejos grandes que bordean el Rio Guayas
(tales como los de Taura y Pefidn del Rio), sirvieron como
receptores intermediarios de este material exdtico para
los centros wurbanos 1localizados tierra adentro (Muse

1991) .

La segunda unidad espacial tratado aqui contempla las
relaciones de produccién establecidas por medioc del
proceso productivo metalurgico, entre al sitio
habitacional principal (0GGgDu-001) y el restos del
Complejo Pefidn del Rio. Como se indicd al principio de
este estudio, se destaca el sitio 001l por componerse del
unico conjunto de monticulos habitacionales en el
complejo encabezado por una tola ceremonial. De 1los
demas sitios registrados en éste complejo (17 en total),
los unicos otros sitios habitacionales con construcciones
artificiales guardan una asociacioéon intima con los

campos agricolas (ver 012, 013, 014 y 0Ol5 en Mapa III)
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(kreid s.f., Buys y Muse 1987). Puesto gque &l sitio 001
representa el local habitacional mas complejo, sus

habitantes seguramente ejercieron una posicién socio-
economica dominante sobre el resto del complejo (Muse
1991). Por extension, se considera que la ubilcacidon de
todos los componentes del proceso productivo metalurgico
dentro del complejo es una expresion mas de esta

relacion.

Si la adquisicién de metal por el sitio habitacional
principal fue realizado bajo el régimen de un centro
urbano dominante, como anteriormente postulado aqui, es
probable qgue la reparticién local de los productos de
metal dentro del Complejo Pendn del Rio tambien fue
realizado bajo el control del sitio 001. 51 se deseaba
imponer un nivel de control aun mas fuerte sobre los
tipos de articulos adquiridos por los demas habitantes,
del complejo, lo uUnico que se necesitaba hacer fue
centralizar toda la produccion metalurgica en el centro
principal. De esta manera, los que ocupaban este centro
podian mantenerse como los benefactores-consumidores

principales del proceso productivo metalurgico.

Al contrario, si durante la ocupacién Milagro Tardio, el

sitio 001 no mantuvo un dominio politico absoluto sobre
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el complejo, es posible que ciertos procesos productivos,
(entre ellos la produccidn metalurgica), fueron también
desempefiados independientemente en los sitios marginales
(aunque hasta el presente, ninguna evidencia arqueoldgica
existe para suspechar ésto). En tal caso, sera
importante comparar y contrastar los trabajos realizados
en estos sitios perimetrales con aquellos llevados a cabo
en el sitio 001, para determinar si fueron llevados a
cabo con materiales (preformas y/o materia prima)

suministrados desde 21 centro principal.

A una escala mas especifica, la tercera unidad espacial
considera la operacidén del proceso productivo metallrgico
en el Monticulo VI, y las relacidnes socliales de sus
ocupantes con los demas que componen el sitio 001. Como
indicado anteriormente, se ha enfocado este estudio en el
Monticulo VI por ser la unidad habitacional mas
extensamente investigada en el sitio, ademas que la Unica
unidad arqueolégica donde artefactos de metal fueron
hallados. A pesar del sesgo gue ésto impone para
interpretar la extensidn espacial del proceso productivo
metaldrgico en el sitio 001, ofrece una posibilidad
interesante para plantear como hipodtesis para un futuro
muestreo del sitio, que su ubicacién en el monticulo

habitacional m&s grande adyacente a la Unica tola
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ceremonial existente en este sector es intencional,

restringuido, vy de significancia social.

Alternativamente, si el proceso productivo metalurgico
formd parte de las actividades realizados en mas unidades
domésticas a través del centro habitacional principal,
seria importante estudiar como las distintas actividades
que componen el proceso productivo metalurgico fueron
organizados a través del sitio, y si hubo divisiones de

trabajo y de consumo que se segregaban espacialmente.

Con el fin de considerar estas posibles diferencias mas a
fondo, se destaca la cuarta unidad espacial contemplado
aqui por representar, de todos los contextos
argueolégicos contextuales tratados en este estudio, la
unidad espacial que dispone mas 1informacidon sobre las
relaciones de produccidn, distribucidédn y consumo gue
giraron en torno al proceso productivo metaiargico en el
sitio. Se refiere a las relaciones sociales a nivel de
la unidad doméstica, i.e., entre los habitantes de 1la
Estructura 3 vy lo demas habitantes del Monticulo VI gue
evidentemente Jjugaron papeles menos activos en este

proceso productivo.

Con el fin de comprender las inter-relaciones que jiraron
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entre ellos en torno al proceso productivo metalurgico, vy
como consecuentemente éesto afecto su operacion, se ha
retomado dos esquemas antropologicos definidos por Wilk vy
Rathje (1982, qué consideran la esfera de 1la unidad
familiar y su ubicacidén en el espacio para determinar
hasta gue punto la "unidad doméstica” coincide o no, con
los limites fisicos de la "unidad de vivienda'" delimitado
argueologicamente (Wilk v Rathjie ibid. ). En base a
esta distinciodn, podemos plantear dos maneras
fundamentales en que el proceso productivo metaldrgico
pudo haber operado, y cémo cada uno hubiera afectado
distintamente, las relaciones sociales de produccidn en

el Monticulo VI.

Ante ésto, cabe aclarar primero como Wilk y Rathje
distinguen entre "unidad doméstica” Yy "unidad de
vivienda". En breve, la "unidad doméstica” se define
como el organismo social creado para satisfacer las
necesidades productivas, distributivas y reproductivas de
sus miembros. Se define "unidad de vivienda', en cambio,
como el espacio fisico ocupado por los miembros de la
unidad doméstica o una porcion de estos miembros

tibid. ).

Basado en la suposicion gue una unidad domestica con una
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cooperacidn econdémica y social no tiene que vivir bajo el
mismo techo (aunque a veces es asi), Wilk y Rathje
delimitan dos maneras en que las actividades productivas

desemperiados por una unidad doméstica pueden suceder en

el espacio. Por un lado, proponen gue cada unidad de
vivienda corresponde a una unidad domestica
econdtmicamente independiente. BajJo esta organizacion

espacial de la unidad familiar, se presume que los
trabajos basicos de subsistencia desempefiados en cada uno
de las unidades en el Monticulo VI, sucedieron sin
ninguna colaboracién significativa. Implicaria gue cada
unidad de vivienda que practicd trabajos metallrgicos,
dispuso de sus propios medios necesarios para llevar a
cabo el trabajo y que los productos obtenidos fueron
dirigidos a satisfar 1las demandas de esa unidad de

vivienda principalmente.

Si trabajos metaldrgicos fueron restringuidos a un solo
local (como parece ser el caso aqui), implicaria que 1la
adquisicidén de articulos de metal por las demas unidades
domésticas en el Monticulo VI, fueron adquiridos mediante

el intercambio (ibid.).

Alternativamente, la unidad doméstica puede tambian

extenderse a través de varias unidades de vivienda. En




92

este caso, el proceso de trabajo metalurgico pudo haber
sido realizado en un solo local; o en wvarios locales
simultaneamente. Inclusive, se pudo haber coordinado las
tareas, de tal manera que se obtiene en su conjunto, los

productos acabados (Wilk y Rathje 1982. Tosi 1984).

De acuerdo a como los trabajos metalurgicos fueron
organizados en el espacio, la distribucidén de los medios
de producciéon fue determinada. La diferencia mas
importante de esta situacidén, a comparacién del anterior,
es que la reparticion de los productos acabados obtenidos
fue mas bien "compartida” entre las distintas unidades de
vivienda, en forma de un fondo comunal (pooling). Al
contrario de la adquisicidén de productos por medio del
intercambio, esta forma de distribucion diolugar a mayor
estabilidad social y econdmica para los miembros de esa

unidad doméstica.

Sin aplicar de manera estricta los formatos resefados por
Wilk Y Rathje para interpretar la distribucion
arqueonlégica del proceso productivo metaldrgico a traves
del m™Monticulo VI, sirven de base para contemplar dos
casos extremos en cuanto a las relaciones sociales vy
economicas guardadas entre las tres unidades de vivienda

delimitados en el Monticulo VI, ¥y la manera en gque
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hubieron afectado distintamente la operacién del proceso

en el espacio.

La quinta y uUltima wunidad espacial pertinente para el
analisis contextual del proceso productivo metalldrgico,
2s a nivel del Aarea de actividad. Retomando 1la
definicidén de este concepto por Flannery y Winter (1976),
consiste en "un area espacialmente restringuida donde se
han llevado a cabo una tarea especifica o un conjunto de
tareas relacionadas; son generalmente caracterizados por
una dispersién de herramientas, residuos, y/o materias
primas; un rasgo, o conjunto de rasgos también puede
estar presente (ibid.:34; traduccidén mia). Conjuntamente
con ésto, cabe acordar que las areas de actividad pueden
distinguirée entre si no solo en base a criterios
funcionales, sino también en base a distinciones sociales

definidas por edad y sexo.

Entre 1la wvariedad de actividades qgue ocurren mas
frecuentemente en una unidad de vivienda se incluyen el
procesamiento de comestibles, fabricacidén de utensilios
domésticos Y vestuarios, actos de almacenamiento,
reuniones, descanso, etc. Mas alla de estas actividades
universales, la gama y escala de actividades desempefadas

en cada unidad doméstica puede variar considerableménte,
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reflejando en muchos casos tareas especializadas
desempenadas solo en algunas unidades domesticas
especificas (Flannery y Winter 1976). Sin embargo, no
todas estas actividades tienen una "visibilidad
arqueologica” bien definida. Entre aguellas actividades
mejor reconocidas, se destacan las que depositan
abundantes residuos materiales por medio de procesos de
desecho, perdida o enterramiento, (Schiffer 1976:47,
Zeidler 1983), vy las que crean alteraciones en la

topografia del piso habitacional (Kent 1987:70).

Respecio a la identificacién de las areas de actividad
atribuidas a 1la produccion metalurgica, es importante
reconocer, primero, las distintas etapas de elaboracion
representados por los productos no acabados, Y la
naturaleza del trabajo del cual se deriva ellos.
Subsecuentemente, se procede a buscar patrones
significativas en la agrupacion de metal en distintas
etapas de elaboracidén por considerar ésto, uno de los
testimonios mas concretos de un area de actividad
donde se realizd un proceso de trabajo (Schiffer
1987:577). Se da importancia secundaria a la ubicacion
espacial de herramientas como 1ndicadores de areas de
actividad debido, primero, a los usos multi-funcionales

para los cuales muchos implementos sirvieron, y segundo,
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a la posibilidad de que tales herramientas no fueron
desechados en el local de su uso, especialmente en al

caso de haber sido fracturado y consecuentemente hechado

a un area basurera (ibid.).

Finalmente, la "visibilidad arqueolégica” con el cual se
permite distinguir un area de produccion depende en el
tamafio de la unidad de vivienda y el area habitacional
circundante. Mientras mas grande, mas claro van a ser
los agrupamientos de restos arqueoldégicos indicativas de

estas actividades en el espacio (Tosi 1984, Zeidler

1983).



IV.

METODOLOGIA DEL ESTUDIO

Con el fin de responder a los objetivos de esta tasis,
este capitulo intenta aclarar los procedimientos
metodolégicos empleados para analizar el testimonio
arqueologico que formdé su objeto de estudio. Las
metodologias de andlisis desarrolladas para este fin se

presentaran en cuatro partes: 1) el Andlisis Descriptivo,

2) el Anadlisis_ Taxonomico, 3) el Analisis_Tecnolégico: vy

4) el Analisis_Contextual. Cada seccion delimita los

componentes del testimonio arqueoldgico tratado, 1la
manera en que se procedid para estudiarlo, y coémo los
distintos analises contribuyen a los objetivos de este

estudio.

4.1 El Analisis Descriptivo.

El analisis descriptivo de la muestra total debe
asegurar la complilacién de una base de datos
confiable y objetiva. Debe contemplar atributos gque
permiten formular, dasde luego, una ordenacioén

sistemdtica de las entidades analizadas en grupos

Utiles para responder a las metas del estudio




(Dunnell 1977).

cComo una primera aproximacion al estudio de los
artefactos de metal, se establecid los criterios para
el analisis descriptivo en base a una inspeccion
preliminar a escala viva y a nivel macroscopico. FPor
medio de los conocimientos obtenidos de este estudio
preliminar, se delimitd una serie de atributos
morfoldégicos, tecnoldgicos y funcionales {ver
Apendice C como ejemplo del formulario utilizado para
la descripcion de artefactos elaborados de alambre),
a partir de 1la cual se registrd observaciones
sistematicas y detenidas de cada artefacto contenido
en la muestra. Como se anticip6, sélo una porcion
(definida abajo) de los atributos observados fue
incorporada en el resumen de la muestra. Esto se
debe a las limitaciones en el alcance del estudio, vy
la imposibilidad de profundizar en todos las

observaciones realizadas.

4.1.1 Los Atributos Morfologicos Estudiados.

1)Contorno frontal: Este plano del cuerpo
refiere al contorno del artefacto desde el cual
se permite observar sus atributos morfoldgicos

mas distintivos. Fue aeste criterio que
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proporciond para muchas de las categorias
delimitadas a partir de la muestra, las
caracteristicas en base a las cuales se
justifica su definicidn y su nomenclatura. Cabe
anotar, por dUltimo, gue a partir del contorno
frontal (o cara frontal), también se delimité
todos los espesores frontales medidos en este

plano y el eje mayor del cuerpo (ver Figura &).

Espesor
Frontal ey

Eje mayor

Figura &6: Ubicacidén del contorno frontal del
cuerpo, Yy los atributos métricos registrados a
partir de ello.

El registro grafico del contorno frontal fue
realizado por medio del ploteo en papel
milimetrado, a una escala de 2:1 (Figura 7). Se

controléd las mediciones tomadas mediante un

calibrador de tipo vernier. Los detalles fueron
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completados luego a base de inspecciones

macroscopicas.

Escala Escala
1:54 221

Figura 7: Demostracién del registro grafico a
escala 2:1.

2) Contorno lateral: Este criterio corresponde a
la seccidon del artefacto paralela al contorno
frontal en una radiacién de 90°. Define el eje
desde el cual 1las mediciones métricas del
espesor lateral fueron tomadas (e.g. ancho de
las pinzas, espesor de argollas, pendientes,
etc.). El registro grafico de este atributo fue
realizado con la misma técnica descrita para el
contorno frontal, y s6élo fue realizada para
agquellos cuerpos complejos gque no permiten su

proyeccién a partir del contorno frontal y una

identificacién verbal de la seccidn transversal




de la pieza (ver Figura 8).

espesor lateral

Figura 8: Ubicacidn del contorno lateral del
cuerpo, Y los atributos métricos registrados a
partir de ello.

3) Seccion transversal: Se define este atributo
como la seccién del cuerpo perpendicular al
plano del contorno frontal (Figura 9). Es el
atributo basico a partir del cual se armé la
clasificacidédn de los elementos de construccién .
en la muestra (ver "sub-categorias" en Seccidn
d.2.4) . Compone ademas, un indicador
importante, pero no lo suficientemente explorado
en esta tesis, que pueda ayudar a distinguir
entre las varias técnicas manufactureras

empleadas en la preparacién de los cuerpos




matrices.

Figura 9: Ubicacidén de la seccién transversal
del cuerpo.

Debido a los espesores minimos de casi todos los
cuerpos, se identificd la morfologia de las
secciones transversales a base de inspecciones
macroscoépicas. Se mididé los espesores de las
secciones transversales con un calibrador de
tipo vernier, a centésimos de milimetro. Luego
estas mediciones fueron redondeados a décimos de
milimetro para la descripciones presentadas en
la 'Seceion 5. 1. El nudmero de secciones
registradas para cada artefacto varidé de acuerdo
a la variabilidad de tamafios ¥ formas

transversales presentadas.
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4) Longitud mayor: Se refiere a la medicion en
milimetros del eje mayor del cuerpo visto desde
el contorno frontal (Figura &). En un principio,
se propuso emplear este atributo para comparar
la longitud total del alambre utilizado para
construir los distintos productos acabados. Pero
dado que no todos los productos ofrecen la misma
facilidad para medir este atributo (e.g. 1la
longitud total de una argolla espiral), no fue
siempre posible registrar este criterio. Se
aclara en la presentacidn descriptiva de cada

categoria, a qué corresponde la medicidén tomada.

5) Punto extremo: Se refiere al extremo proximal
o el extremo distal de un artefacto. Compone
parte del contorno frontal y/o lateral del
artefacto y proporciona, a veces, un atributo

critico para la definicidén de una categoria (ver

por ejemplo, argolla singular con extremo
afilado).

6) Cuerpo completo o incompleto: Determina el
estado de integridad de la pieza. Cabe indicar

que artefactos con superficies sevaramente

erosionadas pero auln con un cuerpo intacto, son
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consideradas como piezas completas.

7) Peso total: Proporciona una referencia basica
y concreta para medir la cantidad total de metal
Jutilizada por pieza, categoria, subclase vy
finalmente por clase (ver Seccién 5.3.3 para una
discusidén de los patrones de consumo del metal
en base a este atributo métrico). Este atributo
métrico se midid con una balanza de precisidn a
cuatro décimos de gramos. Para 1los fines
descriptivos de ésta tesis se redonded esta

medicidén a dos décimos de gramo.

8) Componente superficial principal: La
clasificacién de los artefactos se basé en orden
del metal empleado en su construccidn, de
acuerdo al color metalico brilloso observado

macroscépicamente en la superficie. Cuando 1los

depdsitos corrosivos v/o tierra impregnada
prohibié la inspeccidén visual de la superficie
metalica, se raspo suavemente un punto
localizado bajo una ampliacidén macroscopica,
hasta exponer la superficie metalica brillosa.
Tiene como finalidad principal distinguir de

manera preliminar, los artefactos que presentan
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superficies ricas en oro y plata, de los que
presentan, al contrario, superficies ricas en

cobre.

4.2 E1 Analisis Clasificatorio: Propuesta Para una

Ordenacidén Taxondmica de la Muestra.

Una vez recolectado el cuerpo de informacidén descriptiva
sobre la muestra total, se procedid a ordener las
entidades estudiadas en unidades clasificatorias de
acuerdo a varios criterios socio-culturlaes. Para esta
tarea, se empled una clasificacidn taxondmica debido a
las posibilidades analiticas ofrecidas para estudiar
conjuntamente Y en forma jerarqguica, criterios

morfologicos, tecnoldgicos y funcionales. Ademas, dicha

clasificacidon ofrece la oportunidad de ampliar cuando
sea necesario, nuevas ramificaciones en cada uno de sus
"estratos” o niveles (clases, sub-clases, categorias vy
sub-categorias) sin necesidad de alterar su estructura

original.

Adelante se presenta la estructura del arbol taxondémico
y las relaciones gue cada uno de sus estratos guardan
entre si. A base de una escala nominal u ordinal, se
delimitdé las alternativas exhaustivas Yy mutuamente

excluyentes de cada estrato, Y las condiciones
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necesarias y suficientes para pertenecer a un grupo”
(RDuGirell 1977 :27). Por medio de este arbol, se aspera
ofrecer una manera de entendar rapidamente, y en forma

comprensiva, la naturaleza del contenido de la muestra.

Cabe sefialar gue la taxonomia delimitada por este
estudio consiste de dos Aarboles con el mismo formato.
E1l primer arbol prasenta una ordenacion de los
Artefactos Identificados, 1lo que comprende todos los
artefactos que presentan la informacidén suficiente para
arguir su pertenencia a uno de las 31 categorias
delimitadas. El segundo Arbol incluye todos 1los
Artefactos No Identificados y los Cuerpos Desconocidos,
ordenados en 19 categorias delimitados. Se reunen aqui
todos los artefactos que carecen de suficientes
indicadores para ser conclusivamente asignados a una de
las categorias definidas por el primer Aarbol (por
ejemplo, por tener una deformacién o estado incompleto
de su cuerpo o la presencia de un atributo andnimo,
etc. ). Con el fin de ilustrar cémo los dos Aarboles
fueron estructurados, se presentara a continuacidén
solamente la clasificacidén taxonémica correspondiente

los Artefactos Identificados (Figura 10).




ESTRATO 1 ESTRATO 2 ESTRATO 3 ESTRATO 4

iClases) 150l |l ases) iCategorias)’ 1Subcategaorias)

alambire Cire . delgado
Argolla Singular con Cuenta <
alanmbhr e CHTC . QrUsED

ADORNO
PRODUC YOS
ACABADOS
INETRUMENTO
al ambre <ar: .delgado
Aguja Larga (x>75mm) —<
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ARTEFACTOS
1DENTIFICADOS
limina delgada
Lomina _<
Thmina medi s
PREF ORMA
PRODUCTOS
ND ACABADDS

BI-PRODUCTO \_
Lagrima de Fundicibn

m—_\ Cuerpo amer 1o

Figura 10: Fresentacidn parcial del Arbol taiondmico de los Artefactos
ldentificados.

LOT



4.2.1 Estrato 1. Las Clases.

La primera bifurcacién del 4arbol taxonémico
distingue entre dos estados elementales de
elaboracién del metal, a saber: Productos Acabados
versus Productos No Acabados. Puesto que ambas
clases se refieren a dos estados fundamentales de
elaboracidén del proceso de trabajo metaldrgico, se
considerd apropriado separarlos desde un principio
en la clasificacidén. Oesde luego, se procedid a
ordenar los productos acabados en base a criterios
morfo-funcionales, mientras se clasifico los
productos no acabados en base a criterios morfo-

tecnoldogicos.

Para aclarar con mas precisidén la utilizacidén de
estos términos en este estudio, se define como
Producto Acabado a un artefacto que ha cumplido el
proceso de trabajo y ha entrado en uso (muchas
vaeces detectado por la presencia de claras huellas
de desgaste por uso, particularmente en los puntos
extramos); o un artefacto acabado paro no
utilizado, en almacenamiento y disponible para
uso. La clasificacidédn realizada para ésta tesis
no llega a distinguir entre éstas dos

posibilidades debido a la falta de asociaciones
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contextuales concretas necesarias para SuU

sustentacién (Tosi 1981).

Los Productos No Acabados, en cambio, consisten de
todo articulo de metal desplazado durante un
momento intermedio en la trayectoria del proceso
de trabajo metaldrgico, que por alguna razén
desconocida, no 1llegd a cumplir el proceso de

trabajo, y asi convertirse en un producto acabado.

Estrato 2, Las Subclases.

A partir del Estrato 1, se ha definido cuatro
pbificuraciones subsecuentes en el segundo estrato.
Primero, a base de criterios morfo-funcionales
generales, se subdividié los Productos Acabados en
Adornos e Implementos. Pertenecen a la primera
sub-clase, todos 1los articulos disefiados para
adornar rasgos faciales Y corporales. Su
contraparte, la segunda subclase, reune todos los
articulos que prestan alguna funcién en un trabajo
productivo o improductivo; es deﬁir. para la
obtencién de bienes materiales de subsistencia o,
por ejemplo, para un trabajo de arreglo personal

(e.g "pinzas depiladoras”).
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Dentro el mismo Estrato 2 se subdividen
bilateralmente, los Productos No Acabados en las
dos sub-clases siguientes: Preformas Yy Bi-
Productos. La primera subclase consiste de
artefactos de metal gue se encuentran en un estado

intermedioco de elaboracidn, pero gue, por razones

desconocidas, no termind su transformacion en el
proceso de trabajo metaldrgico. Al contrario de
este Ultimo, se distingue un sub-producto como un
fragmento de metal que ha desprendido da un
cuerpo mayor durante un momento inicial en el
proceso metallirgico, de tal manera gque no llegd a
ser delimitado en una categoria de preforma
identificable, sino un residuo o sub-producto

previo a la formacion de ello.

Estrato 3, Las Categorias.

Las categorias definidas en Estrato 3 proporcionan
la visidén mas clara y concreta del contenido de la
muestra. Como se verad en la presentacidn de la
muestra, las categorias delimitadas aqui son las

mismas a partir del cual se ha descrito todas las

entidades que componen ella (ver Seccién 5.1).




153

Para los Adornos e Implementos, se definié veinte
y seilis categorias en base a criterios morfo-
funcionales, sin intentar delimitar sus usos
particulares-culturales. Mas bién, se propone
destacar atributos morfoldgicos formales que, en
un futuro momento, pueden marcar distintos usos
significativos entre los productos, cuando
combinado con el analisis de desgaste-por-uso.
Puesto que aun no sa ha comprobado las
implicaciones particulares de estas diferencias
formales, se ha procurado emplear aqui una
terminologia que no impone restricciones sobre
la(s) manera(s) especifica(s) en que los
artefactos fueron utilizados; evitando hasta 1lo
mas posible, términos tales como "arete",

"mariguera”, "pinza depiladora”, "anzuelo", etc.

El andlisis morfolégico de los Adornos permitid la
definicién de quince diferentes categorias, a
saber: 1) Argolla Singular de Forma “S"; 2)
Argolla Singular de Forma "S" Invertido; 3)
Argolla Singular; 4) Argolla Singular con Cuenta;
5) Argolla Singular con Extremo Afilado; 6)
Argollas Singulares Encadenados; 7) Botén; 8)

Clavo Adorno con Cabeza Esférica; 9) Clavo Adorno
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con Cabeza Plana; 10) Cascabel Singular con 0Ojos
Perforados; 11) Cuenta Tubular: 12) Pendiente
Triangular con 0jo Doblado; 13) Pendiente
Lanceolada con O0jo Perforado; 14) Pendiente
Pentagonal con O0jo Perforado; y 15) PendienteA

Lunar con 0jo Perforado.

Los Implementos, en cambio, fueron ordenados en
las siguientes categorias: 16) Cincel; 17) Punzén;
18) Aguja Corta; 19) Aguja Mediana; 20) Aguja
Larga; 21) Gancho de Cafa Larga; 22) Cuchillo de
Filo Recto; 23) Cuchillo de Filo Convexo; 24)
Pinza con Contorno Frontal Angular; 25) Pinza con
Contorno Frontal Curvilineo : y 26) Pinza con

Contorno Frontal Rectilineo.

El segundo conjunto de categorias definido en
Estrato 3 consiste de las preformas vy sub-
productos. Como arriba indicado, se han ordenado
los Productos No Acabados de acuerdo a critarios
morfo-tecnolégicos. En la primera subclase de sub-
productos, se ha delimitado una sola categoria, a
saber, LAgrima de Fundicién. La segunda subclase
se compone de las .siguientes categorias de

preformas: 2) Preforma Alambre Cuadrado; .;)
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Preforma Tira; 4) Preforma Alambre Circular:; y 5)

Preforma LAmina.

Estrato 4, Las Sub-categorias.

Al llegar al Ultimo estrato de esta clasificacidn,
se encuentran las unidades clasificatorias mas
especificas empleadas en la taxonomia. A partir

de cada uno de las categorias delimitadas

previamente en Estrato 3, sea identifico la
variedad de elementos utilizados en su
construccilion. Se Jjustifica la creacidn de un

nivel subordinal de 1las categorias basadas en
estos elementos debido a la frecuencia con gue las
categorias varian entre si en cuanto a la forma de
su seccidn transversal. Se destaca este atributo
entre los demas (e.g., tipo de materia prima) como
contribuyente fundamental a la variabilidad
interna de las categorias por lo que reconoce la
forma del elemento a partir del cual se elabord un
artefacto: permite asi distinguir entre, por
ejemplo, una argolla construido de un alambre

circular vy una varilla romboide.

En base a criterios morfolégicos y métricos, se

reconocié, primero, cuatro principales elementos
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de construccién: alambre, varilla, tira, y lamina.

A partir de ellos, se especificd la variedad de
formas y tamafios presentados por 1las secciones
transversales de cada uno. En total, se definiéd
18 elementos en la muestra, y consisten de los
siguientes: 1) alambre circular; 2) alambre
ovoide; 3) alambre circular con uno o dos facetas;
4) alambre biconvexo; 5) alambre cuadrado; 6)
alambre cuadrado con esquinas redondeados; 7)
alambre rectangular; 8) varilla circular; 9)
varilla romboide: 10) varilla multifacética; 11)
tira rectangular; 12) tira rectangular con
esquinas redondeados; 13) tiras con dos facetas
laterales convexas:; 14) lamina plana; 15) lamina
bi-convexa plana; 16) cuerpo compuesto sélido; 17)

cuerpo compuesto ensamblado; y 18) cuerpo amorfo.

Una vez distinguidos estos, se subdividen 1los
alambres en base a un intervalo de 0.5mm, en tres
clases de tamafio: 1) alambre delgado: 0.4 - 0.3mm;
2) alambre mediano: 1.0 - 1.5mm; y 3) alambre

grueso: 1.6 - 2.1mm.

Las varillas, al contrario, presantan una

variacién de espesor mayor, para la cual se
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utilizé un intervalo de 1.0mm para acomodar ésta
variabilidad. Sus tres clases de tamafo son: 1)
varilla delgada: 2.2 - 3.2mm; 2) wvarilla mediana:

3.3 - 4.2mm; y 3) varilla gruesa: 4.4 - S_.d4mm.

Los dos tipos de cuerpos restantes, tiras 'y
laminas, también guardan una similitud entre si,
particularmente en cuanto a sus proporciones
relativas de ancho y espesor. Se opto por
distinguir las tiras por su forma rectangular en
seccidn, que mide en ancho y espesor L1:2>x>1:4.
Proporciones menores que 1:2 fueron clasificados
como alambres cuadrados. Todo cuerpo de un ancho
y espesor mayor que 1:4 fue clasificado, en

cambio, como una lamina.

Una wvez separadas las tiras, se establecid las
siguientes clases de tamafio en base a un intervalo
de espesor de O0.6mm: 1) tira delgada: 0.8 - 1.4mm;
2) tira mediana: 1.5 - 2.1mm; y 3) tira gruesa:

2.2 - 2.8mm.

Finalmente, se establecid los siguientes clases de
tamafios para las laminas en base a un intervalo de

espesor mas pequefio, a saber, de 0.4mm: 1) lamina




delgada: 0.2 - 0O.emm; 2) lamina mediana: 0.7 -

l.lmm; y 3) lamina gruesa: 1.2 - 1.6mm. A estos
cuatro principales elementos de construccidn, se
agregan tres menos comunes en l1a muestra que
debido a la naturaleza compleja de sus cuerpos, ho
permiten ser clasificadas como alambre, varilla,
tira ni lamina, optando por identificarles como
"cuerpo amorfo” y ‘'cuerpo compuesto’. Respecto a
este ultimo, se presentan dos variedades en 1la
muestra, y se distinguen entre si como un cuerpo
compuesto "sélido” y un cuerpo compuesto

"ensamblado’.

4.3 E1 Analisis Tecnoldgico.

4.3.1 Un Modelo de Flujo Para el Analisis del Proceso

de Trabajo Metalurgico.

El modelo de flujo presentado a continuacidn
tiene como finalidad delimitar, en términos
tedricos y generales, las distintas etapas que
componen, segun el esquema de Rodriguez (1976),
la tercera fase del proceso metalurgico, cuando,
a posterior de la extraccidn de la materia bruta
Y su refinacidn en materia prima, es

transformado en producto acabado.
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El modelo desarrollado para esta tesis tiene
como finalidad proporcionar una "teoria de rango
medio” a partir de la cual se permite
identificar en forma sistematica, las diferentes
etapas de elaboracion del metal que se hallan
representadas en la muestra. Subdivide la
transformacion de la materia prima en producto
acabado en cinco etapas generales, de tal manera
gque puede servir de base para el analisis de
otras muestras, ademas de aquella tratada aqui.
Cabe enfatizar la importancia de no interpretar
este modelo como un proceso uni-lineal por el
cual cada adorno e implemento tiene que
pasar para convertir en producto acabado. Debe
mas bien ser empleado como referencia basica
para delimitar en forma sistematica, la
secuencia y naturaleza particular del proceso de
trabajo por la cual cada artefacto fue

elaborado.

Los cinco etapas principales de transformacidn

de la materia prima en producto acabado son: 1)

Lingote; 2) ngfgrmg;.;) Preforma Modificado; 4)
Cuerpo - Acabado; vy 5)Producto Acabado. La

delimitacién de cada etapa consiste en una.

definicién conceptual de su objetivo principal,
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el estado del metal al inicio y fin de su etapa,

y los sub-productos de metal gue se producen mas

probablemente durante su transcurso.

Dicho modelo o "tedria de rango medio” ha sido
formulado en busqueda de una comprensidn mas
si:ztematica del proceso de trabajo metalurgico,
ademads que un “argumento de puente”’ (Raab vy
Goodyear 1984) que ayude crear un lazo entre la
evidencia empirica y 1la teoria mayor que
comprende el proceso productivo metalurgico en

el cual se fundamenta esta tesis.

ETAPA 1, Lingote: Esta etapa presume todos
los tratamientos previos necesarios para
extrayer y convertir la materia bruta en materia
prima; lo cual, segun su estado fisico vy
composicidén quimica, son explotados y refinados
en maneras diferentes. En vista de 1la
complejidad tecnologica implicado por esta
procesamiento y la falta de evidencia de haber
llevado a cabo este trabajo en el sitio Pefion
del Rio, su discusidén caye mas alla de los
ambitos de esta tesis. Para una discusion
detallado de este tema, el lector puede

consultar las siguientes referencias: Caley vy
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Easby (1959), Lecthman (1976, 1979), Patterson
(1971), Tylecote (1980), Epstein y Shimada

(1983) entre otros.

Una vez eliminados las impurezas y elementos no-
metdlicos, el metal refinado es conglomerado en
Uy lingotes Tiene como finalidad principal,
facilitar el almacenamiento de la matéria prima,
y cuando necesario, su transporte a otros
locales de trabajo para su transformacidén en
producto acabado. La conglomeracion del metal
refinado en lingote requiere la fundicidén del
metal en un crisol para ser vaciado en un molde,
o libremente sobre una superficie cerca del
hérno, o directamente en un horno hasta que
solidifica al fondo (Tylecote 1980). A luz de
esto, es factible postular que los sub-productos
de metal mas probablemente derivados de la Etapa
1 son lagrimas de fundicion. A pesar que las
referencias publicadas de lingotes provenientes
de sitios de la Cultura Milagro son escazas, se
conocen dos ejemplares vaciadas de crisoles vy

uno vaciado libremente (Hosler et. al. 1990).

Aungue no se puede asumir gque el 1local de

trabajo donde se extrajo la materia prima de 1la
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materia bruta, fue el mismo lugar donde se
conglomero ello en lingote, la asociacion
contextual de estos dos trabajos es muy
probable. En cambio, donde si es mas probable
gncontrar una separacion espacial en el trabajo
es entre el lugar donde el lingote fue elaborado
y donde luego fue transformado en producto
acabado. De hecho, ésto describe como las areas
de trabajo fueron organizados en los talleres
metalurgicos del Complejo Arqueoldogico Batan
Grande (costa norte de Perld) donde se extrajo y
refind cobre arsénico a mayor escala, y en areas
aparte, se realizdé su transformacion en
productos artefactos (Shimada 1987, Shimada vy
Epstelin 1983, Shimada y Merkel 1991).

Cabe considerar por uUltimo, qgue mientras la
fabricacion del 1lingote implica delimitar 1la
composicion del metal por primera wvez, es
importante acordar que ello puede ser alterado
nuevamente ante su transformacidn en producto
acabado, siendo esto una de las razones
principales de porqué se dificulta correlacionar
un artefacto de metal a su respectiva fuente

minera.

ETAPA 2, Preforma: Constituye la primera etapa
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de preparacion de la preforma, y a veces la
dnica necesaria ante su transformacion en
producto acabado. Se distingue de las
"oreformas modificadas' contempladas en Etapa 3,
por no haber sido sometido a ninguna alteracién
substancial de su cuerpo, e.g., forma de su
seccidn transversal, y contorno frontal/lateral,
tal como luego sometidas a muchas preformas una

vez cumplida 1la primera delimitacidén de su

cuerpo.

Dicha transformacidn puede ser lograda por uno
de dos técnicas principales, a saber, mediante
un proceso de martillado, o un proceso de
vaciado. La preférencia por una de estas
técnicas depende hasta cierto grado en las
condiciones del trabajo disponibles (i.e., los
medios necesarios para fundir y wvaciar la
preforma), vy desde luego, en el tamarno del
lingote y 1la preforma en la que se desea
convertirlo. Sabemos por ejemplo, que 1los
milagrefos vaciaron preformas de alambre
circular, alguncs de las cuales fueron
directamente convertidos en argollas espirales
(Lechtman 1988) y argollas singulares (ver

Saccidn Sl Uil . Si al contrario, era mas




factible o preferible delimitar el 1lingote
mediante un proceso de martillado, la primera
etapa de elaboracidn del alambre circular podria
haber sido un alambre cuadrado o rectangular o
una tira plana (Bergsoe 1937, Lechtman 1981,
Hosler 1986, 1988a, 0ddy 1977) (ver también
seccion S5.3.1.1Y. ‘Debido. a aqus 18 Etapa: 2
consiste en un estado intermediario de
elaboracién, es mas dificil anticipar la
variedad de sub-productos que pueden formarse en

esta fase.

Tres sub-productos factibles obtener de la Etapa
2 v del tipo de trabajo evidenciado en Pefién del
Rio, son fragmentos de alambres cuadrados, tiras
planas y lagrimas de fundicién. Mas
problematico, sin embargo, es la distincidn
entre esta Ultima y aquellas lagrimas derivadas

de la Etapa 1.

ETAPA 3, Preforma Modificado: La subsecuente
modificacién de la preforma es sdlo realizada
cuando la forma de su cuerpo todavia no posea
las caracteristicas necesarias para ser empleada
como un elemento de construccién. Las:

transformaciones a que se refieren aqui
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consisten en e.g., reducciones en la longitud
del cuerpo, cambios en la forma y espesor de la
morfologia de su seccion transversal, etc. Tales
alteraciones pueden ser obtenidas ﬁediante
tecnicas de cortaje y deformaciones plasticas;
pueden afectar todo el cuerpo o solamente una

porcién de ella.

Se Jjustifica la distincidén de esta etapa en
vista de la frecuencia con que parece darse la
transformacién de los elementos de construccidn
ante su conversién en producto acabado. Se
considere también importante para nuestra
comprension del proceso de trabajo metaludrgico
practicado en esta esfera de produccidén, en
vista del trabajo extensivo requerido solo en la

preparacion de la preforma.

Sirve como buen ejemplo de 1la Etapa 3, el
enrollamiento de una tira plana en un alambre
circular (ver Seccién 5.3.1.1 y Hosler 1988a).
Otra transformacién plastica caracteristica de
la Etapa 3 que parece haber sido frecuentemente
realizada por los metallrgicos de 1la Cultura
Milagro, era aplanar alambres circulares vy

varillas circulares vaciladas hasta que
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convierten en tiras planas o rectangulares en

saeccion (Sutliff 1989).

Tal como visto en 1la etapa anterior, es
problematico precisar los sub-productos
caracteristicos de las modificaciones del cuerpo
a que se refieren aqui. No obstante, es
factible considerar la presencia entre ellos,
de alambres en un estado intermedio de

transformacion.

ETAPA 4, Cuerpo Acabado: Una vez terminada la
preforma, convierte desde este momento en el
elemento de construccion a partir del cual el
contorno particular del producto acabado es
elaborado. Se finaliza esta etapa en &1 momento
gue el cuerpo acabado posea todos los atributos
de contorno que el producto acabado, menos el

acabado final de su superficie.

El proceso de trabajo mas frecuentemente
implementado por los milagrefios para delimitar
el contorno fue mediante procesos mecanicos
(Hosler 1986, 1988a). Entre las técnicas a que
se refiere por esto, se incluyen: 1) técnicas de

cortaje con cincel, punzdn, etc.; 2) técnicas de
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deformacién pléastica (e.g. doblar, encurvar,
enrollar, enderezar, etc.); 3) técnicas de union
(e.g. oreja-y-ranura, soldadura, unioén por
difusién, etc.); y 4) técnicas de desgaste por
rozamiento de puntos agudos, filos vivos, etc.
(ver Tushingham et. al. 1979 para descripciones

de estas técnicas).

Otra manera mas directa de elaborar el contorno
particular de un cuerpo acabado, es mediante un
proceso de vaciado. Las hachas perforadas de la
Cultura Milagro, por ejemplo, fueron elaboradas
de esta manera, y luego martillado para refinar
su contorno vy endurecer su filo activo (Lechtman

(1988).

Entre todas las técnicas comprendidas por la
Etapa 4, el que mas probablemente rindid sub-
productos de metal es la de cortaje, empleado
por ejemplo, para eliminar un punto extremo o
filo sobrante. Significa, por lo tanto, que los
sub-productos derivados de esta etapa consisten
teoricamente de alementos acabadas de
construccion. Queda por determinar en 1la
practica, sin embargo, la certeza con la cual se

permite distinguir entre estos elementos




acabados v aquellos todavia en un estado

intermedio de transformacién.

ETAPA 5, Producto Acabado: La guinta y ultima
etapa del modelo de flujo consiste en los
tratamientos realizados para acabar la
superficie. Cabe enfatizar gque al agrupar estos
procedimientos en Etapa 5, no se excluye la
posibilidad de gue algunos de ellos fueron

iniciados mas antes en el proceso de trabajo.

Dichos tratamientos pueden simplemente tener
como finalidad, librar la superficie de
los o6xidos formados durante la elaboracidon del
cuerpo (e.g. por inmersién en A&acido, vy/o su
frotaje con un material muy suave), hasta
exponer el color y brillo intrinsico del metal.
En el caso de desear un pulido mas intensivo, se
podia también haber frotado la superficie con
palillos humedecidos y espolvoreados con arcilla

fina (Zevallos 1965/66).

En el caso de desear consolidar la superficie
mas aun, una forma mecanica de lograr esto es

mediante técnicas de brunido. Respecto a este

procedimiento, Plazas y Falchetti (1979:36)
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anotan que "los orfebres utilizaron herramientos
metalicos, de cuero, hueso o piedra. Con ellas
se efectuaban una presidon regular sobre 1la
superficie para alisarla y crear, al mismo
tiempo, una capa exterior compacta que sirviera

de proteccidén a la pieza'.

Sin duda, los procedimientos mas complejos a los
cuales se refiere la Etapa 5 son los procesos de
dorado. Tienen como finalidad producir un
acabado de superficie de color amarillente o
blanquecina sobre un cuerpo rico en cobre, dando
asi la apariencia de haber sido elaborado de oro
o plata "pUre i Hasta el presente, se conocen
tres diferentes procesos por 1los cuales 1los
milagrefios lograron este acabado (Scott 1986).

Mientras los primeros dos de ellos (dorado_ por

fusién y dorado _por_lamina), son verdaderamente

realizados en esta quinta etapa, dorado_ por

xidacién puede iniciar desde el principio del

trabajo.

En concreto, el dorado por fusién refiere a el

revestimiento de un cuerpo acabado (es decir, de
contorno va definido), rico en cobre v

previamente limpiado, con una aleacién de cobre-
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plata, cobre-oro, o cobre-oro-plata en estado
liguido. Es incierto aun, si este revestimiento
fue logrado por inmersidon del cuerpo, o si metal
liquido corrid directamente sobre el, tal como
el procedimiento descrito por Bergsoe (1938)
y Scott (1986). Finalmente, la pieza es
martillada y calentada para consolidar el

revestimiento (ibid.).

El segundo proceso de dorado, dorado _por_ lamina,

refiere a lo que anteriormente se conocid en la
metalurgia de la Cultura Milagro como  un
"enchapado” ( Estrada 1957a). Refiere al
recubrimiento mecanico de un cuerpo acabado rico
en cobre, con laminillas de oro nativo, que
debido a sus caracteristicas distintivas muy
claras, a saber, arrugas, dobleces, rasgufios,
etc., es relativamente facil identificar (Scott
1986). En ciertos casos, las laminas son luego
consolidadas por fuego para fijar mejor su

posicion, lo cual es distinguido como un dorado

El tercer proceso de dorado caracteristico de la
metalurgia a nivel pan-andino, es el dorado_ por

oxidacion (Lechtman 1979). Contrario a los
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procesos ante resumidos, esta tecnica de dorado
no consiste en la aplicacion de un
"revestimiento"” propiamente dicho, sino mas bien
en acentuar la superficie con el oro o plata ya
presente en el cuerpo. Dichos componentes
fueron incorporados en el momento que se definio
la aleacidén tumbaga (cobre-oro o cobre-oro-

plata), con la intensién de luego dorar 1la

superficie con el metal mas noble.

El dorado por oxidacion consiste en secuenciales
calentamientos del cuerpo para oxidar el metal
menos noble en la superficie (en este caso el
cobre), alternados por secuenciales bafos en
acido para limpiar los 6xidos cupricos formados
durante el recocido. Mientras tanto, el metal
mas noble (oro o plata, segun el tumbaga) no
alterado por este proceso, acumula gradualmente
hasta dorar la superficie. Este procedimiento
fue frecuentemente practicada en 1los Andes
Centrales para fabricar laminas de metal
(Lechtman 1973, 1988), y debid haber sido
facilmente implementado, vya que enﬁre medio los
trabajos secuenciales de martillado, era de
todas maneras necesario recocer el metal para

recuperar su ductilidad antes de continuar 1a




deformacion plastica del cuerpo.

En cuanto a los sub-productos de metal formados
en esta etapa, es concebible que desprendieron
laminillas de oro y lagrimas de oro-plata como
resultado del dorado por lamina y dorado por
fusion, respectivamente. No obstante, se
considere mas probable que estos sub-productos
mas valiosos fueron mas cuidajosamente

recuperados para su reciclaje en otro trabajo.

El Analisis Tecnoldgico de la Preforma.

Dadas las limitaciones de esta tesis, se hizo
necesario limitar el andlisis tecnoldgico de 1la
submuestra a un tema en particular, para a
partir de ello, contemplar las implicaciones
que sus resul tados tienen para nuestra
comprensién de la ‘"esfera de produccion”
representado por la unidad de vivienda
Estructura . dondea se realizo trabajos

metalldrgicos.

Ante todo, se considero un patron muy
significativo, el empleo casi exclusivo de
alambres, varillas, tiras y laminas como 1los

elementos de construccién de todo la sub-



muestra. En vista del papel fundamental gque
Jjugaron estos elementos, y el trabajo implicado
en su preparacidon antes de poder transformar
ellos en productos acabados, se considerd
merecente enfocar el andlisis tecnoldgico en
los procesos de trabajo atribuidos
especificamente a su preparacién (lo que segun
el modelo de flujo antes presentado, refiere a
las Etapas 2 yv 3). Otro buen motivo por haber
enfocado en este tema es la atencion
insuficiente que se ha dado a la preparacién de
estos elementos de construccidn, como proceso de

trabajo en si.

Al considerar desde luego, la variedad de
adornos e implementos gue fueron elaborados a
partir de alambres, varillas, tiras y laminas,
se hizo claro la necesidad de delimitar el
enfoque de este anadlisis tecnoldgico mas aun.
La decisidén finalmente, de profundizar en los
procesos de trabajo por las cuales se elaborod
el alambre circular, fue muy claro en vista que
compone el cuerpo matriz mas recurrente de 1la
submuestra. Llamé también mucha la atencidn,
la variedad de atributos tecnoldgicos que

fueron delimitados en los alambres circulares

r—




mediante inspecciones detenidas a

magnificaciones macroscopicas.

A manera de un estudio "piloto", se propuso
por lo tanto, realizar un analisis
metalografico para comprobar si los atributos
macroscopicos observados son, verdaderamente,
las huellas tecnolégicas de diferentes procesos
de trabajo. Entre los distintos atributos en
que esta propuesta fue basada, se destaca: a)
la wvariabilidad morfoldogica de la seccidn

transversal (ver Figura 19 para su listado); b)

los distintos contornos de sSus bordes
interiores Y exteriores (aa. paralelo,
convergente hacia un punto extremo, bi-

convergente hacia ambos puntos extremos, u
ondulado); c) la presencia/ausencia de fisuras
tecnoldgicas en la superficie y la variedad de
formas en que ellos aparecen (e.g. paralelo,
sinuoso, en hélice, etc.); y d) la variedad de
texturas encontrados en la superficie

(e.g., "fibroso", lisa, granuloso).

Puesto que, por otro lado, hay la posibilidad
que las distintas técnicas implementadas pari

fabricar alambre circular guardan correlacién
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con el tipo de adorno o implemento en el cual
finalmente fue transformada, se considerd mas
apropriado limitar el analisis metalografico a
una sola categoria de producto. Al tomar en
consideracion que el enfoque del analisis
metalografico fue estudiar 1los procesos de
trabajo atribuidos a la preparacion de alambre
circular como elemento de construcciodn, y no a
los procesos de trabajo atribuidos a su
transformacion en producto acabado, se hizo
evidente la importancia de seleccionar un
producto acabado que no requizo mayores
deformaciones plasticas de su cuerpo para
delimitar su contorno. De acuerdo a 1lo
anterior, se hizo claro gque el producto que
mejor satisfasid estos criterios eran las
argollas singulares construidos de alambre
circular, debido a la simplicidad de su
contorno y estado generalmente no deformado de

sSU cuerpo.

El analisis tecnolégico llevado a cabo en esta
tesis tiene como finalidad, entonces,
comprobar la alta variabilidad tecnoldgica
propuesta existir en un contexto singular de

vivienda (Estructura & ) donde trabajos



- R )

.34

metalurgicos fueron llevados a cabo. Para este
fin, se propone realizar un analisis
metalografico "piloto” de, como un estudio de
caso, las argollas singulares de alambre
circular asociados a este contexto. Debido a
las condiciones contextuales oOptimas que 1las
investigaciones realizadas en el Complejo Pefodn
del Rio ofrecen a este estudio arqueo-
metaldrgico, permite contemplar por primera vez
el analisis cientifico de 1la Cultura Milagro,
la significancia que los patrones tecnoldgicos
delimitados pueden implicar para las
condiciones econémicas y sociales de trabajo
bajo las cuales se hizo metalurgia en esta

"asfera de produccién".

Ensavyos en el Analisis Metalografico.

Como fue indicado en la seccidn anterior, se ha
propuesto realizar un analisis metalografico a
manera de un estudio "piloto" para estudiar los
distintos procesos de trabajo por las cuales se
elaborod los alambres circulares, y en
particular, aquellos atribuidos a las argoliés

singulares.
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La metalografia analiza la microestructura de
articulos de metal para reconstruir los
procesos de trabaj)Jo llevados a cabo en su
elaboracion. La amplitid de informacion
concreta posible cbtener mediante ella, ofrece
una técnica de analisis 6éptima para formular
dichas reconstrucciones. Se basan las
interpretaciones en los atributos
microestructurales gue componen la estructura
cristalina del metal, cuyo tamario, forma vy
configuracidén son indicativos de particulares

procesos de trabajo.

Entre los procesos manufactureros que el
anidlisis metalografico nos ayuda dilucidar,
permite determinar ante todo, si el contorno
del cuerpo fue elaborado por un proceso
mecanico, © directamente por el vaciado, o
mediante, wuna combinacién de ambos. Aclare
desde luego, 1la presencia de revestimientos
superficiales y el proceso por el cual fue
obtenido; la presencia de uniones entre dos o
mas cuerpos; la naturaleza y severidad de la
corrosién; y en ciertos casos, la existencia de
huellas microestructurales de uso. Finalmente

permite aproximar en términos cualitativos, la
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composicion del metal. Para una discusion mas
detallada de los principios del analisis
metalografico Y sSu aplicacion para la
examinacidén de artefactos antiguos de metal
vease Avener (1979), Hodges (1964), Smith

(1973), France-Lanord (1979) y Lechtman (s.f.).

Los siguientes procedimientos llevados a cabo
en la preparacién de las muestras para el
andlisis metalografico, fueron realizados
mediante la colaboracién de la Facultad de
Ingineria, ESPOL y el Laboratorio de Metalurgia
del Museo Antropologico del Banco Central,
Guayaquil. Las técnicas empleadas siguen las
normas Yy procedimientos establecidos en el
manual del seminario "El Examen Metalografico
de Objetos Arqueoldgicos” (Lechtman s.f.).
Debe ser consultada detenidamente por gquienes
se interesan en realizar el analisis

metalografico de piezas arqueoldgicas.

1) Seleccién de la muestra: Una vez terminado
el registro descriptivo integral del artefacto
seleccionado para analisis, (dibujos,

descripciones verbales, mediciones métricas,



fotografia, etc.), se procede a delimitar 1la
estrategia para el muestreo destructivo de 1la
pieza. Respecto a esto, Lechtman anota que
la decisidon acerca de donde habra
de tomarse la muestra de un objeto
y de que tamarfio sera esta, debera
hacerse de tal forma que se obtenga
un maximo de informacién con una
muestra tan pequena cComo sea
posible. Por otra parte, la
muestra debera ser lo
suficientemente grande comoc para

que la informaciéon obtenida sea
representativa (op. git.:21).

Para este estudio en particular, se prepard de
cada alambre circular seleccionado para el
andlisis metalografico, un corte transversal vy

cuando necesario, un corte longitudinal.

2) Obtencién de 1la muestra: Secciones de
alambre de aproximadamente 4.0mm en longitud,

fueron cortadas con una sierra de joyero.

3) Montaje de la muestra: Las muestras fueron
montadas en resina termofijadora opaca
(baquelita), y tratados con presidéon y calor por
medio de una prensa de montaje. Dado el tamafo
pequefio de las muestras tratadas en este
estudio, se empled premoldes (semi-curadas)

para tener mayor control sobre la orientacion
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vartical y horizontal de los alambres en la

probeta.

4) Preparacidén de la superficie: Consiste en
dos etapas fundamentales, a saber, el desbaste
y el pulido. £l primero nombrado tiene como
finalidad crear una superficie plana en 1la
probeta con la muestra del metal incrustada en
ello. Para esto, la probeta es desbastada en
cuatro etapas con 1lijas progresivamente mas
finas (120, 240, 400 y 600), procurrandose de

que cada cual elimine las rayaduras de 1la

lijada anterior. Debe dejar solo como tarea
para el pulido, la eliminaciéon del Ultimo
desbaste hecho a 600. Para esta tarea se

utilizé un pafioc peludo impregnado con una
solucidén poco espesa de aluminio (0.25
micrones). Cabe anotar que se descontinud el
uso de pafios de nylon con pasta de diamante de
seis micras, debido a la inefectividad que esta
técnica tuvo para eliminar las estrias del

Ultimo desbaste.

5) Observaciones en condicién pulida: Una vez
obtenida una superficie perfectamente pulida

sin ninguna rayadura, se examina la superficie



bajo el microscoépio metalografico para detectar

atributos tecnoldgicos que pueden desaparecer o
quedar obstruidos después del atagque quimico
(ver abajo). Entre los atributos importantes
para buscar aqui, se incluyen: vacios, fisuras,
inclusiones no metalicas, y productos de

corrosion.

&) Ataque quimico: Seguiendo lo que dice Avner,
El proposito del ataque quimico es
hacer visibles las caracteristicas
estructurales del metal o aleacion.
El proceso debe ser de tal forma
que guedan claramente diferenciadas
las partes de la microestructura.
Esto se logra mediante un reactivo
apropriado que somete a la
superficie pulida a wuna accidn
quimica. (1979:30).
El reactivo apropriado para cada muestra es
encontrado por medio de la experimentacidon con
varios posibles reactivos conocidos para cada
elemento de metal. Se debe consultar el manual
del seminario "E1 Examen Metalografico de
Objetos Arqueolégicos” para un listado de los
reactivos mas frecuentemente utilizados para el

ataque de piezas arqueoldgicas de plata,

aleaciones de plata, cobre, aleaciones de

cobre, hierro y acero (Lechtman s.f.:10-13).




7) Observaciones de condicién atacada: Las
observaciones realizadas en esta etapa formulan
la base sobre el cual las técnicas
manufactureras empleadas para fabricar una
pieza son interpretadas. Bajo distintas
amplificaciones del objetivo y el ocular del
microscoplio, se examind las muestras atacadas a
magnificaciones entre x37.5 y x1000. Los
rasgos microestructurales que se puede
encontrar son numerosos Yy muy variados, no
siendo este el lugar apropriado para discutir
todos ellos. El manual de laboratorio del
seminario "El1 Examen Metalografico de Objetos
Arqueoldgicos” presenta un listado muy extenso
como guia para el registro de los resultados
del examen metalografico (ibid.:18-19).

8) Registro microfotografico: El registro
microfotografico de las probetas atacadas fue
realizado con pelicula blanco Y negro
(Polaroid) de ASA 3000. Cabe advertir las
limitaciones de esta pelicula, la cual no
proporciona negativos, Y por lo tanto,
imposibilita la reproduccidén de las imagenes

obtenidas.

0
o
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4.4 El Analisis Contextual.

En vista que uno de los objetivos de esta tesis es
caracterizar 1los patrones sociales y culturales de
comportamiento gue Jirraron en torno al proceso
productivo metalurgico durante la ocupaciéon Milagro
Tardio en Penon del Rio, es necesario demostrar ante
todo que la muestra de metales en gue se basara esta

caracterizacion, guardan relaciones sincronicas entre

si. Conjuntamente a esto, es también fundamental
aclarar cCoOmo esta ultima fase de ocupacion
prehispanica forma parte de la secuencia

estratigrafica de este sitio multi-componente.

Con estos dos propositos fundamentales en mente, se ha
llevado a cabo dos niveles de analisis contextual. El
primero de ellos contempla la ubicacidn estratigrafica
vy espacial de la muestra total en el Monticulo VI,
mientras el segundo enfoca en el contexto arqueoldgico
de vivienda, Estructura 3, donde la produccion y uso
de metales eran claramente evidenciados. Did éesto el
motivo por consiguiente, para delimitar la Estructura
3

5 como la unidad muestral de la submuestra para este

estudio.




Monticulo VI v Estructura 3.

La siguiente discusidén tiene como finalidad
exponer las metodologias y técnicas de campo
mediante la cual se llevd a cabo la
investigacidon del sitio Peridn del Rio (0GGgDhu-
001), para asi entender como se delimitaron los
contextos arqueoldgicos de los cuales provienen

los artefactos de metal.

El primer muestreo sistematico del sitio 001 fue
realizado mediante una recoleccidén superficial
controlada de los Sectores A y D (Mapa 1IV).
Tuvo como finalidad estudiar 1la distribucién
espacial de restos materiales en la superficie vy
su asociacién a los rasgos topograficos
principales del sitio. Se puso énfasis en el
Sector A, por ser el Unico sector del centro
habitacional donde monticulos artificiales
todavia se preservan. Se llevd a cabo el
muestreo superficial del Sector A mediante la
delimitacién de ocho transectos de orientacidn
norte-sur, que extieﬁden desde el Estero
Hospital (modificado) en el perimetro norte,

hasta un canal moderno en el perimetro sur.
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Cada transecto fue localizado a una distancia de
48m entre si, y luego fue dividido en unidades

muestrales de 12 x 12m (ver Mapa IV).

Como el mapa anterior permite ver, el tercer
transecto desde el oeste atraviesa la falda
occidental del Monticulo VI. Fue precisamente
en esta interseccidn donde la concentracién mas
grande de restos prehispanicos fue localizado en
todo este transecto (el mismo lugar donde luego
se delimitd la Estructura 3). Un patrdédn similar
también fue localizado en el lado opuesto del
Monticulo VI, justamente en la wunidad de
recoleccién superficial del cuarto transecto
ubicado de encima su ladera este (luego
correlacionada a la Estructura 2). La intima
relacion observada entre estas concentraciones
superficiales y el reliquio topografico del
Monticulo VI motivd a que se abren las primeras

unidades de excavacion aqui.

Para esta etapa siguiente de la investigacidn,
se proyectod una trinchera (designada la
Trinchera A) con un azimit de 93°10° desde el
hito arqueolégico del sitio (4.22m.S.n.M: ;

situado entre Monticulos III y VI) de tal manera
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que intersectd la clUspide del Monticulo VI, las
dos concentraciones superficiales anteriormente
citadas, ademas que otros puntos de interés en
el lado Este del sitio (Mapa IV). A partir de
este eje este-oceste, se cuadriculd el Monticulo
VI en unidades principales de 4 x 2m. Todas las
unidades ubicados en la Trinchera A fueron
designados con 1la letra "A" y un ndmero
correspondiente, mientras sus respectivas
unidades de extensidén hacia el norte y sur,
fueron designados con 1las letras "N" o "8"
respectivamente (e.g. N1, N2, S1, etc.). Desde
luego, cada unidad principal fue subdividido en
ocho wunidades de 1m?2 designados a-h. Esta
subdivisién sirvid principalmente para ubicar
las excavaciones por cateo, ¥ para plotear
concentraciones densas de restos culturales, tal

como el basural R.37 (Dominguez 1986&).

Se inicidé la excavacion del Monticulo VI en
ambos costados oeste Y este donde las
concentraciones mayores de rastos fueron
localizados (Al5 y A30, respectivamente), ademas
que sobre la cuspide (A23) para poder
correlacionar mejor la estratigrafia entre las

areas laterales (separadas por una distancia de
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56m entre si). Para los fines del presente
estudio, se referira a estas tres 4reas de
investigacién de 1la siguiente manera: “"Lado
Oeste”: AlO-Al6 y extensiones; “"Centro”: A22-A24
y extensiones; y "Lado Este": cateos A25-A28 vy

A29-A30 vy extensiones (Mapa V).

Mientras esta red de cuadriculacién sirvio para
localizar los componentes culturales y naturales
en sus ejes x-y, se controld las medicidnes de
sus posicidénes verticales (en el eje z) a partir
del hito arqueoldégico arriba citado. Entre las
temporadas de campo de 1980 Y 1984, sa
establecidé un datum arbitrario para el hito de
395.05m. Finalmente en 1984, se determind que su
cota absoluta era 4.22m.s.n.m., asli permitiendo
finalmente traducir todas las nivelaciones
registradas, a elevaciones absolutas con

respecto al nivel del mar.

Con el fin de llegar a comprender el proceso
deposicional mediante la cual se formdé el
Monticulo VI, las excavaciones realizados agui
pusieron énfasis en la localizacién

de ocupacién vy los eventos deposicionales vy




/ / "Centro"
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Mapa V: Levantamiento topogratico del Monticulo VI v la ubicacidon-de los 'S
tres sectores de excavacliaon realizados en ello. =
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componentes culturales asoclados a cada uno.
Una variedad de métodos y técnicas de excavacién
fue empleada en el campo para definir estas

superficies o "interfases" de ocupacidn.

El término “interfase” refiere a la cara
superior de un estrato originalmente expuesto a
una ocupacién humana, o lo que Harris (1979)
también llama la "superficie original exterior”.
Esta interfase marca simplemente el tiempo entre
la formacién de un estrato particular y su
enterramiento subsecuente (ibid.). En teoria,
mientras mas abrupto fue el entierro posterior a

su abandono, mas claro debe aparecer la

interfase que dicha deposicidén cubre.

Contrariamente, cuando la formacion
estratigrafica es compleja, y ha sido expuesto a
varios procesos de perturbacién post-
deposicional, tanto natural como cultural, como
en el caso de muchos niveles estratigraficos en
el sitio 001, es improbable que todas las
superficies de ocupacién van a ser claramente
distinguibles. A continuacién se resume en
forma breve, los métodos Y técnicas de

excavacion en area y por cateo por las cuales se
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hizo todo lo posible, a pesar de sSUs
perturbaciones post-deposicionales, para

localizar y delimitar estos pisos.

Ante todo, cabe indicar la prioridad que siempre
fue dado a la excavacion por niveles culturales
o naturales. Siempre Y cuando las
caracteristicas 'prépias del suelo permitieron
una diferenciacidn entre dos sedimentos
directamente asociados (por ejemplo, entre dos
niveles estratigraficos sobrepuestos, o la
intrusién de un molde de poste, fogon, etc. en
el depdsito subyacente) se procurd excavar,
registrar e interpretar ellos como dos entidades

propias.

Para la excavacion de un nivel estratigrafico,
por ejemplo, se empled como tactica de
excavacioén “raspadas de pala’ para definir su
cara superior y a veces su fondo, mientras el
cuerpo principal del estrato fue excavado por
pico, pala o bailejo, de acuerdo a la naturaleza
del suelo y la densidad de restos culturales

contenidos en ello (Tarrago s.f.).

Los criterios empleados para distinguir entre
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maestra para el sitio (hasta el presente se han
asignados 1626 procedencias en 001), formando
este, la referencia basica a partir del cual se
permite integrar los registros de excavacion
con el analisis cultural de sus respectivas

muestras.

Finalmente, es importante aclarar gue mientras
la localizacidn espacial y vertical de todos los
eventos arqueoldgicos principales (e.g. rasgos,
depésitos, superficies de ocupacién, elementos,
artefactos distinctivas) fueron rigurosamente
localizados en el espacio, el mismo rigor no fue
lamentablemente implementado para plotear
los artefactos de metal. Como se vera en 1la
Presentacion de los Datos, esta falta de rigor
en el campo impidié 1la realizacién de un
andlisis mas detallado de la distribucidn
estratigrafica y espacial de los metales por
medio el piso ocupacional en Estructura 3,
ademds que la delimitacidn concreta de los areas
de trabajo y los Areas de uso de -adornos e

implementos de metal.
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PRESENTACION DE LOS DATOS.

A continuacién se presenta un resumén morfoldgico-
descriptivo de 1la muestra total de artefactos de
metal provenientes del sitio 0GGgDu-001. De acuerdo
a la clasificacién taxondémica presentada en la
Seccidén 4.2, se describe la muestra en orden de 1)

los Productos Identificados; 2) 1los Productos No

Identificados; y 3) Cuerpos Desconocidos, cada cual

en orden de clase, sub-clase, categoria y sub-

categoria.

Para cada categoria delimitada en la muestra, se
presenta aqui su definicidén morfoldégica ademas gue
una breve discusidn de los atributos particulares mas
llamativas de sus respectivas entidades. Adjunto a
ésto, se grafica a escala 2:1, cada una de las

muestras agrupadas dentro todas ellas.

Segln la morfologia particular de cada categoria, se

determind cuales eran las dimensiones métricas



necesarias para proveer una descripcién basica de

sus respectivas entidades, y para hacer comparaciones
sistematicas entre ellos. Se especifican los
atributos métricos registrados para cada categoria en
2l encabezamiento de su presentacidén grafica (ver

Formato).

Finalmente, se debe mencionar que adjuntado al item
"sub-categoria” en el Formato, se destaca cuales
artefactos presentan superficies enriquecidas con oro
y plata, mientras los demas gque son ricos en cobre.
Paor " otre. lado, las muestras senaladas con un
asterisco adyacente al numero de procedencia, indica
cuales han sido descritos anteriormente por
gstudiantes del CEAA, pero que al inciar esta tesis,
no fueron encontrados en la muestra. En cambio, 1los
artefactos sefalados con dos asteriscos, indican las

piezas llevados temporalmente al Center for Materials

Research_in_Archaeology and Ethnology (M.I.T.) para

su estudio. Se basan por lo tanto, las descripciones
de este segundo grupo en registros breves realizados
en el CEAA, i observaciones proporcionadas por
Heather Lechtman, directofa del, centro &n. MJ.I.T.

(Refiere al Apendice A para la lista de procedencias

de 1los artefactos de metal proveniente del sitio
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0GGgDu-001).

S.1.1 Los Adornos Identificados.

1) Argolla Espiral de Forma "S": L(Las argollas
espirales agrupadas aqui se identifican en base
de su contorno frontal en forma de "S", que en
su mitad inferior formula un disefo espiral.
Variaciones morfoldgicas internas de esta
categoria son bastante marcadas en cuanto al
elemento utilizado en su construccidn (variando
entre alambre delgado y wvarilla gruesa), 1lo
cual tal vez guarda correlacién a distinciones
funcionales, ademas que sociales. De los tres
ejemplares encontrados en la muestra, 1529.1 es
la Unica argolla que presenta una superficie

rica en plata, mientras las dos piezas

restantes son ricas &n cobrs.

2) Argolla Espiral de Forma "S" Invertida: Se
distinguen las argollas espirales que componen
esta categoria de acuerdo a la forma de su
contorno frontal, la cual presenta dos puntos
de inflexidén entre medio 1la argolla y el

espiral, de tal manera que crea una posicién




FORMATO: 1. Argolla Espiral de Forma "S"
2. Argolla de Forma "S" con Espira

CATEGORIA

MORFOLOGIA SECCION

1. Argolla Espiral de Forma "S"

argolla espiral de forma "S" Pl
alambre circular delgado L Bk
497.20 = ¥
incompleta

0.16gr. '
L 4mm q

O.9mm -

O.8mm o~

O .émm

1.05mm

ovoide, biconvexa, cuadrada con esquinas
redondiadas (espiral)

SUBCTAEGORIA -
PROCEDENCIA/NO.ARTFACTO

COMPLETO/INCOMPLETO

PESO (gr.)

LONGITUD MAYOR i
(1) ESPESOR FRONTAL

(2) ESPESOR FRONTAL

(3) ESPESOR FRONTAL 3 4
(4) ESPESOR LATERAL ESPIRAL (mm)

Invertida

argolla espiral de forma "S"

varilla circular mediana

1397.1

completa -
4 .96gr.

25mm

4 . 0mm

4 .3mm

4 . 0mm

3. 2mm

circular, ovoide i
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argolla espiral de forma "S°

varilla circular mediana (Ag)

1529.1*xx -
completa

2990,

23mm v

Z.8mm

3.6mm

2.4mm

circular

2. Argolla de Forma "S" con Espiral Invertida

1 4
argolla de forma "S" con espiral invertida
alambre circular delgado =
174.10
completa
Qe2Z2gr. v
1L9mm -
O.7mm
O .&mm
O.7mm
Q.7mm
circular, ovoide, biconvexa (unidn argolla-espiral)
argolla de forma "S" con espiral invertida ’
alambre circular delgado
1533.2
completa v ks
Q. 13gr.
1L5Smm
O.8mm e
O .&mm
O.5mm
O.5mm
circular, ovoide, poligonal (erosionado) v
> -
==

argolla de forma "S" con espiral invertida
alambre circular mediano (Ag)

365.1

completa

O.44gr.

1Lé&mm

1.2mm

1.2mm

1.2mm

1.0mm

circular, circular con dos facetas opuestas (espiral)



argolla de forma "S" con espiral invertida
alambre circular mediano (Ag)

548.17

completo

0. T1ge.

22mm

1.Z2mm
L.3mm
1.2mm
O.7mm
circular, rectangular (espiral)

argolla de forma "S" con espiral invertida
alambre circular mediano
881.1

completa

0.28gr.

13mm

1.2mm

L.1lmm

1.0Omm

O.8mm

eI reular

argolla de forma "S" con espiral invertida
alambre circular grueso (Ag)

869.4%x

completa

0.74gr.

20mm

1.1lmm

1.7mm

1.7mm

1.26mm

circular, rectangular (espiral)(figura basado en Lechtman 1986:

Figure 30.39)

argolla de forma "S" con espiral invertida
alambre circular grueso (Ag)
987.1

completa

0.390gr.

21mm

L.7mm

1.7mm

1.7mm

1.3mm

circular, ovoids (espiral)



‘invertida" del espiral. De los siate

ejemplares encontrados en la muestra, cuatro
argollas son ricas en plata, mientras los demas
parecen ser ricas en cobre. Otras variaciones
morfologicas no contemplados en la delimitacién
de esta categoria son el tamafo proporcional
del espiral con respecto a la argolla, y la
ubicacidon centralizada o no-centralizada del
espiral con respecto al eje mayor. Queda por
dilucidar cuales de estas variables reflejan
distincidn funcionales, sociales, o simplemente
estéticas. Se destaca por dltimo, la muestra
548.17 por haber sido extensamente aplanada en
la seccidn espiral despuéds de delimitar su

contorno.

3) Argolla Singular: Esta categoria.es la gue
contiene mas entidades de toda la muestra, con
un total de 46 ejemplares identificados.
Agrupa los anillos abiertos de contorno frontal
"circular” (ver aclaracidn abajo). Debido a la
forma simple de este adorno, presta para ser
construido de una émpiia variedad de elementos.
En el caso de esta muestra, varian no solo en

cuanto la forma de su seccidén transversal
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(e.qg., circular, ovoide, biconvexo y
rectangular), sino también en el espesor de su
cuerpo (a saber, entre 0.4 y 4.0mm). Se

destaca esta categoria ademas, por ser el unico
adorno que presenta superficies enriquecidos
con oro (1402.9), ademas que plata (e.g. 180.4,

1415.3, 1494.2) y cobre.

Cabe aclarar finalmente como se distinguen las

"argollas singulares identificadas” agrupadas

aqui de los ejemplares "no identificados", vya
que las diferencias son minimas, y por
consiguiente, a veces admitiblemente
problematica para descifrar. En concreto, las

argollas singulares deben presentar un contorno
frontal de forma: a) circular; b) semi-circular
(en el caso de ser incompleto); c) ovoide; o d)
ovaloide compuesto geométricamente de dos

circulos convergentes.



FORMATO: 3. Argolla Singular
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4. Argolla Singular con Cuenta

5. Argolla Singular con Extremo Afilado
6. Argollas Singulares Encadenadas

CATEGORIA

SUBCATEGORIA
PROCEDENCIA/NO.ARTFACTO
COMPLETO/INCOMPLETO

PESO (gr.)

CIRCUMFERENCIA, LONGITUD MAYOR
(1) ESPESOR FRONTAL

(2) ESPESOR FRONTAL

(3) ESPESOR FRONTAL

MORFOLOGIA SECCION

3. Argolla Singular

argolla singular

alambre biconvexo delgado
198.10

completa

0.27gr.

Sémm, lémm

O .8mm

O.7mm

O.7mm 3
biconvexo, ovolide

argolla singular

alambre circular delgado
198.11

completa

Q. d1lgrs

31lmm, 13mm

O.8mm

O .8mm

O.9mm

ovoide

argolla singular

alambre circular delgado
311.18

completa

O. 21870 .

Z2mm, llmm

Q.7mm

O.9mm

Q.9mm

B

©‘

[

a

A 4

A
'O-‘

r A »

circular, ovoide, circular con una faceta




argolla singular
alambre circular delgado
809.2
»
completa -
Q.08gYr .
27mm, L13mm
O.6mm )

O .4mm
O.5mm
circular, ovoide, biconvexo

argolla singular

alambre circular delgado
1443 .1
completa = -
0.06gr.
Zdmm, 1llmm
[ Y

O.8mm
Q.5mm
O.5mm
biconvexo, ovolde

argolla singular

alambre circular delgado
1443 .2
completa
0.10gr.
42mm, 1Smm i
Q.7mm 4
A

C.8mm
Q.7mm
ovoide

argolla singular

alambre circular delgado A

1498.2

incompleta

QL.logr. -
28mm, 11lm v

O .8mm

Q.7mm
O .8mm
circular, ovoide



argolla singular
alambre circular
1533.1

completa

0. 2597 .

SCOmm, lémm

O.%mm

O.8mm

O.9mm

circular, ovoide

argolla singular
alambre circular
1539.1

complata

QLT

35mm, l4mm

O.8mm

O.9mm

O.8mm

circular

argolla singular
alambre circular
1626.2

completa

0. 23gr .

42mm, 15mm

O .8mm

O.3mm

O.8mm

circular, ovoide

argolla singular
alambre circular
000.1

completa

Q. 1Lrars

35mm, l4mm

O.8mm

O.9mm

O.8mm

circular, ovoide

delgado

delgado

delgado




argolla singular

alambre circular mediano

1626.1

completa L -t
0.32gr.

46mm, ld4mm

1.0mm

1.2mm 4

1.0mm

circular, ovoide

argolla singular

alambre circular mediano

143.1

completa »>
G..31ar.

41mm, 13mm

1.2mm

1L.Omm

1.4mm

circular, ovoide, poligonal (erosionado)

argolla singular

alambre circular mediano

191.1

completa s

Q. 5ar.

42mm, 15mm

1.5mm

1.3mm A
1.3mm

circular, circular con dos facetas

argolla singular

alambre circular mediano
807.36

completa

Q- Sbgr .

I2mm, 12mm

1.5mm

1.5mm 4
1.2mm

circular




argolla singular

alampbre circular mediano
809.1

completa

02890 ;

J34mm, 1lmm

O.9mm

1.0mm

1.2mm

circular, ovoide, circular con una faceta

argolla singular

alambre circular mediano
813.13

completa

Q.59 .

Z7mm, 12mm

1.3mm

1.3mm

1.3mm

circular

argolla singular

alambre circular mediano
842.27

completa

0.39gr.

45mm, 17mm

1.2mm

1.2mm

1.0mm

circular, ovoide

argolla singular

alambre circular mediano
842 .28

completa

0.34gr.

J6mm, 19mm

1.2mm

L.Omm

1.8mm

circular

U‘



argolla singular
alambre circular
1396.1

completa

[ M o oy

43mm, 1Smm

1.2mm

1.1mm

1.2mm

circular, ovoide

argolla singular
alambre circular
1402.1

completa

0.22gr.

44mm, 1Smm

1.1mm

Q.9mm

1.0mm

ovoide, cuadrado

argolla singular
alambre circular
1415.3

completa

O AS50r .

44mm, 3I&mm

1.4mm

1.4mm

1.3mm

circular, ovoide

argolla singular
alambre circular
1434.2

completa

DoS2agr.

Z8mm, 13mm

1.1mm

1.1mm

1.2mm

circular, ovoide

mediano

mediano

a
-
4
-
v
| 3

con esquinas redoniadas

‘mediano

mediano

(Ag) ZZ j
A

P(i é)"
' A
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argolla singular

alambre circular mediano

1434.3

completa

Q1 B8gr.

3I7mm, LlZ2mm

1.0mm

L.Omm

1.0mm

circular, ovoide, circular con una faceta

argolla singular

alambre circular mediano

1434 .4

completa

O..22gr.

33m, l4mm

1.1mm

1.2mm

O.2mm

circular, ovoide, circular con una faceta

argolla singular

alambre circular mediano

1440.1

completa

QLZ28gr:

35mm, 13mm

1.2mm

1.3mm

1.2mm

circular, ovoide, circular con una faceta

argolla singular

alambre circular mediano
1481.2

completa

0.51gr.

42mm, 13mm

1.3mm

1.3mm

1.3mm

circular

O




argolla singular

alambre circular mediano
1481.3
completa

O as5dgr .
45mm, lé&mm
1.2mm
1.0mm
1.1mm
circular,

ovoide, circular con dos facetas

argolla singular

alambre circular mediano
1481.4

completo

0. 309

40mm, 13mm

1.4mm

1.5mm

1.4mm

dgircular

argolla singular

alambre circular mediano
1498.1

completa

Q.. 2797 .

35mm, 13mm

1.Omm

1.0mm

1.2mm

circular, ovoide

argolla singular

alambre circular mediano
1498.3
completa
QL 219r .
Jemm, 15mm
1.Omm
1.0mm
O.9mm
circular,

ovoide, circular con una faceta

@.
O
1%
¢



argolla singular

alambre circular mediano
1529.2

completa

0.289r .

Z9mm, 15mm

1.0mm

1.0Omm

1.0mm

circular, ovoide

argolla singular

alambre circular mediano
1535.1

completa

O.1l4gr.

39mm, LS5mm

1.0mm

O.7mm

O.9mm

circular

argolla singular

alambre circular mediano

18735.1

0 P ol

45mm, 20mm

1.3mm

1.3mm

1.5mm

circular, cuadrado con esquinas

argolla singular

alambre circular mediano
1573.2

completa

0.264gr.

34mm, 1Zmm

1.3mm

1.2mm

1.3mm

circular, ovoide

redondiadas
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argolla singular

alambre circular mediano

1626.3 4

completo

0.41lgr. e
48mm, 14mm

1.4mm

1.4mm

1.3mm
ovolide, ovoide con una faceta

argolla singular i
alambre circular grueso (Ag) i
1416.8 ey
incompleta
0.43gr. I
29mm, 17mm s !
1.7mm e
1.8mm 20
1.5mm 4

circular

argolla singular ko
alambre circular grueso

1447 1%

incompleto '

Q. har.

n/a, 12mm

1.7mm h
n/a
circular

argolla singular
alambre circular grueso

1481.1

completo

QaDlgr: -
42mm, 28mm

1.5mm

1.4mm

L.&mm A
circular



argolla singular

alambre circular grueso

1494.1

completo

1.00gr.

&3mm, 24mm

1.5mm

1.6mm

1.6mm

circular, circular con una faceta

argolla singular

alambre circular grueso (Ag)
1494 .2

incompleto

Q.189r.

22mm, l4mm

1.3mm

1.5mm

1.6mm

circular

argolla singular

varilla circular delgado
1259.1

completo

1.15gr.

40mm, 13mm

2.5mm

2.5mm

2.7mm

circular

argolla singular

varilla circular delgado (Au)
1402.9

incompleto

1.44gr.

41mm, L7mm

2.8mmm

2.6mm

2.6mm

circular



argolla singular

varilla circular delgado
842.29

completo

2.59r.

45mm, lémm

4 .0mm

4 .0mm

4 . Omm

circular, ovoide

argolla singular

varilla circular mediano (Ag)
801 .5%x%x

completo

Stlgr.

SSmm

4. 1mm

4. 0mm

3.8mm

circular, ovoide, rectangular

argolla singular
tira delgada (Ag)
180.4

compleato

O.58gr.

S4mm, l4mm

1 .9y L aOmm

19, lashm

1.8, 1.0mm
rectangular

4. r i lar con ant

argolla singular con cuenta
alambre circular mediano
1492.1

completo

0.42gr.

40mm, l4mm

1.4mm
1.Zmm
1.2mm
circular

A
A
A
'( @ E)q
A

i
~J
o




4) Argolla Singular con Cuenta: Se distingue

esta categoria de argolla singular en base de
la presencia de una cuenta suspendida de ella.
Los uUnicos dos ejemplares encontrados en la
muestra son construidos de alambre circular
rico en cobre de espesores proporcionales a los
tamanos de las cuentas que las decoran. En
ambas casos, estos elementos decorativos son de

concha.

5) Argolla Singular con Extremo Afilado:
Pertenecen a esta categoria, aguellas argollas
singulares que posean un punto agudo en uno de
sus extremos. La modificacién claramente
intencional de este punto extremo suglere que
este tipo de argolla cumplid wuna funcidn
diferente que las argollas agrupados en
Categoria 3. A la luz de ésto, cabe anotar la
posibilidad que estos artefactos sirvieron para
perforar la oreja, septum, etc. ¥ luego
permanecer in_situ hasta que la perforacidn se
cicatrice. El empleo de alambres circulares no
muy gruesos en su elaboracidn, es consistente

con esta posible funcidn. Es de mencionar

finalmente, que los tres ejemplares encontrados




argolla singular con cuenta
alambre circular grusso
549.1

completo

0. 608,

40mm, 13mm

L.8mm

1.7mm

1.8mm

circular

5. Argolla Singular co xtre Afilado

argolla singular con extremo afilado
alambre circular mediano

143.2

completo

O.22ar

42mm, L13Zmm

1.0mm

O.8mm

O.Smm

circular, circular con una faceta recta

argolla singular con extremo afilado
alambre circular mediano

191.2

completo

0.30gr.

44m, l4mm

1.2mm

1.2mm

1.0mm

circular

argolla singular con extremo afilado
alambre circular mediano

1481.10

completo

0.25Q1r.:

Z4mm, 12mm

1.2mm

1.1mm

O.8mm

circular
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Lo

en la muestra son ricos en cobre,

&) Argollas Singulares Encadenadas: Se define
esta categoria en base de un solo ejemplar
compuesto de cuatro argollas pequefas. Las
similitudes que cada uno de sus componentes
guardan entre si, en términos de espesor,
secciédn transversal, composicidén (rica en
cobre), y circunferencia, reflejan el trabajo
‘ en serie evidentemente desempefiado en su
‘ fabricacion. Se desconoce, sin embargo, si
i este adorno forma parte de un cuerpo mas
grande, (e.g., de una cadena), o si representa

su estado original completo.

7) Botén: Esta categoria refiere al elemento
decorativo mas complejo de la muestra, tanto en
sentido morfoldgico como tecnolégico.
Estudios previos han distinguido este motivo,
también 1llamado “rocetdén”, como uno disefo
diagnéstico de 1l1la metalurgia de 1la Cultura
Milagro (Zevallos 1965/6&6). El1 botén 171.3, al
cual se refiere aqui parece ser compuesto de
peguefios granulos esféricos localizados en el

perimetro de un pequefio disco. Luego, este



6. Argollas Singulares Encadenadas m

argollas singulares encadenadas
alambre circular mediano

1420.1 (a)

incompleta (?)

0.16gr.

27mm, Smm

1.0mm

1.1mm

1.0mm

¢ircular

argollas singulares encadenadas
alambre circular mediano
1420.1 (b)
incompleta (?)
0.1l4gr.
26mm, 8mm -
.2mm
1.2mm »
1.0mm
clrcular
©‘
A
-(gizzzz)‘
A

argollas singulares encadenadas
alambre circular mediano

1420.1 (c)

incompleta (?)

completa

31 5 ] g

1.0mm

O.9mm

Q.8mm

circular

argollas singulares encadenadas
alambre circular mediano

1420.1 (d)

incompleta (?2)

Q- Lgr.

28mm, 9mm

1.2mm

1.0mm

1.0mm

citcular
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w

cuerpo ensamblado fue dorado_por lamina (Scott
1986) con una laminilla de oro muy puro. La
presencia de oxidos cupricos asociados a los
rasgunos que se encuentran en de esta
laminilla, sugiere que el cuerpo del botdén es
rico en cobre. Se refiere a esta pieza como
"incompleta” debido a sefales en la cara
reversa donde parece haber sido originalmente
soldado (?) a un cuerpo mayor al que adornaba,
tal vez de una nariguera, tal como numerosas
otras ejemplares atribuidos a la Cultura
Milagro (ver por ejemplo, Figura 2 aqui basado

en Estrada 1957a, Ubelaker 1981:Figura 104(f) v

Zevallos 1987: Figuras 16 y 20c).

FORMATO: 7. Botén

CATEGORIA: boton
SUBCATEGORIA: cuerpo compuesto ensamblado (Au)
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO: 171.3
COMPLETO/INCOMEPLTO: incompleto
PESO (gr.): 0.71gr.

DIAMETRO FRONTAL: 10mm

ESPESOR LATERAL (mm): 2.1mm




2) Clavo de Adorno con Cabeza Esférica y 9)

Clavo de Adorno con Cabeza Plana: Se emplea el
término ''clavo adorno” para referir a un
especie de tachon disefado para fines
decorativos. Se ha identificado dos categorias
de clavos entre los tres ejemplares
representados en la muestra. Se distinguen
entre si de acuerdo a la forma de su cabeza, a
saber, esférica o plana. Cada uno se compone de
una matriz compuesto ensamblado (unién entre
tachdén y cabeza), labrado de una aleacidn rica
en plata. Cabe destacar que los tallos de
1420.3 y 1443.10 consisten, respectivamente, de
un alambre solido y un cuerpo hueco. Aungue se
desconoce la forma del tachon del clavo 1403.1,
remanentes de la unidon en 1la cara reversa,

demuestra que también era de seccidn circular.

10) Cascabel Singular con 0Jjos Perforados: Los
Unicos dos cascabeles hallados en el sitio son
del tipo "cascabel singular”, designado
originalmente asi por Estrada (1957a).
Consisten en un cuerpo esférica labrada de un
solo cuerpo lamina con dos perforaciones en su

extremo distal, desde el cual fue suspendido.




FORMATO: 8. Clavo Adorno con Cabeza Esférica
9. Clavo Adorno con Cabeza Plana

CATEGORIA: clavo adorno con cabeza esférica
SUBCATEGORIA: cuerpo compuesto ensamblado (Ag)
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO: 1420.3
COMPLETO/INCOMEPLTO: completo

PESO (gr.): 0.35gr.

LONGITUD MAYOR: Z9mm

DIAMETRO DE LA CABEZA: 4.0mm

ESPESOR FRONTAL DE LA CABEZA: 2.3mm

(1) ESPESOR DEL CUERPO: 1.2mm

(2) ESPESOR DEL CUERPO: 0.9mm

MORFOLOGIA SECCION: circular

9. Clavo Adorno con Cabe Plana

clavo adorno con cabeza plana
cuerpo compuesto ensamblado (Ag)
1403.1

incompleto

02691 .

n/a

5.6mm

1.1mm

n/a

n/a

clavo adorno con cabeza plana
cuerpo compuesto ensamblado (Ag)
1443.10

incompleto

Q. 209kF

n/a

& . 1lmm

O .8mm

2.1mm

n/a

circular (hueco)




FORMATO: 10. Cascabel Singular con Ojos Perforados

CATEGORIA 1
SUBCATEGORIA

PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO

COMPLETO/INCOMEPLTO

PESO (gr.)

(1) ALTURA FRONTAL 2

(2) ANCHO FRONTAL

(3) ESPESOR LATERAL MAYOR

cascabel singular con ojos perforados
lamina delgada (?) (Ag)

481 .1

incompleto

O.44gr.

8.6mm

10.3mm

8.0mm

cascabel singular con ojos perforados
lamina delgada (7?)

1498.4

incompleto

0.48gr.

8.8mm

11.4mm

7 .5mm
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Los dos ejemplares encontrados en la muestra se
distinguen entre =3 de acuerdo a las
composiciones de sus respectivas matrices;
mientras 481.1 exhibe una superficie rica en
plata, 1498.4 es rica en cobre. Ninguna de los

dos cascabeles conservan sus chapaletas.

11) Cuenta Tubular: Se caracteriza esta
categoria representada por un solo ejemplar
{1533.3), como un cuerpo cilindrico hueco
labrado de una lamina. Fue enrollada sobre si
de tal manera que los dos filos opuestos se
sobreponen. La naturaleza no acabado de esta
unién da la apariencia de ser probablemente,

una unién mecanica (vease los Adornos  No

Identificados para la descripcién de otro

posible cuenta tubular con decoracidn

repujada).

12) Pendiente Triangular con 0jo Doblado, 13)
Pendiente Lanceolada con 0Jjo Perforado, 14)
Pendiente Pentagonal con 0jo Perforado, y 15)
Pendiente Lunar con  0Ojo Perforado: Se
distingue como un adorno colgante elaborado de

un cuerpo laminar gque lleva un ojo (e.g.,
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perforado o doblado) en su extremo proximal,

desde el cual se suspende ello. Se  han
identificado cuatro distintas formas de
pendientes en la muestra. Cada categoria es

representada por una sola pieza, a excepclidn de
la Categoria i, representada por dos
ejemplares. De todas las pendientes a qgue se
refiere aqui, se destaca las muestras 1626.4 v
1208.1 por ser las Unicas ricas en plata. Dada
la amplia variedad morfoldgica representada por
estas pendientes, en la muestra, y el amplio
rango de usos para los cuales sabemos que
sirvieron (e.g., como adornos de tela,
colgantes de aretes [Meggers 1966], y como
pendientes de collares [Zevallos 1987]), es muy
probable gue las distintas categorias

reconocidas aqui, también prestaron funciones




FORMATO: 11. Cyenta Tubular
12. Pendiente Triangular con 0Ojo Doblado
13. Pendiente Lanceolada con 0jo Perforado
14. Pendiente Pentagonal con 0Ojo Perforado

15. Pendiente Semi-circular con 0jo Perforado

CATEGORIA
SUBCATEGORIA

PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO

COMPLETO/INCOMEPLTO
PESO (gr.)

LONGITUD MAYOR
ANCHO FRONTAL MAYOR
(1) ESPESOR LATERAL
(2) ESPESOR LATERAL

11. Cuenta Tubular

cuenta tubular
lamina mediana (7?)
1533.3

incompleta

OL139F .

11mm

Z.6mm

Z.5mm

2.5mm

12. Pendiente Triangular con Ojo Doblado

i

pandiente triangular con ojo doblado

lamina mediana
181.6

completo

O S57ar:

22mm

7 .3mm

O .8mm

O.6mm

pendiente triangular con ojo doblado

lamina delgada
181.7

completo

Q. 5790,

Z0mm

2 .3mm

O .5mm

O.3Imm

;
/
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13. Pendiente Lanceolada con Ojo Perforado

pendiente lanceolada con ojo perforado
lamina delgada

807.35

completo

Q0 -18gr.

1&mm

6&.1mm

O .&mm

O.4mm

14. Pendiente Pentagonal con 0jo Perforado

pendiente poligonal con ojo perforado
lamina delgada (Ag)

1624 .4

incompleto

0L &rgr -

11.3mm

19.3mm

n/a

O.5mm

15. Pendiente Lunar con 0jo Perfgrado

pendiente lunar con ojo perforado
lamina mediana (Ag)

1208.1

incompleto

0.30gr.

11.7mm

17.9mm

O .3mm

O.5mm
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5.1.2 Los Instrumentos Identificados.

16) Cincel: Se define como un instrumento
cortante con filo biselado doble empleado
mediante golpes de percussion. El 1dnico
ejemplar encontrado en la muestra (198.12) fue
elaborado a partir de una varilla gruesa rica
en cobre. Exhibe claras seflales de haber sido
trabajado extensamente POT Un  proceso de
martillado para definir, primero, las dos caras
planas que unen en el extremo distal a formar
el filo biselado, ¥y segundo, la secciodn
transversal multi-facética del resto de su
cuerpo. Es probable gque este martillado fue
realizado para incrementar su dureza, y asi
resistir los golpes de percussidén recibidos
durante el uso. Cabe destacar la existencia de
una pequefia muesca en el centro del filo
cortante, claramente delimitado por dos filos
convexos y desgastado por uso. Merece examinar
en un estudio futuro, si esta muesca sirvio
para cortar alambre, lo cual encaje

perfectamente dentro de ello.



FORMATO:

CATEGORIA:
SUBCATEGORIA:
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO:
COMPLETO/INCOMPLETO:
PESO (gr.):
LONGITUD MAYOR:
(1) ANCHO FRONTAL DISTAL:
(2) ANCHO FRONTAL MEDIAL:
(3) ESPESOR LATERAL DISTAL:
(4) ESPESOR LATERAL MEDIAL:

17. Punzén

punzon

alambre circular grueso

409.1

completo

(o e o
27mm

1
. /mm
.Zmm
. 7mm

-

Amm

16. Cincel

cincel grueso
varilla multi-facética gruesa

completo

- —
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17) Punzén: Se refiere a un instrumento
diseflado para abrir ojales. El primero de dos
ejemplares identificados en la muestra (839.1),
fue construido de una tira gruesa rica en
cobre, gque convierte abruptamente en punto
agudo en su extremo distal, mientras su extremo
proximal es redondeado. Debido al grado de
corrosiéon que presenta en la superficie, no se
permite observar huellas de desgaste por uso en
ninguno de sus puntos extremos (Lechtman

com.pers.).

El segundo punzdén (409.1) consiste en un
alambre grueso y muy corto, gque gradualmente
termina en un punto muy agudo y afilado. Se
elimina la posibilidad de que esta pieza trata
por ejemplo, de un fragmento de aguja, de
acuerdo a claras seflales de desgaste en su
extremo distal. De acuerdo a la longitud
minima del cuerpo, es muy probable gque este

extremo distal fue enmangado para su uso.
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18) Aguja Corta, 19) Aguja Mediana, y 20) Aguja
Larga: En esta muestra se encuentran 19
agujas, para los cuales se ha delimitado tres
tamanos de clase, de acuerdo a 1la longitud
mayor del cuerpo, a saber: "aguja corta" <40mm;
"aguja mediana" 40-75mm; y "aguja larga" >75mm.
Mientras es evidente que todas ellas fueron
implementadas de alguna manera en la
preparacioéon de vestimiento, llama la atencidn
la alta wvariabilidad morfoldgica de este
conjunto. Ademas de variar en la longitud y
espesor del cuerpo, varian también en cuanto a
la forma y tamafio relativo del ojo con respecto
al cuerpo. El dnico atributo que las agujas
guardan en comian, es la forma basica del ojo,
todas las cuales gque conservan por lo menos
una porcién de ello, son del tipo '"lengua

doblada e insertada" (Hosler 1986, 1988a).



FORMATO: 18. Aguja Corta

19. Aguja Mediana
20. Aguija Larga e —

CATEGORIA preasein
SUBCATEGORIA f
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO 1

COMPLETO/ INCOMPLETO 2
PESO (gr.)

LONGITUD MAYOR

(1) ESPESOR MAYOR (bajo ojo)

(2) ESPESOR MENOR {(lcm desde extremo distal)

MORFOLOGIA SECCION (cuerpo, ojo)

18. Aguija Corta

aguja corta

alambre circular grueso

1420.2

incompleta »
G omlap.

27mm

1.&6mm

L.2mm

circular, ovolide, cuadrada (ojo fracturado)

19. Aguja Mediana

aguja mediana

alambre circular mediano

1443.5

incompleta

0. 524r. Y 4
60mm %
1.Zmm

1 .Omm

circular, plana (ojo fracturado)

aguja mediana
alambre circular grueso

842.30 - \
incompleta A A
Q.34gr.

41mm

1.8mm

L.Omm

circular, ovoide, plana (ojo fracturado)




aqauija mediana

alambre circular grueso

822.1

incomoleta v

O.75gr. Y

2mm

3

&
1.8m
Q.8m
eire lar ovoide, biconvexa, plana (ojo fracturado)

aguja mediana
alambre circular grueso
1443.7

completa
QL A2ar . TREELR |
S9mm Sy et

1.6mm
L.1lmm
circular, ovoide y cuadrada (ojo)

aguja mediana

alambre circular grueso
1443 .8

completa ¥

0.65gr. e i

Jmm
1.7mm
L.1lmm
circular, ovoide, plana (ojo)

aguja mediana

alambre circular grueso

497 .21

completa Y

0.79gr. ——— y

43mm
2.0mm
1.5mm
circular, ovoide, plana (ojo)




aguia mediana

alambre circular grueso

1219 1%x

completa

0.8gr. r
47mm

1.9m

L.7mm

circular, rectangular (ojo)

aguja mediana

alambre circular grueso
1416.2

incompleta

DL 550r.

37mm

1.9mm

1.4mm

circular, ovoide, plana (ojo fracturado)

aguja mediana N

alambre circular grueso .,
1443 .6

incompleta

Q.96gr. e

40mm

2.6mm

1.9mm

circular, ovoide, rectangular (ojo fracturado)

20. Aguja Larga

aguja larga

alambre circular delgado
801.4
incompleta
0.34gr.
78mm

O .9mm
O.4mm
circular, ovoide, plana (ojo fracturado)
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aguja larga

alambre circular mediano

i e |

incompleta

Q. 254r .

1 O8mm

1.3mm

O.7mm

circular, ovoide, plana (ojo fracturado)

aguja larga

alambre circular mediano
806.27

incompleta

Q.6lar.

SSmm

1.3mm

O.&mm

circular, ovoide, plana (ojo fracturado)

4

4

aguja larga
alambre circular grueso
1447 .4

completa (S

l.56971.

78mm k 4

1.9mm
1L.8mm ; -
circular, ovoide, triangular (ojo), -
cuadrada (lengua insertada)




iguja larga
alambre circular grueso

1492 .3

completa
1.49gr.

7emm =
2 .0mm 6335;7
1.5mm
circular, ovoide, rectangular (ojo)

aguja larga

alambre circular grueso
848.22
completa
1 - 57d4r-.
LO&mm
1.8mm
L.4mm
clroular,

rectangular
(0jo)

aguja larga
alambre circular grueso
1262.1
completa
1 ]
S1lmm
2.0mm
1.6mm
circular, rectangular (ojo)
y \i

@ESL 2 T

aguja larga

varilla circular delgada

000.2

completa

Z2r2bor.

g86mm

2.6mm

1.8mm

circular, ovoide, circular (ojo fracturado)

= . v 95, RS
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21) Gancho con Cafa Larga: Se identifica como
"gancho" el implemento gque presenta un punto
agudo en su extremo distal, y un ojo para
suspensién en su extremo préximal, y entre
medio ambos, una cafia por lo menos dos veces la
longitud del gancho. Varian entre si de
acuerdo a la forma del ojo, a saber, doblado o
"lengua doblada e insertada" (ibid.) (1402.5),
y el espesor del cuerpo. Todos son labrados de
alambre circular rico en cobre, con la
excepcidon de 813.12, construido a partir de una
varilla gruesa multi-facética. El1 proceso de
martillado intensivo sometido a este gancho no
solo fue probablemente necesario para formar su
contorno, sino tambien para endurecer su
cuerpo. (Ver instrumentos no identificados para

un posible gancho de cafia corta).




B TR

gancho con cafia larga
alambre circular mediano
1481.7

completo

O.37gr .

26mm

1.4mm

1.2mm

Q.9mm

circular, ovoide

194
FORMATO: 21. Gancho con Cafia Larga K 'Eij et
CATEGORIA T
SUBCATEGORIA
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO
COMPLETO/INCOMPLETO
PESO (gr.)
LONGITUD MAYOR 2" =
(1) ESPESOR FRONTAL ok
(2) ESPESOR FRONTAL v
(3) ESPESOR FRONTAL g Nl
MORFOLOGIA SECCION
gancho con cafa larga
alambre circular mediano
485.1
completa g
Q. E0gr.
1.3mm
1.3mm
1.3mm 1
girculsr, ovaide o
gancho con cafia larga
alambre circular mediano
1230.2
completo
. S9ar .
1.4m
1.3mm .
1.0mm
circular i
(i§§1_=;
A



gancho con cafa larga
alambre circular grueso
1402.5

completa

Q.29gr .

22mm

1.6mm

1.4mm

O.7mm

circular, rectangular (ojo)

gancho con cafia larga

varilla circular delgada
813.12

completo

2.89r.

44mm

3.0mm

2.7mm

2.3mm

ovoide, ovoide con dos facetas,

rectangular

(0jo)
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<4) Cughillo com Fllo Convexe ‘Corto. y. 23)
Cuchillo con Filo Recto: Estas dos categorias
agrupan los implementos cortantes que contiene
un filo agudo disefiado para cortar en direccioén
paralelo o ligeramente oblicula con respecto a
ello. Se considera merecente hacer una
distincidén categorial entre 1las diferentes
formas de sus filos, por la correlacidon que
puede guardar con diferencias funcionales
importantes. A este respecto, merece anotar la
presencia de estrias de desgaste en el extremo
distal de 1447.2, ligeramente oblicuas a su
filo activo. Dado el tamafio minimo de este
cuchillo, es muy probable gque el reborde
.definido en su extremo proximal, formdé parte
del sistema de enmangamiento necesario para
ponerlo en uso. Se distingue el segundo
cuchillo presentado aqui (1481.8), por la
longitud muy corta de su filo activo, labrado

en el punto extremo de una tira delgada.



FORMATO: 22. Cuchillo con Filo Convexo
23. Cuchillo con Filo Recto

CATEGORIA

SUBCATEGORIA . .
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO
PESO (gr.)

LONGITUD MAYOR

(1) ANCHO FRONTAL PROXIMAL
(2) ANCHO FRONTAL DISTAL

(3) ESPESOR LATERAL PROXIMAL
(4) ESPESOR LATERAL DISTAL
MORFOLOGIA SECCION

22. Cuchillo con Filo Convexo

cuchillo con filo convexo
lamina mediana

1447 .2

completo

Q.EeZ2ak.

15.2mm

1O .4mm

O.9mm

O.4mm

plana

2%Z. Cuchillo con Filo Recto

cuchillo con filo recto
tira delgada

1481 .8

incompleto

0.39gr.

J5mm

1.5mm

2.2mm

O.8mm

O.4mm

plana (distal), rectangular (proximal)




198

24) Pinza con Contorno Frontal Angular, 25)
Pinza con Contorno Frontal Curvilineo, y 26)
Pinza con Contorno Frontal Rectilineo: Las
pinzas componen el segundo producto mas
frecuente de 1la muestra, de las cuales se
hallan un total de 24 ejemplares. Para fines
de este estudio, se clasificd ellos en tres
categorias, distinguidas entre si de acuerdo al
contorno frontal de sus brazos, a saber, de
contorno angular, curvilineo, o rectilineo.
Cabe aclarar que 1la cara frontal de la pinza
refiere a la posicidon desde el cual se observa
en perfil, el resorte y los brazos. Aungue no
contemplado en esta clasificacidén, cabe anotar
Que estas pinzas también varian significamente,
en términos de contorno lateral, y la forma y
espesor de sus secciones transversales. A luz
de esto, es interesante anotar que el unico
contorno de pinza elaborado de tiras son de
contorno frontal curvilinea, mientras todos los
tres presentan ejemplares construidos de
laminas. Un estudio de simulacidén computarizado

por Hosler (1986, 1988a),sugiere gque con un
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analisis metaluargico mas profundo sobre esta
muestra, este patrén puede resultar debido
tanto a criterios tecnoldgicos, como requisitos

funcionales.

Mientras todas las pinzas son ricos en cobre,
se distingue la pinza 1445.1 (de cara frontal
angular) por ser el unico ejemplar labrado de
cobre-plata. Otra pinza muy llamativa y hasta
donde se conoce, unica en la Cultura Milagro,
es 482.1 decorada con lineas incisas en su cara
lateral exterior. Es interesante encontrar que
ambas de estas pinzas mas decorativas de la
muestra, son las dudnicas que presentan una
perforacién en su extremo proximal, 1lo cual
parece haber sirvido para llevar colgada como

pendiente.
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FORMATO: 24. Pinza de Cara Frontal Angular
25. Pinza de Cara Frontal Curvilineo
26. Pinza de Cara Frontal Rectilineo

CATEGORIA

SUBCATEGORIA
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO
COMPLETO/INCOMPLETO

PESO (gr.)

LONGITUD MAYOR

(1) ESPESOR FRONTAL PROXIMAL (bajo resorte)
(2) ESPESOR FRONTAL DISTAL
(3) ANCHO LATERAL PROXIMAL
(4) ANCHO FRONTAL DISTAL
MORFOLOGIA SECCION

24. Pinza de Cara Frontal Angular

pinza de cara angular
lamina delgada
180.2

completa

1.44gr.

Z4mm

O .&mm

O.2mm

4 .0mm

2.4mm

rectangular, plana

pinza de cara angular
lamina delgada

411.3

completa

E.60gr.

40mm

O.5mm

O.3mm

&.5mm

2.4mm

plana con filos vivos




pinza de cara angular
lamina delgada
998.1
incompleta
0.49gr.

23mm

O.é6mm

Q.3mm

4 .5mm

3 .7mm

plana

pinza de cara angular
lamina delgada (Ag)
1445 _1*x

incompleta

Lo 5gr.,

Jé6mm

O.&66mm

O.44mm

9 .5mm

(no registrado)
plana

pinza de cara angular
lamina mediana

1291.1

completa

2-109r.

Ié&mm

Q.7mm

O.3mm

8.0mm

Z.4mm

plana con filos agudos
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pinza de cara angular
lamina mediana

1420.5

incompleta

YoeEEen .

J3mm

O .8mm

O.é6mm

8.0mm

2.2mm

rectangular, plana

pinza de cara angular
lamina mediana
842.31

incompleta

0.76gr.

J&mm

0.%2m

O.8mm

4 . 0mm

2.3mm

rectangular, plana

pinza de cara angular
lamina mediana
1539.3

completa

1 &Lgr .

29mm

1.0mm

O.7mm

10mm

2.6mm

rectangular, plana




pinza de cara angular

lamina mediana

1573.3

incompleta

1.49gr.

1.0mm

O.2mm

5.0mm

7.0m i

plana, plana con filos vivos

pinza de cara angular
lamina mediana
000.3

incompleta

L 2B0r

25mm

1.0mm

Q.9mm

8.0mm

2.5mm

rectangular, plana

25. Pinza de Cara Frontal Curvilineo

pinza de cara frontal curvilineo
lamina delgada

180.1

completa

1.01lgr.

Z9mm

Q.4mm

Q.3mm

3.5mm

4 .3mm

plana con filos vivos

203



pinza de cara frontal curvilineo
lamina mediana
879.2 >
incompleta
2.43gr. ;
40mm (aprox.)
L.0Omm
O.7mm
5.3mm
2.8mm
rectangular, plana
-
pinza de cara frontal curvilineo
lamina mediana 4
1558.2
incompleta
0.84gr.
Z5mm
O.5mm
Q.7mm
7 . 5mm
2.2mm
plana
-

pinza de cara frontal curvilineo
lamina mediana
1230.1
completa

5. 889r .

49mm

1.0mm

1.0mm

10Omm

3 .4mm

plana
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o1inza de cara frontal curvilineo
lamina delgada
1539.2

completa

I mEa i

Z0mm

1.0mm

O.8mm

4.,1lmm

2.5mm

rectangular, plana

pinza de cara frontal curvilineo
lamina mediana

202.3

completa

DO

1.0mm

Q.8mm

&.1lmm

2.1mm

rectangular

pinza de cara frontal curvilineo
lamina mediana

347 .1

incompleta

0.49gr.

Z0mm

1.0Omm

O.7mm

plana




pinza de cara frontal
tira delgada
1416.5
completa

Y g5

49mm

1.3mm

Q. 8mm

5.2mm

2.7mm
rectangular,

curvilineo

plana (ext.distal)

pinza de cara frontal curvilineo
tira delgada
1481.9
completa
1.6gr.

40mm

1.0mm

O.5mm

Z.5mm

. lmm
rectangular

~t
-y
=

pinza de cara frontal curvilineo
lamina gruesa
482.1
incompleta
1.72gr.

43mm

1.3mm

QO.9mm

7 .8mm

2.8mm
rectangular, (ext.dis.

plana Yy pr

ox.)
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pinza de cara frontal curvilineo
tira mediana

538.1 e
completa

1. 72gr.

S1lmm

1.8mm

1.2mm

& .8mm

4.0mm

rectangular

26. Pinza con Cara Frontal Rectilineo

pinza de cara frontal rectilineo
lamina mediana
879.4

incompleta

Q.95gr .

43mm

1.0mm

O.8mm

4 .5mm

2.0mm

rectangular, plana

pinza de cara frontal rectilineo
lamina mediana

1626.5 'i
completa

L. L7Er.

S1lmm

n/a

Q. &mm

X .5mm

2.7mm >
rectangular, plana u




5.1.3 Los Bi-productos Identificados:

1) Lagrima de Fundicion: Se emplea este
término para referir a residuos de fundicion
desprendidos durante el proceso de vaciado,
cuando el metal todavia esta en un estado
liquido (1434.6) o un estado pastozo (000.5 y
202.1). Todos los ejemplares en la muestra
presentan una cara anversa convexa y una cara
reversa plana que, a veces, como en el caso de
000.5, 1lleva una impresion de 1la superficie
sobre el cual el metal enfrido. Se distingue la
cara reversa de 202.1 en cambio, por su estado

muy pPOIroso.

Cabe reconocer 1la posibilidad de que estos
cuerpos amorfos también fueron intencionalmente
regados para servir como un especie de lingote,
pero gque por falta mas evidencia contextual
(e.g., su asociaciétn a 1lagrimas parcialmente

martilladas), dificulta todavia argumentar

esto. No obstante, es importante destacar que

las tres lagrimas encontrados en la muestra son



FORMATO: 1. LAgrima de Fundicién

CATEGORIA: lagrima de fundicion
SUBCATEGORIA: cuerpo amorfo
PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTD: 202.1
COMPLETO/INCOMPLETO: completo
PESO (gr.): 3.10gr.

LONGITUD MAYOR: 2Z21mm

(1) ANCHO FRONTAL MAYOR: 12.5mm
(2) ESPESOR LATERAL MAYOR: 4.4mm

lagrima de fundicién
cuerpo amorfo

1434 .6

completo

0.69gr.

18mm

4.8mm

2.2mm

lagrima de fundicién
cuerpo amorfo

000.5

completo

2.05gr.

21mm

8.5mm

Z.5mm

209
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ricos en cobre, lo cual sugiere gue trabajos de
fundicién con aleaciones de cobre fueron

realizados en el sitio.

Las Preformas Identificadas.

2) Preforma Alambre Cuadrado: Se refiere a los
alambres de seccidn transversal cuadrada vy
rectangular que guardan una proporcioéon de ancho
y espesor 1l:1 < x < 2:1. Se sustenta la
agrupacidén de alambres cuadrados dentro 1las
preformas, en vista de la ausencia de productos
acabados en la muestra que presentan un
contorno transversal cuadrado o rectangular,
excepto en 1lugares muy discretos de ciertos
productos, tal como en los ojos doblados e
insertados de las agujas 1443.7 y 1477.4 y el
gancho 1402.5. La unica otra excepcidén a esto
es la argolla singular 180.1, cuya naturaleza
es muy distinctiva para la muestra (ver Adornos

Identificados, Categoria 3).



FORMATO: 2. Preforma Alambre Cuadrado
3. Preforma Tira

CATEGORIA

SUBCATEGORIA

PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTO 1
COMPLETO/ INCOMPLETO

PESO (gr.)

LONGITUD TOTAL

(1) ESPESOR FRONTAL, LATERAL e
(2) ESPESOR FRONTAL, LATERAL

MORFOLOGIA SECCION

2. Preforma Alambre Cuadrado

preforma alambre cuadrado

alambre cuadrado mediano

839.4

completo

0.24gr.

33Zmm

1.0, 1.0mm

Q.9 . 1.0mm

cuadrada (gira. en direccién heélice)

preforma alambre cuadrado

alambre cuadrado grueso

1443 .9

incompleto

0.l4gr.

11mm

1.5, 1.0mm

1.9, 1.2mm

rectangular con asguinas redondiadas, poliginal

preforma alambre cuadrado
alambre cuadrado mediano
1535.6

incompleto

¢ 258gr.,

246mm

1.5, 0O.7mnm

1.8, 1.0nmm

rectangular

[y 8]
+

:
!
|
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3) Preforma Tira: Los atributos en base al
cual se identifican las entidades 493.1 vy
1420.1 como preformas tiras, consisten en uno o
mas de los siguientes: 1) un contorno frontal
y/0o lateral amorfo (1420.1); 2) bordes sinuosos
(493.1); vy 3) una superficies Iirregulares
(493.1). Llama la atencién, el contorno muy
curioso de 1420.1, lo cual parece parcialmente

doblado en un hélice.

4) Preforma Alambre Circular: La
identificacidon de preformas de alambre circular
es, admitiblemente, mas dificil de argumentar
debido a las semejanzas gque sus entidades
guardan con otras categorias de artefactos,
e.g., argollas singulares no identificadas,
alambres circulares desconocidos. Mediante un
analisis comparativo detenido de estas
preformas y los demas artefactos en la muestra
construidos de alambre circular, se delimitod
los siguientes atributos para identificar una
preforma de alambre circular. Debe presentar

por lo menos dos de los siguientes atributos:
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preforma alambre cuadrado

alambre cuadrado grueso

483 .1

incompleto

0.44gr.

Z4mm

1.4, 1.4mm

1.9, 1.4mm

cuadrada, rectangular con cara
frontal céncavo

3. Preforma Tira

preforma tira >
tira rectangular delgada

493.1

incompleto

O.67gr.

27mm

Z.2mm, 1.3mm

Z.5mm, 1.1lmm

rectangular (irregular) >

n |

>

preforma tira

tira rectangular gruesa
1420.4

incompleta

2T Edr:

Z4mm

6.0, 2.6mm

2.2, LJlmm

rectangular
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FORMATO: 4. Preforma Alambre Circular P
- 3
CATEGORIA: preforma alambre circular
SUBCATEGORIA: alambre circular mediano
PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTO: 1402.3
COMPLETO/INCOMPLETO: completo
PESO (gr.): 0.61gr.
LONGITUD TOTAL: 50mm 2
(1) ESPESOR FRONTAL: 1.3mm \J
(2) ESPESOR FRONTAL: 1.2Zmm

(3) ESPESOR FRONTAL: 1.32mm
MORFOLOGIA SECCION: circular, ovoide, ovoide con una faceta

preforma alambre circular 5,

alambre circular mediano

1440.2

completo

0.68gr.

&1mm

1.3mm

1.3mm k

1.3mm
circular, ovoide, cuadrada con esquinas redondiadas

preforma alambre circular

alambre circular mediano

1448.2

completo =
0. 28gr.

S55mm

O.8mm

1.0mm

O.8mm

circular, circular con una faceta recta, ovoide, biconvexo

praforma alambre circular
alambre circular mediano
1494 .5

incompleto

O .88gr.

SSmm

1.1lmm

L.2mm

L.5mm

circular, ovoide
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1) un contorno frontal s] lateral amorfo
(1402.3, 1494.5); 2) bordes sinuosos (1448.2,
1494.5); 3) una superficie irregular (1448.1,
1494 .5); 4) un punto extremo rectilineo
(1402.3, 1440.2); y/0o 5) una longitud
significativamente mayor de cuerpo (1440.2).
Cabe mencionar, por ultimo, gque todas 1las
preformas de alambre circular identificadas

aqui son ricos en cobre.

5) Preforma Lamina: Se identifican 1las
muestras agrupadas aqui como preformas laminas
en base de uno o mas de 1los siguientes
atributos particulares: 1) un contorno amorfo
(191.4, 000.4); 2) bordes irregulares reducidos
por medio del martillado, a espesores sumamente
delgados (191.4, 1416.7, 000.4); y/o 3) una
seccidén transversal asimétrica (1416.7, 191.4).
Se destaca esta ultima pieza ademas, por .su
seccion transversal abruptamente biselada, 1la
cual ha sido severamente martillada a lo largo
de solo la mitad de su cuerpo. Respecto a los

materiales de los cuales se componen las
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preformas laminas, todos son ricos en cobre con
la excepcion de 1416.7 que ©presenta una

superficie rica en plata.

También se identifica la muestra 202.2 como una
preforma lamina, por considerar evidente que
éste ha sido laborado especialmente para su
transformacién en pinza; pero como se permite
ver, queddé inconclusa 1la delimitacién del
contorno frontal distintivo de este
instrumento. Se excluye la posibilidad gque
202.2 es una pinza acabada de acuerdo a la
forma del doblado en el su seccidén medial
(donde se debe localizar el resorte), lo cual
ﬁo actua como un resorte cuando presidn es
sometida al extremo distal de los brazos, tal
como todas las demas pinzas fueron disefiadas

operar.



FORMATO: 5. Prefroma Lamina

CATEGORIA: preforma lamina 1y
SUBCATEGORIA lamina mediana (Rg)
PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTO: 1416.7
COMPLETO/INCOMPLETO: incompleto

PESO (gr.): 0.2gr.

LONGITUD TOTAL: 14mm

(1) ANCHO FRONTAL MAYOR: &.0mm

(2) ESPESOR LATERAL MAYOR: O.7mm

MORFOLOGIA SECCION: plana, levemente biselada

preforma lamina
lamina mediana

191.4

completo

O.8gr.

S2mm

Z.8mm

O.8mm

plana, biselada

preforma lamina

lamina delgada -
000.4

incompleto

O 281,

17 .0mm

O.2mm

plana

4
preforma lamina
lamina gruesa
202.2
completo
S 2gr.
6 .0mm
1.2mm
plana

>
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5.1.5 Los Adornos No Identificados.

3) Argolla Singular (?): Se clasifican todas
las argollas singulares presentadas agqui como
"no identificadas" debido a que su contorno
frontal presenta uno o mas de los siguientes
atributos que dan lugar a pensar que tal vez
pertenecen a otras categorias. Se refiere en
concreto, a las piezas labrados de alambre
circular gque presentan: 1) un contorno ovoide
compuesto de dos circulos no convergentes
(1448.1); 2) un contorno compuesto de un semi-
circulo y un linea sinuosa (1441.1); 3) un
contorno poligonal compuesto de angulos rectos
o agudos (1402.7); y 4) un diametro menor gque
8mm (1498.5)(ya gque un cuerpo de este tamaro

podia muy bien haber prestado otra finalidad).

La Unica otra muestra también incluida aqui que
no posea ninguna de las caracteristicas ante
listados es 191.3. Mientras es evidente que
este fragmento forma parte de una argolla, es

mas probable que ésta era de una forma mas



3. Argolla Singular (?)

argolla singular (7?)
alambre circular delgado
880.1

completo

D121

35mm

O.&émm

O.8mm

O.8mm

nvoide, cuadrado

argolla singular (?)
alambre circular delgado
1402.2

completo

0.08gr.

Zemm

O.8mm

O .émm

O .7mm

circular, ovoide, biconvexo

argolla singular (?)
alambre circular delgado
1498.5

completo

0.08gr.

19mm

O.9mm

O .9mm

O.8mm

circular, ovoide

argolla singular (?)
alambre circular delgado
1528.1

completo

0.07gr.

27mm

O.emm

O.6é6mm

O .8mm

circular, ovolde



argolla singular (7)
alambre circular delgado
1535:5

completo

S 4 o

26mm

O.8mm
O.8mm
O.é6mm
cirellar

argolla singular {(?2)
alambre circular delgado
1402.7

completo

Q. Z2lgr.

41mm

O.9mm

O .8mm

O.8mm

circular

argolla singular (?)
alambre circular delgado
1441.1

completo

Salogr.

31imm

O.2mm

O.7mm

O.9mm

circular, ovoide

argolla singular (?)
alambre circular delgado
1443.3

completo

O lsar .

41lmm

O.9mm

O.6mm

Q.8mm

ovoide, biconvexa, cuadrada

!
@
A
65
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argolla singular (7?)

alambre circular mediano (Ag)

839.2

completo A
Q. 15gr.

22m

1.2mm

1L.2mm

1.0mm

circular

argolla singular (?)

alambre circular mediano (Ag)
839.3

completo

0. S0gr.

43mm

1.2mm

1L.2mm

1.1mm

Circidar

argolla singular (7?)
alambre circular mediano
1402.6

completo

Q. 28gr.

44mm

1.4mm

1.0mm

O .8mm

circular

argolla singular (?)
alambre circular mediano
1448.1

completo

Q. 5359r .

43mm

1.0mm

1L .Omm A
1.2mm

ovoide, cuadrada



argolla singular (7?)
alambre circular mediano
1481.5

completo

Q.2249r.

32mm

1.3mm

1.0mm

1.0mm

circular

argolla singular (?2)
alambre circular mediano
1481.6

completo

Q. 12gr.

21mm

O.7mm

Q. mm

1.0mm

circular, biconvexa

argolla singular (?)
alambre circular mediano
1494.3

completo

Q. 70gi.

&0mm

1.&6mm

1.6mm

1.23mm

clrcular

argolla singular (?)
alambre circular mediano
1494 .4

completo

Q. Z28gF.

28mm

2.2mm

n/a

2.0mm

circular

242
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compleja, lo cual justificaria su clasificacién
en otra categoria. Se base esta sospecha en la
similitud que 191.3 guarda con otro tipo de
argolla ensamblado diagnéostico de 1la Cultura
Milagro, también labrado de una varilla
romboide dorada en oro. Se distingue por la
presencia en cada uno de sus puntos extremos,
de un botén o "rocetdn" decorativo muy similar
a 171.3 (ver Figura 2 y Ubelaker 1981: Figura

104,f).

12) Pendiente Triangular con Ojo Doblado (?):
Se refiere a la lamina incompleta 1445.2 como
un posible pendiente de acuerdo a la semejanza
gque particularmente su contorno lateral guarda
con los otros ejemplares antes identificados.
No obstante, se distingue 1445.2 aqui, debido a
su espesor sumamente fino, y consecuentemente,
estado muy fragil. Surge por 1lo tanto, un

interrogrante de si tal vez pertenece a otra

una preforma lamina).

categoria (e.g.,



argolla singular
alambre circular
1443 .4
incompleto
0.249r.

24mm

O.9mm

O.8mm

1.35mm

circular, ovoide

argolla singular
varilla romboide
191.3

incompleto

2o 29gr.

25mm

& . Omm

5.8mm

Z.8mm

romboide con dos

12. Pendiente Triangular con Ojo Doblado (?)

2
mediano

£?)

gruesa (Au)

facetas

pendiente triangular con ojo doblado (7?)

lamina mediana
1445.2
incompleto
Qo22gr.

20mm

Z.é6mm

1.3mm

1.0mm

plana

27. Cuenta Tubular con Decoracién Repujada (?2)

cuenta tubular con decoracién repujada (?)

lamina delgada
1535.2
incompleta

Q. 13gr,

11lmm

3.6mm

2.5mm

3 .5mm

bi-convexa (seccidn hueca)

224



5.1.6 Instrumentos No Identificados.

17) Punzén (?): Permanece tentativa 1la
clasificacién de 919.1 como un punzdén debido a
la similitud que su contorno tiene a un aguja,
pero con la diferencia critica dé carecer algun
tipo de o0jo. De acuerdo a por lo tanto, su
extremo distal grueso y agudo, se sugiere mas

bién que este instrumento es un punzdén.

21) Gancho con Cafia Larga (?): Mientras 1la
cara frontal = g¢e 1434.5 tiene las mismas
caracteristicas morfolégicas que un gancho de
cafia larga, el desgaste muy severo de su
extremo distal (actualmente de forma
redondeada), Yy la ausencia de un ojo en su
extremo proximal, (también claramente
desgastado), no permite identificarlo con el
mismo grado de objetividad como un "gancho de

cafia larga”.

28) Gancho con Cafia Corta (?2): Se considera
posible que B842.15 sirvidé como un gancho, en
vista que su extremo distal termina en punto

agudo, mientras su extremo proximal fracturado,
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que este punto extremo ha sido acabado vy/o
desgastado por uso. E1l angulo obtuso
aparentemente laborado en la seccidn medial (vya
que wvarillas de este espesor no tienden a
deformarse por procesos post-deposicionales),
también forma parte de su forma particular. Da
lugar a sospechar que tal vez fue delimitado
para facilitar su implementacidn como un

implemento.

30) Cuchillo de Filo Convexo Largo (?): Se
identifica el artefacto 1447.1 tentativamente
como un cuchillo de filo convexo largo, en
vistade :1) la similitud que su contorno
frontal guarda con el extremo distal de un tipo
de cuchillo diagndstico de la Cultura Milagro
(Figura 2, fondo izquierdo); y 2) la forma de
su seccidén transversal convergente hacia el
supuesto filo activo del cuchillo. No obstante,

la informacidén proporcionada por este fragmento

no es suficiente para confirmar esta
identificacidn.
Z1. Pinza con Contorno Frontal Incompleto: Se

cred esta categoria en contestacion al estado

incompleto de la pinza 1420.6. La ausencia sin
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embargo de sus brazos, no permite agrupar ello
en ninguna de las categorias de pinzas antes

delimitadas.

Por otro lado, cabe anotar que esta pinza es el
Uunico ejemplar en todo la muestra que presenta
un pedazo de piola (probablemente algodén),
dentro el resorte, preservado por su asociacidn
a sales cupricos. Sirve como evidencia
corroborativa gue ciertas pinzas fueron

llevadas como colgantes (Hosler 1986, 1988b).

32) Pinza Reutilizada (?): Se debe 1la
sugerencia de que 1442.1 era originalmente una
pinza, y que luego fue reutilizada para otra
finalidad en base de: 1) su contorno lateral
similar a una pinza; y 2) el aparente desgaste
por uso en un filo vivo del extremo superior
del supuesto brazo. No obstante, la naturaleza
discreta de esta categoria, y la falta de otros
ejemplos comparables, impide concretizar si en
realidad es una pinza reciclada, y en tal caso,

la nueva finalidad que cumplid.



17. Punzén (2)

punzon (7?)

varilla circular delgada
919.1
completo
Q. 32gr.
&4mm R

1.8mm

2.5mm

1.8mm

2.5mm

circular, ovoide, plana (extremo proximal)

21. Gancho con Caifla Larga (?)

gancho de cafia larga (?)

alambre circular mediano

1434 .5

completo

Qo 2agr.

19mm

O.&6mm

1.4mm

1.0mm

circular, ovoide, plana (extremo proximal)

28. Gancho con Cafja Corta (?)

gancho de cafa corta (7?)
alambre circular grueso
842.15

incompleto

e o

l4mm

1.3mm

1.&mm

1.4mm

circular, ovoide

228
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24. Pinza con Contorno Frontal Angular (2)

pinza con contorno frontal angular (7?)
lamina delgada
202.4
incompleto
Qussar .

ZZmm

O.4mm

O.4mm

5. 0mm

1.&mm

plana

29. Brunidor (?)

brunidor (7?)

varilla circular delgada
1447.3

completo

O0.74gr.

1.95mm

2.3mm

2.3mm

circular, ovoide

30. Cuchillo de Filo Convexo Largo (?)

cuchillo de filo convexo largo (?)
lamina mediana

1447.1

incompleto

O.85gr.

l1&mm

14.5mm

1.0mm

O.5mm

plana
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30. Pinza con Contorno Frontal Incompleto

pinza con contorno frontal incompleto
lamina mediana
1420.6
incompleto
Q.459r.

LOmm

1.0mm

n/a

4 .0mm

n/a

plana

33. Pinza Reutilizada (?)

pinza reutilizada (?)
lamina mediana
1442.1
completo
0.46gr.

21lmm

O.8mm

Q. 7mm

4.2mm

2.4mm

plana
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5.1.7 Preformas No Identificadas.

24 Alambre Cuadrado Semi-elaborado (?):
A excepcidén de 1402.8, todos 1los alambres
cuadrados encontrados en la muestra han sido
clasificados como preformas. Se elimino éste
especimen debido a la forma muy curiosa del
nudo en gue su cuerpo de seccion cuadrado ha
sido intensionalmente trabajado. Hace dificil
dascrifrar por lo tanto, si fue doblado en un
peqguerio cuerpo para ser, por ejemplo, refundido

o llevado como un pendiente.

3)- Preforma Alambre Circular (?): Surge duda
de si el alambre circular 1533.3 es una
preforma de debido a que su cortorno frontal es
en parte semi-circular, simulando asi una
argolla singular deformado. No obstante, 1la
mitad opuesta del alambre tiene un contorno
sinuoso con bordes abruptamente convergentes y
un espesor muy delgado y fréagil. La diferencia
marcada en los espesores de estos dos mitades
hace dedar que 1535.3 sea tal vez un alambre
circular que no llegd a convertirse en
producto acabado debido a la morfologia de sus

bordes.
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5. Preforma Tira (?): Existe cierta duda de si
la tira 1440.3 es en realidad una preforma
debido al estado fracturado de ambos sus puntos
extremos, lo cual indica que formo parte de un
cuerpo mayor desconocido. No obstante, su
morfologia de seccidn transversal rectangular
con caras laterales convexas es unica en 1la
muestra. Estudios experimentales por Sutliff
(1989) encontrd que este contorno transversal
es facilmente obtenido del martillado parcial
de una varilla circular, dando asi la
posibilidad que 1440.3 sea una preforma en
estado intermedio de transformacidén. Se detiane
identificar esta tira como tal hasta realizar

su andlisis metalografico.



1. Preforma Alambre Circular (2)

preforma alambre circular (?)
alambre circular mediano
1535.3

completo

DA aar:

26mm

O.7mm

1.1lmm

1.4mm

circular, ovolide

2. Preforma Alambre Cuadrado (?

preforma alambre cuadrado (7?)
alambre cuadrado mediano
1402.8

completo

0.69gr.

78mm (aprox.)

1.2, esmn

Q.8 1 5mm

rectangular, cuadrado

5. Preforma Tira (?2)

preforma tira (?)
tira mediana
1440.3

incompleto
0.58gr.

21mm

Sy 1 0mm

4.0, 1.6mm

rectangular con caras laterales convexas

237
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$.1.8 Los Cuerpos Desconocidos.

1) Alambre Circular Desconocido: A luz de la
multitud de artefactos en esta muestra labrados
a partir de alambre circular, vy la facilidad
con que los alambres puede deformar v
fracturar, no es sorprendente encontrar algunos
ejemplares que no se permiten clasificar en
ninguna de las categorias arriba descritas. Se
encuentra siete alambres desconocidos en la
muestra, todas las cuales son fracturados vy

desconocidos.

2) Varilla Circular Desconocida: Se presenta
una sola varilla desconocido (497.24) de un eje
longitudinal muy corto y fracturado en ambos
puntos extremos. Es de anotar que ambas estas
secciones fracturadas presentan morfologias muy
diferentes. Mientras el extremo superior es
circular y s6lido, el extremo inferior es
cuadrado y hueco, formado de una lamina doblada

sobre si.
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3) Lamina Desconocida: Debido a los contornos
frontales y laterales atipicos de ciertas
laminas en la muestra, se dificultdé identificar
las siguientes muestras debido simplemente a
informacioén insuficiente (100.10); alguan
atributo atipico de su cuerpo, e.g., bordes
laterales convergentes en lo que parece ser el
resorte de una pinza (1539.4); un contorno
frontal plano en lo que parece ser el brazo de
una pinza (842.16). Otra pieza muy curiosa es
la lamina rica en plata 1402.4, la cual
presenta un borde rectilineo con filos
redondiados claramente laborado en su extremo
distal de tal manera que hace dificil descifrar

si consiste en un implemento o adorno.

4) Tira Desconocida: Se clasifico la tira
180.3 como desconocida por consistir en una
tira que en su longitud mayor muy corta,
transforma en una lamina de contorno convexa.
Es de anotar también que, mientras este extremo
superior es fracturado, el extremo inferior de

la tira es rectilineo e intacto con filos



redondiados.

5:) Cuerpo Compuesto Sélido, Desconocido:
Contrario a 1los demas cuerpos desconocidos
vistos hasta aqui, la pieza desconocida 170.1,
es el Gnico que no consiste en un alambre,
varilla, tira, o lamina tal como 1los demas
encontrados en la muestra. Se lo llama cuerpo
compuesto so6lido, por 1la manera en gque su
seccion transversal triangular cambia de tamafo
a través del cuerpo. Se distingue 170.1
ademas, por presentar varios atributos claros
de haber sido vaciado en un molde abierto.
Explicaria por consiguiente, como este contorno
complejo fue laborado. Se basa esta
postulacién en la textura "colada" localizada
en la cara anterior plana (apertura del
supuesto molde), mientras la cara superior de
contorno complejo es lisa (la supuesta
impressién positiva del molde). Por falta de
ningun ejemplo comparable a esta pieza,
permanece en esta clasificaciodn como

"desconocida".



1. Alambre Circular Desconocido

2. Varilla Desconocida

CATEGORIA
SUBCATEGORIA
PROCEDENCIA/NO.
COMPLETO/INCOMPLE
PESO (gr.)
CIRCOMFERENCIA
(1) ESPESOR

(2) ESPESOR

(3) ESPESOR

TO

MORFOLOGIA SECCION

alambre circular
alambre circular
497 .22

incompleto

Sl Z2ars

22mm

1.0mm

O.9mm

O.9mm

ovoide, biconvexo

alambre circular
alambre circular
1535.4
incompleto
0.10gr.

12mm

1.1mm

1.0mm

1.0mm

circular, ovoide

alambre circular
alambre circular
497 .23
incompleto

(o JAPA- 0 | o

20mm

1.6mm

1.7mm

1.7mm

circular

dasconocido
mediano

desconocido
mediano

desconocido
grueso (Ag)

|
{
-
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alambre circular
alambre circular
1396.2
incompleto
Q.&7gr.

42mm

1.5mm

1.7mm

1.8mm

circular, ovoide

alambre circular
alambre circular
1399.1
incompleto

O .30gr.

20mm .

1.8mm

1.8mm

1.9mm

ovoide, cuadrado

alambre circular
alambre circular
1492.2
incompleto
0.43gr.

21mm

1.6mm

1.9mm

1.5mm

circular, ovoide

alambre circular
alambre circular
1494 .6
incompleto
0.30gr.

ZOmm

1.5mm

1.5mm

1.6mm

circular, ovoide

desconocido
grueso

desconocido
grueso

desconocido
grueso

desconocido
grueso




2. varilla Deaconocida

varilla desconocida
varilla circular delgada
497 .24

incompleto

0. 28ar.,

14mm

1.5mm

2.0mm

2.3mm

circular, cuadrada

3. Lamina Desconocida
4. Tira Desconocida
5. Cuerpo Compuesto $6lido

CATEGORIA

SUBCATEGORIA
PROCEDENCIA/NO.ARTEFACTO
COMPLETO/INCOMPLETO

PESO (gr.)

LONGITUD MAXIMA

ANCHO FRONTAL MAYOR

(1) ESPESOR LATERAL

(2) ESPESOR LATERAL
MORFOLOGIA SECCION

lamina desconocida
lamina mediana
100.10*x
incompleta

0.3gr.

12.6mm

7 .4mm

1.1mm

(no registrada)
plana

ldmina desconocida
lamina mediana
1539.4

incompleta

O a5iar.

12mm

&.8mm

1.O0mm

O.2mm

plana

8 ——

b



lamina desconocida

lamina grussa

842.16

incompleta

2.69r.

50mm

25mm

1.6mm

1.3mm

plana irregular (erosionado)

lamina desconocida

lamina gruesa (Ag)

1402 .4

incompleta

Z29gr.

S4mm

12.4mm

O.8mm

1.5mm

plana, rectangualar
(ext. inferior)
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4. Tira Desconocida

tira desconocida

tira delgada

180.3

incompleta

QL A9gF .

LOmm

(1) 3.2mm

(2) 1.8mm

(3) O.7mm

plano semi-curvado, rectangular

5. Cuer Compuesto S6lido Desconocido

cuerpo compuesto solido desconocido
170.1

completo

20mm

(1) &.0mm

(2 1. 2mm

(Z) 2.6mm

triangular

241
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Lo siguiente tiene como finalidad resumir en
orden de su proceso deposicional, los contextos
estratigraficos principales del Monticulo VI
desde donde provienen los artefactos de metal
tratados en esta tesis. Puesto que se recuperd
la muestra total en tres sectores diferentes de
excavacidén a través del Monticulo VI (Mapa V),
es necesario entender como la estratigrafia
particular de cada area de excavacidn se
correlacionan entre si. De esta manera,
podemos asegurarnos que el analisis sincrénico
de los distintos procesos que forman parte del
proceso productivo metaludrgico, se basa en un

conjunto de piezas histéricamente integrado.

Como primer paso hacia la localizacidn de 1la
muestra total de artefactos de metal en el
Monticulo VI, cabe delimitar, las tres areas de

excavacioén donde se recuperd el material. De
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iproximadamente &400mZ2 de area abarcada por el
Monticulo V1., se excavo un area total de 544mu .,
0 aproximadamente B.5% de esta unidad
topografica. Mediante la Figura 11, se puede
apreciar la distribucion relativamente extensa
de metales a traves de los tres sectores de
axcavaclon, da  los cuales =olo el  L2.85% (9
&8m2 ) del area total excavada, carecio

artefactos de metal.

Con el fin de conocer las concentraciones
relativas de artefactos de metal en las tres
areas de excavacién, se calculd la frecuencia
absoluta de los metales en cada sector por
metro_cuadrado, va que el area total excavado
an cada.sector es significativamente diferente.
La Tabla (i resume estos indices vy las

frecuencias relativas correspondientes:

TABLA I
SECTOR AREA m2 FREC./m2 FREC.ABSOL. FREC.REL.
EXCAVADO
"Lado Oeste” 368 0.418 154 B4 .6%
“Centro” 128 Dol /L 22 12.1%
"Lado Este” 48 R.125 ) 3. 2%

TOTAL: 544 0.334 182 99.9%
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Al calcular la frecuencia de metal por m2. se
comprueba que el corpus principal de la muestra
proviene del "Lado Oeste” del monticulo, cuya
densidad en concreto, es mas que dos veces
mayor gue en el "Centro’, y casi cuatro veces

mayor que en el "Lado Este”.

A partir del levantamiento topografico del
Monticulo VI presentado en Mapa V, se proyectod
un corte de perfil para apreciar desde otro
punto de wvista, la naturaleza de su relieve vy
cémo las unidades de excavacion se relacionan a
éste (Figura 12). Para cada sector, se
selecciond el corte estratigrafico mas
representativo de 1los eventos deposicionales
atribuidos a la ocupacién Milagro Tardio del
sitio. Como la Figura 12 permite ver, estos
incluyen: a) el perfil sur de Al5(c) del "Lado
Oeste"; b) el perfil norte de A24N1l en el
“Centro”:; c¢) el perfil sur de A26(a-b); y d)
el perfil sur de A30(a), las uUltimas dos de las

cuales se ubican en la pendiente y extremo

lateral del "Lado Este”.
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En complemento a ésto, la Tabla 11 presenta un
resumen de las fTrecuencias absolutas de los

metales por deposito localizado en cada uno de

los estos sectores a través del Monticulo VI.

Puesto en concimiento la distribucién general
de la muestra en el Monticulo VI, se resume a
continuacidn, los contextos estratigraficos
principales de cada sector de excavacion en el
Monticulo VI donde fueron localizados

artefactos de metal.

Comenzando con el contexto estratigrafico mas
profundo vy mas antiguo, se destacan los
estratos Déa y Déb expuesto en el perfil A24N1-
Sur (Figura 12). Su delimitacion e
interpretacidn como superficies antiguas de
ocupacion fue claro por consistir ambos de
pisos preparados, construidos de una arcilla
rojiza cocida (Deéa), y una superficie blanca
calcarea (D&b) (Tarragdé s.f.). Respecto al
Dea, Tarragd anota que "la interfase del piso
estaba cubierta por una fina capa, pero muy
rica en restos organicos resultado del uso del

piso” (ibkbid.:19). El analisis radiocarbono



PER. ESTRATO
LOCALIZA.

Integ. Dla (todo

Tardio Mont. VI)
Dib (todo
Mont. VI)
D2a (Lado
Deste)
D2b (Lado
Deste)
D2 (Centro)
Dl1d (Lado
Oeste, Centro)

“Wiate” DI (Lado
Oeste)

rellen. D3 (Centro)

Des. D& (Centro)

Reg.

Tardio

Tabla II:

TABLA II

L. OESTE CENTRO

131

11

por deposito.

(o]

11

ESTE

248

TOTAL

i

138

dizi |

13

(6]

TOTAL: 182

(s/proc.

-}

187

Frecuencia absoluta de los artefactos de metal
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de wuna muestra vegetal proveniente de esta
superficie lo fecha en 20 +140 d.C. (1930 A.P.)
(GX-10589). La presencia de ceramica con
caracteristicas de 1la Fase Guayaquil y el
Complejo Palenque, apoya la correlacidn de este
piso al Periodo Desarrollo Regional Tardio
(Muse com.pers.). Fue durante 1la expoéicién
del Déa, que se halléd tres implementos de
cobre, a saber, la aguja 1219.1, y dentro del
relleno de E.49, la pinza 1230.1 y el anzuelo
1230.2. Cabe enfatizar que son 1las Unicas
muestras localizadas en todo el sitio que

guardan asociaciones concretas a este periodo.

Posterior a este asentamiento, Tarragd (ibid.)
identificéd 1la depdsicidén del D5 sobre el
cuspide del Monticulo VI, como un rellenamiento
grueso y abrupto. Se interpreta este estrato de
arcilla de color rojo ladrillo y culturalmente
estéril, como un “hiato” en 1la secuencia
ocupacional entre 1la Cultura Fase Guayaquil
abajo, y la Cultura Milagro en 1los niveles
superyacentes (ibid.). Por esta misma razdén, el
D5 tiene gran importancia para el analisis

estratigrafico del Monticulo VI, ya que provee



una clara separacion contextual entre dos

periodos temporalmente Y culturalmente

diferentes.

Correlacionado a este "hiato” en el cuspide del
Monticulo VI, también se delimito una
discontinuidad en la secuencia cultural en el
"Lado Oeste” del monticulo, entre medio 1los
mismos periodos culturales.
Estratigraficamente, este evento corresponde al
D3 expuesto en el cateo Al5(c) (Tarrago
s.f.)(Figura 12). A pesar de no consistir del
mismo sedimento rojizo que compone el "hiato”
D5 en el "Centro”, 1la arcilla café obscuro
(10YR 3/3, dark_brown) caracteristica del D3
aqui, representa una separacion estratigrafica
contemporanea. También se interpreta el D3 del
"lLado Deste” como culturalmente estéril, debido
a que los pocos restos materiales asociados a
ello, han filtrado hasta aqui por medio de
grietas profundas intrusivos desde el Dep6sito
1 (Muse com.pers.). En luz a ésto, es probable
gque la uUnica muestra hallado en el D3 (1259.1)
es asociada al subsecuente episodio

deposicional y cultural de la Cultura Milagro.



Antes de finalmente inicliar esta siguiente
ocupacion prehispanica, sucedid otro
rellenamiento en 1la cima del Monticulo VI,
representado por un sedimento gris verdoso,
(llamade D3 segun el orden estratigrafica
aqui), expuesto en el perfil AZ24NL1 (Figura
1275, Se postula que su deposicion pudo haber
servido para nivelar la superficie ondulada
existente en ciertas A&reas del Monticulo VI
{ Tarrago s=.F.). La ausencia casi total de
artefactos de metal en el D3 aqui, a excepcidn
de un pendiente (1208.1), bhallado dentro el
relleno de un elemento intrusivo en este
estrato (E.22) desde la ocupacidn Milagro
superyacente, refleja la naturaleza

culturalmente esteril de este depodsito.

Sobrepuesto a este relleno gris verdoso del

"Centro”, estd el Deposito 2 (Figura 12). Se

distingue por su color pardo-rojizo. Su color
rojizo permite diferenciar con nitidez, 1los
rasgos Y elementos intrusivos en ello,

rellenados con aluvion café obscuro (Tarragd
L g (O Segun Tarragd, es posible que el D2 en

el "Centro" corresponde a una fase mas temprana



de la ocupacion Milagro. Otra posibilidad es
que todos los eventos delimitados aqui, son
intrusivos desde la ocupacién Milagro Tardio

localizado en el D1 (ibid.).

Uno de los agenlkes principales que dificulta la
correlacidon temporal del D2 fue su perturbacidn
parcial y de varios depodsitos debajo ello, por
la construccién de una fosa grande durante 1la
ocupacion Milagro Tardio, expuesto en perfil en
el cateo A23(h) (Michael Muse, com.pers.). un
analisis posterior de la formacién
estratigrafica del Monticulo VI (Bienna 1988)
aclara sin embargo, que los eventos culturales
définidos agui son contemporaneos al Depdsito 2
expuesto en en el cateo A25(a-b), donde se

localizd varios restos ceramicos diagnésticos

Por extensidén, el presente estudio correlaciona
los 11 artefactos de metal recuperados del D2
en el "Centro" con procedencias 143, 497, 919,
987, 998 y 1291, a la misma fase tardia de 1la
ocupacién Milagro. A este conjunto de piezas

se agregan los dos artefactos semi-elaborados
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(483.1 y 493.1) hallados al fondo del D1

(llamado en aquel entonces el Dld), donde
también se observd algunos eventos intrusivos

correlacionados a la Fase Milagro Tardio.

Una discusién semejante surgidé en el "Lado
Oeste”, respecto a la posible separacidn

estratigrafica de una fase temprana y tardia de

la ocupacién Milagro, lo cual tiene
implicaciones muy importantes para este
estudio. De acuerdo a la numeracién de los

depbdsitos de este sector, se refiere mas
especificamente a los estratos D2a y D2b,
compuestos de arcilla limoso con inclusiones de
conchilla, y al estrato Dld 1localizado en
ciertos cortes debajo el D2b, sin conchilla.
Se distinguen entre si, de acuerdo a que el D2a
es de un color café negro obscuro, mientras que
el D2b es de un color café significativamente
mas claro. Finalmente, se distingue el Dld
compuesto del mismo suelo gque el DZb, por
carecer de conchilla. Contrario a la
interpretacion de estos estratos como dos pisos

fisicamente subyacentes (Tarrago s.f

¢ b se

argumenta mas adelante (Seccidon 5.2.2) que el



254

D2b y el Dl1d como partes de la "zona de tierra
café”, formulan unicamente, un subsuelo de 1la
ocupacion Milagro Tardio. Se demuestra mas
bien, gque, el inicio de esta fase ocupacional
guarda asociacidon estratigrafica al deposito

superyacente, es decir, al D2a.

Para fines de la discussion agui, se adelante
en decir, por lo tanto, que las dos muestras de
metales provenientes del D2b (B48.22 vy 1262.1),
mas las dos piezas provenientes del Dld (549.1
y B69.4), vy las once piezas hallados en el D2a
(designados los numeros de procedencias 842,
1415, vy 1492), pertenecen la misma ocupacion
Milagro Tardio representado en el "Lado Oeste’

por la Estructura 3.

Como antes mencionado, se interpreta la "zona
de tierra café (o el Dic) en el "Lado Oeste',
como el subsuelo de la ocupacién Milagro
Tardio. Siguiendo Tarrago (s.f.)., existe otro
contexto arqueoldgico de vivienda contemporanea
a la Estructura 3 dentro el mismo estrato en el

"Lado Este” del Monticulo VI (A29-A30 y sus

extensiones), registrado como la Estructura 2.
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A luz de esta asociacidn estratigrafica, es
curioso gue ninguno de los pocos artefactos de

metal hallados aqui provienen de la "zona de

tierra café”, sino del depdsito superyacente
(Dlb). Como adelante se vera, se dio el mismo
patrén en el "Lado Oeste", donde 85% de las

piezas localizadas agui fue en asociacidén al
estrato Dlb (ver Tabla II). La contemporanedad
estadistica demostrado haber entre estas dos
estructuras, guardaria por lo tanto correlacidn

a este patron (ver discusion abajo).

Sobrepuesto en el D2a y la "zona de tierra
café", es el Depésito 1, el ultimo evento
deposicional del Monticulo VI. Compone el
enfoque principal de este estudio por ser el
contexto estratigrafico al cual se asocia el
corpus principal de la muestra. Consiste del
mismo sedimento arcilloso de color café obscuro

(variando entre 10YR 3/2, very_ dark__grayish

brown y 10YR 2/1, black) que el D2a, pero sin

conchilla. Compone la superficie actual del

sitio.

El aluvidn negro por la cual se caracteriza el’
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D1, es un suelo vertisole tipico de terraplenes
inundables. Su exposicidon a las condiciones
climaticas marcadamente humedas Y secas
caracteristicas de la baja cuenca, somete este
depdsito a un constante proceso de expansion y
contraccidn. Produce como resultado, un
grietamiento muy severo y profundo cuando en un
estado seco, Y consecuentemente, la
infiltracién de restos culturales, inclusive
metales, asociados originalmente al Depdsito 1,

en los depodsitos subyacentes.

A pesar de esta alteracion post-deposional, el
sub-suelo del Deposito 1 (Dlb), distinguido por
su estado muy duro y compacto, compone el
contexto estratigrafico claramente mas rico en
artefactos de metal, particularmente en el
"Lado Deste”, desde donde proviene 131
muestras. Consisten de los adornos,
implementos, productos no acabados y cuerpos
desconocidos designados con los siguientes
nimeros de procedencias: 170, 171, 172, 180,
181, 191, 198, 202, 409, 411, 801, 806, 807,
809, 813, 822, 1396, 1397, 1399, 1402, 1403,

1443, 1445,

1416, 1420, 1434, 1440, 1441, 1442,
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1447, 1448, 1481, 1494, 1498, 1528, 1529, 1533,
1535, 1539, 1588, 1573 v 1626. Se agriega a
este listado, once artefactos de metal
rescatados de la sub-capa superficial del
Depésito 1 (Dla), distinguido como la tierra
removida por la intrusidén de raices, y los
procesos post-depdsicionales ante sefialadas.
Las muestras localizados en este estrato
pertenecen a los siguientes numeros de
procedencia: 100, 170, 347, 481, 482, 485, 538,

548 y B839.

No obstante estas disturbacidénes del Deposito
1 la abundancia de artefactos de metal
lbcalizados en su sub-suelo, los cuales como se
vera adelante (Seccidén 5.3.4), son dispersados
en patrones socialmente significativos, hace
evidente que en ciertos sectores del D1,
conserva aln, evidencia contextual primario del

asentamiento prehispanico Milagro Tardio.

Un tractoréo parcial en el ‘“Centro” del
Monticule NI, es por el atro lado, un caso
donde se imposibilita discutir la naturaleza de

la ocupacion Milagro Tardio asociado
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anteriormente al Dl aqgui. 8in embargo, 1la
deteccidn de varios elementos culturales
rellenados con el aluvion negré, permite
correlacionar, por ejemplo, el artefacto 365.1
hallado dentro uno de ellos, a esta ocupacion

tardia.

Finalmente, se asocia a la ocupacidén Milagro
Tardio, tres muestras (879, 880 y 881)
localizados en las excavacliones de cateo (A26a-
b v A27a-b). A pesar que todos provienen de un
nivel arbitrario (20-40cm b.s.), asociado, a
saber, a la transicién entre la tierra cafeée vy
el aluvidn negro, se infiere esta correlacion
cultural en base de otros restos diagnosticos

provenientes de estos niveles (Bienna 1988).

Se adjunta a esta muestra total de 182
artefactos de metal localizado en el Monticulo
V1, cinco artefactas mas cuyas procedencias
son, lamentablemente, desconocidas. Refieren a
las muestras asignadas por lo tanto, el numero

de procedencia 000.

con el objetivo final de determinar la
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contemporaneidad estadistica entre el aluvién
negro .y - la "zona de tierra caté’', v . por
extension, la contemporaneidad entre ambos de
sus respectivos depdsitos con inclusiones de
conchilla (D2a y D2b), se analizé cuatro fechas
radiocarbonos obtenidos del ©Dlb y Dle en
los siguientes contextos registrados en el
Monticulo VI; 1) un molde de poste asociado al
Dlc en A24N3N4; 2) un pozo (E.S5) expuesto en el
corte A26(a-b) asociado al Dlec (Figura 12); 3)
la matriz Dlb dentro el perimetro de 1la
Estructura 3; ¥y 4) la matriz Dlc asociado a la
Estructura 2 en A29. Por medio de la "Prueba
t" (Long y Rippeteau 1974, Thomas 1976), se
propuso determinar si las fechas obtenidas de

estos contextos eran contemporaneas o no.

La Figura 13 permite apreciar la distribucidn
temporal de este conjunto de fechas. Como se
puede apreciar, existe una sobreposicidén clara
entre cualquier combinacidén de tres fechas en
la primera sigma (130 afos). Mediante 1la
aplicacién de la "Prueba t" a la fecha mas
tardié (1395 +130) y la fecha mas Jjoven (1093

+130), ambos curiosamente del mismo depodsito
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Dlc, se confirmd su contemporaneidad a un nivel
de significancia de 0.5. De acuerdo a este
resultado, se interpreta por extensidn, que las
dos fechas intermediarias asociados al Dlb,
guardan contemporaniedad a este conjunto. En
otras palabras, se puede decir que las cuatro
muestras forman un “racimo” de fechas

contemporaneas.

Mediante el testimonio estratigrafico ¥
radiocarbdno antes discutido, se permite
concluir que la muestra total de metales, con
excepcioén de tres implementos asociados al
Periodo Desarrollo Regional Tardio, pertenece a
la Gltima fase prehispanica del sitio ca. 1268
+65 (promedio calculado de las cuatro fechas)
{op. cit.), cuando las Estructuras 2 yv 3 y al
cispide del Monticulo VI fueron ocupados por
gentes atribuidas arqueoldgicamente, a. la

Cultura Milagro Tardio.

5.2.2 E1 Contexto Estratigrafico vy Espacial de la

Submuestra en la Estructura 3.

Lo siguiente tiene como finalidad poner en
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conocimiento 1la ubicaciép contextual de 1la
submuestra asociada a la Estructura 3, a partir
del cual se propone delimitar 1los patrones
sociales y culturales de comportamiento gque
girraron en torno al proceso productivo

metalurgico desempenado aqui.

Se basa esta delimitacién contextual en los
siguientes dibujos de planta y perfil que
resumen en forma grafica, los eventos culturales
principales asociados a la Estructura 3 vy la
dispersidn de la submuestra de metales a traves
de alla. El primer grafico levantado para este
fin es un "perfil compuesto” del '"Lado Oeste"
qué presenta los contextos estratigraficos vy
rasgos asociados a la ocupacidn Milagro Tardio
en la Estructura 3 (Figura 14). Se lo designa
como "perfil compuesto” por solo referir a la
ubicacidn de los rasgos en direccidn este-oceste,
mientras presenta en forma compuesta, sSus
posiciones en direcciodn norte-sur. Se
complementa esta vista en perfil de la
Estructura 3, con un dibujo de planta que
presenta todos los rasgos Y elementos

principales asociados a su piso de ocupacidn
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tFigura 15). El tercer dibujo de planta que
sirve muy adecuadamente para la siguiente
discusion, presenta la distribucidén espacial de
la submuestra en cada unidad mayor (4 x 4m), a
la vez que indica su localizacién por depésito

(ver Figura 16).

Mediante el dibujo de planta de la Estructura 3,
(Figura 15), el patrédn de dispersién de sus
huellas arquitectdnicas en Al4d y sus extensiones
S1-52, y en el costado oeste de AlS5 y AL5S1-52,
demuestra que ella fue ubicada aqui, y gue su
forma en planta abarcd un Aarea rectangular de
aproximadamente S x ém. Una vez puesto en claro
la ubicacién de la Estructura 3, se permite ver
gue las unidades mas densas de metal coinciden
precisamente con el lugar donde fue construida

ella (compare Figuras 11 y 15).

Mediante desde luego, una comparacién, de las
dos plantas levantados del "Lado Oeste” (Figufas
15 y 16), se revela un decrecimiento harcado de
metales en las Areas circundantes de la
Estructura 3, particularmente fuera del limite

del estrato D2a. A excepcidén de esto, se
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registrd una frecuencia de metales relativamente
alta en el limite norte de esta excavacidn, en
asociacién a varios elementos culturales, 1lo
cual sugiere que el piso de ocupacidén de 1la

Estructura 3 se extiende mas en esta direccidn.

Otro patrén puesto en claro por la Figura 16, es
la alta frecuencia y distribucién &amplia de
metales a través del Depédsito Dlb. Contiene
piezas en casi todas las unidades excavadas, a
excepcidén de precisamente, las unidades Al4 vy
Al4S1-52 donde se localizé la Estructura 3.
Agui en cambio, la distribucidén estratigrafica
de los metales presenta un patrdn muy diferente.
Al‘estudiarrla ubicacién estratigrafica de 1la
Estructura 3 en mayor detalle, se logra explicar

a qué se debe ésto.

e partir de las evidencias contextuales
presentadas a continuacidén, se propone que la
ubicacioén estratigrafica diferente de los
metales dentro la Estructura 3, se debe a las
perturbaciones causados por su construccién, vy
ante todo, a su construccidén sobre un pequeio

levantamiento topografico, cuya superficie




original de uso corresponde al interfase del

estrato D2a.

Es de anotar que la posibilidad de haber
construido la Estructura 3 sobre una elevacion
leve no es una forma atipica de asentamiento en
el Monticulo VI durante la Fase Milagro Tardio.
El mismo fenomeno fue delimitado precisamente en
el lado opuesto del Monticulo VI (A29-A30 vy
extensiones), donde se delimitd otra unidad de
vivienda contemporanea (Estructura 2) también en
asociacidén intima con una elevacidén leve (ver
Mapa V). Otro peguefioco levantamiento también fue
localizado directamente hacia el sur de 1la
Estructura 3 mediante el mapeo topografico
minusioso del sitio por A.Iturralde (Mapa V).
Se considera muy probable que ésta formd la
base de otra unidad de vivienda contemporanea,
en vista de la alta densidad de restos
culturales registrado en 1la superficie aqui,
semejante a como se detectd en un principio, las

Estructura 2 ¥ 3 (ver Capitulo I).

Ante la propuesta de que la Estructura 3 tambieéen

fue construida sobre un pequefio levantamiento,
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cabe presentar, primero, la evidencia
estratigrafica en base del cual se asocia su

construccion al Interfase D2a. El testimonio
estratigrafico mas concreto de esto fue 1la
delimitacion clara en perfil, de varios moldes
de postes que originan en este interfase. Los
perfiles de Al4 y sus extensiones (Figura 17 vy

18) yv el Perfil Sur de Al5(c) (Figura 12), por

ejemplo, documentan claramente ésto. La
presencia de una superficie de tiestos in situ
en el D2a (Figura 17), entre medio dos moldes de
postes (E.1 y E.2) gue originan en la superficie
de este mismo estrato, es otra evidencia
estratigrafica concreta de que el DZa representa

un piso de ocupaciodn.

Cabe aclarar que, mientras ha sido anteriormente
propuesta qgue los elementos delimitados en el
estrato subyacente al D2a, es decir, en el DZb,
pertenecen a otro piso de ocupacidn mas antiguo
de la Cultura Milagro (Tarrago s.f.), los
registros de campo aclaran donde en realidad,
originan estos elementos. En concreto, mientras

la delimitacion de huellas de postes en el D2Zb

fue muy claro (debido a la contrastacion marcada
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entre sus rellenos obscuros vy el color café mas
clara de su matriz, D2b), la razén de porque no
se detectaron estos elementos en los depdsitos
Dlb y D2a, donde estos elementos en realidad
originan, era debido a la similitud que estas
instrusiones y matrices guardan entre si, ambos
de los cuales se componen del mismo aluvién

obscuro.

Una wvez puesta en claro la identificacion del
estrato D2a como piso de ocupacidn, cabe
demostrar en base a que se correlaciona la
superficie de este estrato al levantamiento leve
sobre el cual se construyd la Estructura 3. £l
testimonio mas claro de este rasgo topografico
fue obtenido al comparar 1la profundidad del
Interfase D2a en 1la supuesta cima de este
levantamiento, con su profundidad en donde

supuestamente fueron localizados sus costados.

Comenzando primero con los perfiles registrados
en las unidades Al4 y sus extensiones S51-52
donde se propone que se ubicd la elevacidn mas
alta de la meseta, se encuentra el Interfase D2a

a solo 0.05m bajo la superficie, inmediatamente
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debajo del Dla. En cambio, en el margen nor-
oeste de la Estructura 3 (AL3N3), se localizd el
D2a a una profundidad significativamente mayor,
Y en una posicidn estratigrafica diferente, a
saber, 0.25m bajo la superficie, debajo los
estratos Dla y Dlb. Hacia el costado este de la
Estructura 3, en el cateo AlS(c), el D2a también
esta cubierta por 0.30m de deposicidn, debajo
nuevamente los estratos Dla vy Dlb. En el margen
sur-este del “"Lado Oeste’, guarda la misma
posicidén estratigrafica, a aproximadamente 0.22m
de profunidad. Mediante estas comparaciones, se
pone en claro que la elevacidén del Interfase D2A
en Al4 y Al4S1-S2 donde fue construido 1la
Estructura 3 es significativamente mas alto que

en sus alrededores.

El "perfil compuesto" levantado del "Lado Oeste"
también permite apreciar la relacidén que la
Estructura 3 guardéd con respecto a este
levantamiento discreto. A este respecto, es
interesante encontrar que los UuUnicos rasgos
asociados al Interfase D2a, se ubican lo mas
cercano posible a la cima de este levantamiento.

Se refiere em concreto, a los Rasgos 48, 39 vy
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46 qQue se concentran dentro y en los margenes
inmediatos de 1la Estructura 3 (compare los
dibujos de planta y perfil presentados en las
Figuras 14 ywei5). Es ademas interesante anotar
que éstos son los Unicos rasgos asociados a la
Estructura 3, involuncrados en actividades de

coccioén.

Guarda también correlacién a este levantamiento
leve, la ubicacidén estratigrafica diferente de
los metales dentro el perimetro de la Estructura
3 que en sus alrededores. Se logra explicar a
gque se debe esta discrepancia al examinar
conjuntamente, la planta de la Estructura 3
(Figura 15), el "perfil compuesto" del "Lado
Oeste” (Figura 14), y los perfiles registrados
en Al4 y sus extensiones (Figura 17 y 18), y la
distribucién espacial de la submuestra por
depdsito (Figura 16). Permite sefalar ante
todo, cuales estratos fueron perturbados por 1la
construccién de la Estructura 3. El perfil
Al4S1-52 (Figura 18) expone claramente gue las
huellas arquitectédnicas que originan en el D2a,
causaron perturbaciones de los estratos D2b y el

D3 subyacentes, lo cual consecuentemente vy
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légicamente, provocd ademas, la intrusion en
estos depositos de unos pocos artefactos de
metal. La concentracion también agqui de varias
piezas asociados al Dla, debe seguramente tener
una correlacidén a la proximidad que la cima del
Interfase D2a guarda aqui con la superficie (ver
Figura 18). Puesto en claro ésto, se logra
explicar porgué casi todos los artefactos de
metal provenientes de los contextos
estratigraficos Dla, D2a, D2b, Dld y D3I guardan
una asociacion intima con el pequefio
levantamiento sobre el cual se construyd la

Estructura 3.

Se explica desde luego, la asociacidén de casi
todo la submuestra (85%) en todos los
alrededores de la Estructura 3 y en asociacidn
al Deposito 1, a la formacidén de éste depdsito
durante un momento mas avanzado de su ocupacion,
cuando el proceso productivo metaludrgico parece
haber culminado aqui. El "perfil compuesto”
(Figura 14) proporciona la evidencia mas clara
de la superposicidn del estrato Dlb en el D2a.
Como se permite ver, el estrato D2a cubre ambos

costados del pequefio levantamiento. El Jdnico .
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lugar donde el piso original (D2a) quedd todavia
expuesto fue precisamente donde se localizd 1la
Estructura 3 (ver Al4 en perfil, Figura 14).
Eventualmente, 1la deposicidén del Dlb, y 1la
subsiguiente delimitacidén del Dla produjo la
nivelacidn de esta levantamiento discreto, hasta
finalmente desaparecer por completo debajo la
ladera oeste del Monticulo VI. En este
respecto, es 1nteresante anotar 1la presencia
actual de una pequefa planicie en la mitad de
dicha pendiente Jjustamente donde ante fue
ubicado dicho levantamiento (ver superficie

entre Al4-AlS, Figura 14).

Se sustenta que la deposicidn del estrato Dlb
se inicié en un momento mas avanzado de 1la
ocupacién en la Estructura 3 en base de,
primero, la asociaciodn concreta de varios rasgos
al Dlb, a saber, dos pozos muy similares entre
si, forrados de arcilla cocida y de funcién
desconocida (Rasgos 45 y 49), y el basural Rasgo
37 (Dominguez 1986). Se considera la ubicacidn
de estos tres rasgos a distancias mas alejados
de 1la cima del piso D2a, coherente a 1la

afiliacién temporal mas reciente de estos
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eventos. Otra evidencia concreta que el Dlb
comenzd a formarse mientras transcurié 1la
ocupacién en la Estructura 3, es la dispersioén
espacial de los metales a través de este
estrato en patrones socilalmente significativas
(ver Seccidn 5.3.4 para la delimitacién de

algunos patrones detectados).

El rasgo mas grande y mas rico en restos
culturales asociado a este momento mas avanzado
de ocupacidn, es el basural Rasgo 37. La
excavacién meticulosa de dicho contexto por
Dominguez (1986), reveld que esta concentracion
de restos materiales desechados (compuesto en
su mayor parte de ceramica) en el costado nor-
este de la Estructura 3, formd el relleno de un
hoyo amplio y poco profundo, asociado al Dlb. A
este respecto, es interesante observar coémo este
basural contribuyd a 1la nivelacién de este
costado de la meseta (ver Figura 14), y como al
parecer, existid una separacidén espacial entre
éste basural y la Estructura 3, en vista del
alineamiento de huellas de postes ubicados entre
medio ambos, asociados Dlb (Figura 15). Cabe

destacar por Ultimo, que todos los metales



localizados aquili fueron encontrados en la cima
del basural, lo cual demuestra que fueron
incorporados en uUun momento terminal de su

formacidn.

A manera de conclusidn breve, merece destacar
cuales otros procesos y eventos asociados a esta
etapa mas avanzada de ocupacion en la Estructura
3, a parte del proceso productivo metallrgico,
permite inferir que 1la produccidon doméstica
llevado a cabo en ese momento aqui, se encontrod

en una etapa significativo de desarrollo.

Sirve como buen evidencia de ésto, el desempefo
contemporaneo en la Estructura 3, de trabajos
especializados de talla de cuchillos de
obsidiana (Suarez 1990). La realizacidn de este
trabajo para fines de uso local e inmediato,
formuld otra contribucidn importante al
desarrollo de las capacidades productivas

de esta vivienda (ibid.).

Guarda también coherencia a esta etapa de
desarrollo, la instalacidn de un nuevo tipo de

pozo (R.45 y R.49) en calidad permanente, no



ante 1implementado en 1la Estructura 3; vy la
delimitacidn de un area fijo de arrojamiento
(R8T Desde luego, 1la naturaleza de su
contenido apova otra evidencia concreta mas del
desarrollo en la produccion doméstica alcanzado
en ese momento (Muse 1991), expresada mediante
la representacion en ello, de por lo menos 32
diferentes formas funcionales de vajilla

(Dominguez 1986).

5.3 Hacia una comprension _del proceso productivo

metalurgico desempefado en la Estructura 3: Patrones

de comportamiento en torno a la produccion,

distribucilion vy consumo.

A continuacién, se presenta el analisis cientifico de
los patrones sociales y culturales de comportamiento
caracteristicos del proceso productivo metaldrgico
gque de alguna u otro manera, formé parte de las
actividades cotidianas llevadas a cabo en las tres
éreas de wvivienda asociadas a la ocupacidén Milagro
Tardio. Se enfoca el analisis en el proceso

productivo realizado en la Estructura 3 donde la' .



produccién, uso y desecho de adornos e implementos de

metal, fue mas claramente documentada. Mientras los
diferentes aspectos contemplados en este analisis,
solo ofrecen un primer nivel de aproximacion hacia lo
que consistié el proceso productivo metallrgico
documentado en Peridn del Rio, permiten sin embargo,
mantener una perspectiva holistica sobre las
actitudes econdmicas, soclales y culturales gue en su

conjunto regiod ello.

Consiste la caracterizacidén del proceso productivo
metalurgico presentado a continuacién de los

siguientes aspectos: a) el proceso de producciodn, Vv

mas especificamente, primero, los patrones de uso de
los elementos de construccidén en la fabricacidén de
adornos e implementos, y segundo, a manera de un
estudio de caso, los procesos de trabajo atribuidos a
la preparacién de alambre circular, el elemento
mas comin de la submuestra; b) patrones de consumo
por la produccidn de la materia prima; c) la
organizacién del espacio de las actividades de
produccidén y uso; y finalmente a nivel de las tres
areas de vivienda en el Monticulo VI, d) los patrones
de distribucién de los adornos, instrumentos vy

products no acabados.



La Produccion: Patrones de Uso de los

Elementos de Construccidn.

La clasificacion de la submuestra en orden de
‘sub-categoria”, es decir, de acuerdo a los
elementos a partir de los cuales fueron
construidos,’ 1.8., alambre e¢ilrcular. tirva,
etc. (ver clasificacidon taxondmica, Seccion
4.2.4), se da a conocer sus patrones de uso
en esta "esfera de produccidén”. Se considere
esto fundamental para la caracterizacién del
proceso de trabajo evidenciado an la
Estructura 3, en vista que casi todos los
adornos e implementos en la submuestra son
fbrmados a partir de cuatro elementos

principales, a saber, alambres, varillas,

tiras y laminas.

Al delimitar los patrones de uso de estos
elementos de construccion, se da lugar
a contemplar hasta que punto responden estos
patrones a las condiciones particulares del
trabajo. Entre las condiciones que mas

hubieran influido estos patrones, se destaca

el estado de elaboracidén en que la materia
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prima era disponible, v la capacidad
tecnolégica de los metallrgicos en la
Estructura - 3, para fabricar sus propios

cuerpos matrices.

En wvista que, entre los 41 categorias de
productos de metal encontrados en la
submuestra (inclusive, los identificados, no
identificados y cuerpos desconocidos), se 1
encuentran 19 diferentes elementos de
construccion (Figura 19), se hizo necesario ‘
agrupar todas aquellas matrices similares |
entre si (e.g., alambre circular, ovoide,
circular con una faceta, etc.) para que 1a
proporcion relativa entre catagorias v
subcategorias sea mas apropriada para
detectar patrones significativos de uso. Con
esta finalidad, la siguiente analisis
contempla los patrones de uso de nueve
principales elementos en la submuestra, a
saber: 1) alambre circular 2) alambre bi-
convexo 3) alambre cuadrado 4) varilla
circular 5) wvarilla romboide; 6) varilla
malti=-facético: 7)) tira: 8) lamina: v 9]

cuerpo compuesto ensamblado.
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ALAMBRE
circular

ovoide

circular con uno o dos facetas planas
bi-convexo

cuadrado

cuadrado con esquinas redondiados
rectangular

VARILLA

circular

ovoide

circular con uno o dos facetas planas
romboide

multi-facética

TIRAS

rectangular

rectangular con esquinas redondiados
rectangular con caras laterales convexas

LAMINAS
plana
plana con filos wvivos

FIGURA 19: Variedad de secciones transversales de

alambres, varillas, tiras y laminas.

El grafico de barras presentado en la Figura
20 resume las frecuencias absolutas de estos
nueve elementos de construccién en la
submuestra, y la presencia/ausencia en cada
uno, de superficies enriquecidas con oro vy
plata. En complemento a esto, la Tabla III,
resume la presencia/ausencia de estos nueve
elementos en todas las categorias de adornos

e implementos identificados, por ser esta la
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dnica porcién de 1la submuestra que permite

delimitar patrones concretas de uso.

Mediante la Figura 20, se destaca ante todo,
la frecuencia marcadamente alta de alambre
circular en la submuestra. Compone el
elemento de construccidn utilizado por 1lo
menos tres veces mas frecuentemente que
cualguier otro. Aungque la abundancia de
alambre circular se debe en buena parte a su
empleo para labrar dos de los productos mas
recurrentes de la submuestra, i.e., argollas
y agujas, su versitilidad como elemento de
construccidén es claro al encontrar su
presencia en diez diferentes categorias de

adornos e implementos (Tabla III).

Otro patrén que sobresale al examinar la
distribucién categorial de alambre circular
es la correlacion gque existe entre alambres y
varillas circulares como elementos de
construccién (ver uso de ambos matrices en
e.g., argollas e espirales, argollas
singulares, agujas y ganchos) (Tabla III). No

obstante, la frecuencia muy baja de varillas .




CATEGORIA 1 2 3 4 S & i 8 9
ADORNOS :

L. arg.esp. X - - X g e s i 3
2. arg.esp.in. X - - - - i o0 & 7
Z. arg.sing. X - X L &= ¥
4. arg.s.cuen. X - - - o e ¥ e 2
Soltargis. abdly X - - - o 2 e = ~
6. arg.s.encd. X - - - - 2 e iy @
7. botdén - - - = = P s X
8. clav.c.esf. - - - - - = & & X
9. elav.G.pla. - - - - = = 2 = X
10. cascabel - - - - - - < X B
11. cuent.tub. = o = - - - - X -
12. pan.Eri: = - - ~ - - A X i
13. pen.lance. - - - - - & iy X e
14. pen.pentg. - - - - - o . % 3
185, pen-lunar. - - - - - = af X )

? argolla de forma desconocida (ver Seccién 5.1.5).

IMPLEMENTOS:

16. cincel - - = - = X ) E v
17. punzdén - - - i = o, = =
18. aguj.cort X - - - i 5 . = 3
19. aguj.med X - - X i 2 3 S e
20. agu)j.larg X - - X 2 - E i o
21. ganc.larg X - - X - = - i &
22. cuch.conv - - - - % = s X 3
23. cuch.rect 7 - = - - - X b i
24. pinz.ang = = - - - = e X e
25. pinz.curv - - - 4 ! X X v
26. pinz.rect - - - - -5 - = X -

Tabla III:

Presencia/ausencia de nueve matrices principales en
las categorias de adornos e instrumentos identificados.

¥87




LEYENDA:

100 - 1 alambre circular
Ag < alambre bi-conveio
A S alambre cuadrado
4 wvarilla circular
9 wvarilla romboide
i H  varilla multi-faceética
7. kira
- B8  lamina
Y cuerpo compuesto asamblado
—
5 A
1 Ao
|
At
A ~
: Ag . i
I Al d
0 - e
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Figura 20: Grafico de barras de la frecuencia absoluta de los principales

cuerpos matrices en la submuestira.
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en la submuestra (Figura 20), da lugar a
inferir que esta "esfera de produccioén” no
dispuso de cantidades suficientes de metal
para elaborar adornos e instrumentos masivos

mas frecuentemente.

El segundo elemento de construccidén mas
recurrente en la submuestra son laminas. Al
referir a la Table III, se pone en claro,
primero, los usos multiples para los cuales
laminas sirvieron, vy segundo, la relaciodn
mutuamente exclusivo que su distribucion
categorial guarda con los alambres
circulares. El patrén de uso muy diferente
para los cuales sirvieron estos dos matrices,
se aclara mas adn, al considerar que todas
las laminas podian haber sido factiblemente
trabajados por el martillado a partir de los
mismos alambres Y varillas también
encontrados en la submuestra (Sutliff 1989).
La transformacidén drastica de un alambre o
varilla circular en 1lamina, guarda por 1lo
tanto coherencia a su utilizacién mutamente

excluiente.
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Puesto de 1lado 1los alambres circulares vy
laminas, las frecuencias relativas de los
demas elementos son marcadamente bajas. Se
destaca entre ellos las tiras por ser aparte
de alambres y wvarillas, el dnice otre
elemento usado para construir tanto adornos
como implementos. Es curioso anotar sin
embargo, el contraste marcado gue existe
entre la uUnica tira de plata en toda la
submuestra wusado para labrar wuna argolla
singular (180.4), y los demas tiras de cobre
utilizados comoc elementos de construccidn de
instrumentos. Formula un caso excepcional
donde las caracteristicas estéticas de este
elemento han sido usados para fines
suntuarios. Puesto de lado esto, es claro
que lé finalidad principal de las tiras era

para labrar instrumentos de trabajo.

Otro patrén de uso de las tiras qgue parece
contestar ante todo, a un criterio
tecnolégico, es su uso para labrar entre los
tres categorias de pinzas, solamente “pinzas
de contorno frontal curvalineal” (Tabla III).

Se atribuye esto patrdén de uso a un criterio
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tecnoldégico en base a los resultados del
analisis arqueo-metalurgico por Hosler (1986,
1988a), donde demuestra las limitaciones
mecanicos de tiras en la elaboracidén de

pinzas de contornos complejos.

Respecto a los patrones de uso de los demas
elementos de construccioén con frecuencias muy
bajas en la submuestra, consisten en su
mayoria, de los elementos mas complejas,
tanto en términos morfoldégicos como
tecnoldogicos. Es mas, se destacan por el uso
frecuente de distintos dorados como acabado
de superficie. Por ambos estos motivos,
la mayoria de los elementos a que se refiere
aqui, componen los cuerpos de adornos.
Ejemplos de estos incluyen, un fragmento de
varilla romboide dorado en oro de una argolla
de categoria desconocida (191.3), el botdn
171.3 dorado en oro y los clavos adornos de
cuerpos compuestos ensamblados dorados en
plata. A este listado se agriega el cincel
198.12, labrado de una varilla multi-facética

preparado exclusivamente para este fin.
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Al comparar estas entidades distinctivas con
el resto de la submuestra labrados a partir
de elementos de construccidn muchos mas
sencillos, por lo menos en términos
morfolodgicos, el motivo por la baja
frecuencia de estos cuerpos complejos se pone
en claro. El patrédn de uso muy exclusivo de
estos elementos también demuestra que estos
productos fueron muy valorados por los

usuarios de ésta "esfera de produccion’.

A partir de este analisis, se revela la
importancia que 1la “esfera de produccién”
did al alambre circular como elemento de
construccién. El uso en conjunto a estas, de
varillas, tiras Y laminas, aun si en
cantidades menos frecuentas, expresa uno de
los factores fundamentales de la naturalsza
integrado en que operd el sistema tecnoldégico
implementado en este contexto doméstico.
Demuestra mas aun, el enfasis puesto en
demostrar las potencias tecnolégicas,
funcionales 1 estéticas que estos cuerpos
tienen como sus elementos principales de

construccidén.




trabajo para la fabricacion de alambre

circular.

Siguiendo las pautas analiticas descritas
en la Seccidn 4.3 para llevar a cabo el
analisis metalografico piloto en esta tesis,
se praesentan a continuacion los resultados
obtenidos. Como ante sehalado, esta porcion
del analisis tecnoldgico tuvo como finalidad
estudiar los procesos de trabajo mediante los
cuales se elabord alambre_circular, el
elemento de construccion mas comun en  la
muestra. Se calcula que alambre circular fue
utilizado para elaborar hasta 60% de las

piezas asociadas a la Estructura 3.

Hay dos razones porague se decidio enfocar el
analisis metalografico en los alambres

circulares vy los aue pertenecen a la

categoria de, especificamente, argollas
singulares. Primero, esta categoria es el
producto acabado mas abundante en la
Estructura 3, vy por consiguiente, el mas

disponible para someter una muestra selecta a
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este analisis destructivo. Segundo, es un
producto acabado que presenta a nivel
macroscopico, una alta variabilidad de
huellas tecnolégicas en sus cuerpos alambres
que merecen una examinacion mas detenida (ver
Seccion 5.3.1). El analisis metalografico
proporciona la manera mas concreta y factible
para confirmar, dentro de los ambitos de este
estudio, si estas huellas macroscopicas
correlacionen o no, a distintos procesos de

trabajo.

A continuacion, se presentan los analises
metalograficos de tres argollas circulares, a
saber, 1573.1, 1434.3 v 1434.4. Como se vera
adelante, los alambres circulares empleados
para construir aestos adornos fueron
elaborados por tres procesos de trabajo
diferentes. En adicion a estas técnicas,se
identificod una cuarta técnica para la
fabricacion de alambre circular en el
analisis de la preforma 839.4 y el cuerpo
desconocido 1535.4. A pesar que estas dos
ultimas piezas ho consisten en argollas,

sirven para enfatisar la variabilidad




tecnolédgica que existe a los niveles de

categoria y subcategoria en la Estructura 3.

Es de acordar, por ultimo, gue no fue posible
realizar analises composicionales de 1las
piezas tratadas en este estudio tecnologico.
Por lo tanto, se basa cualquier observacion
respecto a materia prima en el color del
metal e informacién disponible de

investigaciones previos.

1) Alambre circular trabajado de una preforma
de tipo lamina doblada. Mediante inspecciones
macroscopicas de toda la muestra, se detecto
numerosas argollas singulares, ademas que
otras piezas formados de alambre circular,
con una fisura longitudinal de forma recta o
sinuosa en la superficie (ver Figura 21 como

ejemplo).

La identificacion de fisuras en los alambres
circulares no fue siempre clara debido a uno
o mas de las siguientes razones: a) la
presencia de depositos COrrosivos e

impregnaciones de tierra en la superficie; b)



Figura 21: Macrofotografia de una fisura
paralelo al eje longitudinal de una argolla
singular.

Figura 22: Localizacion del corte transversal
tomado de la argolla singular 1573.1 para el
analisis metalografico.
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la discontinuidad -de ciertas fisuras a 1o
largo del cuerpo; vy c) la similitud que
ciertas fisuras guardan con una textura
"fibrosa” a veces muy predominante en la
superficie (lo cual sefala la direccion de

flujo del metal).

Se selecciond la argolla 1573.1 (Figura 22)
para un andlisis metalografico para
investigar -mas a fondo una posible fisura
longitudinal detectado en la superficie. Es
de forma discontinua y es recubierto con
depo6sitos corrosivos de cobre. El1 espesor de
este alambre mide 1.5mm, y tiene una secciodn
transversal que varia entre circular v

cuadrada con esquinas redondeadas.

La examinacién a magificaciones bajas (40x)
de wuna fisura transversal en medio de 1la
argolla parecid indicar que este alambre fue
formado de una preforma de tipo lamina
doblada sobre si mismo a lo largo de su eje
longitudinal (ver croquis, Figura 22 55
Adyvacente a esta fractura, se hizo un corte

transversal para examinar su microestructura.




Figura 23: Croquis de 1573.1 en una saccion
transversal fracturado observado a nivel
Macroscoplco.

Figura 24: Seccion transversal de la argolla
1573.1 en condicion de pulido, x50.




296
La Figura 24 presenta esta seccion
transversal en condicion de pulido. Permite
ver la severa erosiéon de toda la superficie v
numerosas inclusiones no-metalicas,
caracteristicas de metal con impurezas. La
linea negra claramente delimitado en esta
seccion transversal corresponde a la fisura
detectada en la superficie. Comprueba que
este alambre fue formado a partir de una
preforma de tipo lamina doblada en si mismo a
lo largo de su eje longitudinal. se
identifica 1la preforma original de este
alamabre como una "lamina" de acuerdo a que
su ancho -es cuatro veces mayor que su espesor
(Figura 25) (ver Seccion 4.2.4 para 1los
atributos métricos de laminas empleado en

esta tesis).

Al someter la probeta de 1573.1 al ataque
quimico, se expuso una microestructura
compuesta de granos recristalizados muy
grandes con maclas de recocido (Figura 26).
La forma de estos granos es testimonio que el
alambre fue formado por subsecuentes

tratamientos de martillado en frio Y




Figura 25: Analisis metrico de la preforma
de tipo lamina expuesto en el corte transversal
de 1573.1.

Figura 26: Seccion transversal de 1573.1
atacado con hidroxido de amoniaco. x62.5.
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recocido. El estado no distorcionado de las
maclas 1indica que después de trabajar el
alambre vy formarlo en la argolla, fue
ultimamente recocido para templar el metal
con el fin de abrir y cerrar la argolla

con facilidad.

En resumen, se puede decir que la argolla
singular 1573.1 fue elaborado por un proceso
de trabajo mecanico compuesto de las
siguientes etapas basicas. Primero, se
trabajo el cobre de composicion desconocido
en lamina angosta Y alargada mediante
técnicas de martillado en frio y recocido.
Luego, se procedid a doblar la lamina en si
mismo, paralelo a su eje longitudinal,
mediante peqguenos golpes y/u otras teécnicas
mecanicas hasta transformarla en un alambre
circular. Una vez acabado esto. se delimito
el contorno circular de la argolla mediante,
probablemente, la ayuda de una matriz.
Finalmente, se recalento la pieza para
recuperar su ductilidad con el fin de abrir vy
cerrar la argolla con facilidad cuando en

uso.
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Esta manera de fabricar el alambre circular
de argollas también fue identificada por
Hosler (1986, 1988a ) en sus analises
extensivos de piezas semejantes de la Cultura
Milagro, pero hasta donde da a conocer,
carecen de contextos arqueologicos concretos.
Hosler calcula que la fabricacidén de alambre
circular a partir de cuerpos planos inicio
ca. d.C.800, pero no dispone de la evidencia
contextual para sostener esta colocacién
cronologica. Hasta donde se conoce, la
Estructura 3 en Pefdn del Rio proporciona la
primera fecha absoluta de esta teéecnica a
d.C.1350 +130 (GX-10580).

2) Alambre circular trabajado de preforma de
tipo sdélido wvaciado: El1 segundo proceso de
trabajo para la fabricaciéon de alambre
circular fue identificado mediante el
analisis metalografico de las argollas 1434.3
y 1434.4, Como el nombre de la tecnica
indica, consiste en la formacion de alambre
circular mediante el martillado en frio de

una preforma solida vaciada.
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ia primera identificacion de esta técnica fue
hecha por Lechtman (1988) en su analisis de
la argolla espiral B869.4, también procedente
de la Estructura 3 en Pefdn del Rio (Lechtman
1988: Figura 30.38) . Un analisis
composicional de esta argolla indicd que se
compone de una aleacidon de cobre, plata vy
arsénico. En base a los resultados obtenidos
en el analisis metalografico, se concluyd qgue
el contorno de la argolla fue delimitado
mediante técnicas de martillado en frio, vy
gue el alambre circular del cual fue
construido fue formado a partir de una
"varilla wvaciada" (1ibid.). De acuerdo al
estado poco distorcionado de los granos
equiaxiados expuestos en la microestructura,
se calcula gue el espesor actual del alambre,
no mayor qgue l1.7mm, es aproximado al espesor
original de la wvarilla vaciada (Lechtman
com.pers. ). Finalmente, es importante
mencionar gue 1la concentracidon de poros en
medio de su seccion transversal consta como
puena evidencia que la preforma wvarilla fue
vacilada en un molde cerrado (Lechtman

com.pers. ). Como se vera a continuacion, la
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argolla 869.4 no es el unico ejemplo en la
Estructura 3 de alambre circular fabricado a

partir de varillas vaciadas.

En el presente estudio, se obtuvo evidencia
adicional del uso de wvarillas vaciadas para
fabricar alambre circular mediante el
analisis metalografico de la argolla singular
1434.3 (Figura 27). El1 objetivo original del
analisis de 1434.3 fue examinar mas a fondo
una aparente fisura longitudinal detectada en
la superficie, e identificar el procedimiento
por el cual se obtuvo el espesor minimo de su

cuerpo (no mayor que 1.00mm).

Se cortd una peqguena secclon transversal de
la argolla 1434.3 adyacente a una fractura
localizado en medio de su cuerpo. En
condicion de pulido se permite ver que este
alambre es s6lido en seccion, v que la fisura
detectada macroscopicamente es mas bien
atribuido a 1la formacion de una abertura
superficial (correspondiente a la muesca en
el margen superior de la Figura 28). Tambien

se observa una concentracion de microporos




Figura 27: Localizacidon del corte transversal
tomado de 1la argolla sinaular 1434.3 para el
analisis metalograftico.

Figura 28: Seccion transversal de 1434.3 en
condicion de pulido, x100.
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esféricos y sub-esféricos en el centro de la
seccion. La formacion de poros se debe al
desprendimiento de gases durante el vaciado.
La concentracion de poros en el centro de 1la
seccidn transversal marca la linea central de
achicamiento formado cuando wvaciado en un

molde cerrado.

Debido a la falta de informacion sobre el uso
de moldes cerrados por los metalurgicos en la
Cultura Milagro, y menos aun, sobre su empleo
en la fabricacidon de varillas para alambre, se
desconocen las caracteristicas de estos
moldes. A pesar gue ningun molde para vaciar
varillas ha sido identificado entre 1los
restos materiales asociados a la Estructura
I, es muy posible gue una revision mas
sistematico de los artefactos demostraria el

contrario.

Volviendo al analisis de la argolla 1434.4,
la deteccidn en condicidn de pulido, de
NUMErosos microporos severamente aplanados
inmediatamente debajo la superficie, fue el

primer indicador claro de que 1la preforma
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vaciada de este alambre fue subsecuentemente
martillado (ver Figura 28, margen derecho).
La segunda evidencia clara de qgue el cuerpo
alambre de 1434.3 fue martillado ademas que
recocido fue obtenido mediante el ataque
guimico de la probeta. La Figura 29 presenta
su microestructura compuesto de granos
equiaxiados con maclas de recocido
sobrepuesto en dentritas altamente
segregadas, formados en &1 wvaciado original
de la preforma. La presencia de granos
equiaxiados con maclas confirma que este
cuerpo alambre fue martillado vy recocido. La
distorcidon de las dentritas es otra evidencia
clara de gue este cuerpo ha sido sometido a

una deformacion plastica.

Dado el espesor minimo del alambre (1.00mm),
es probabie que este cuerpo fue trabajado
para adelgazar el alambre vy/o acabar el
contorno de su seccion circular, ademas que
para delimitar el contorno circular de la
argolla. El estado no deformado de las maclas
comprueba que el UJltimo tratamiento de 1la

pieza fue el recocido evidentemente para
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recuperar la ductilidad del alambre, vy asi

abrir y cerrar la argolla con mas facilidad.

A pesar de los tratamientos a este cuerpo
después del wvaciado, la porcion remanente de
su estructura dentritica original es tipico
de aleaciones antiguas de cobre (Scott 1991b).
En el caso de la argolla 1434 .3, las
dentritas son altamente segregadas en bandas
oscuras ricas en cobre, y bandas claras de
composicion desconocida. Existe la
posibilidad que este segundo elemento sea
rico en arséncio lo cual cuando en
concentraciones altas, posea un color blanco.
Anadlises composisionales recientes demuestran
que el uso de bronce arsénico fue muy extenso
en la metalurgia de la Cultura Milagro
(Hosler 1986, 1988a, Hosler et al 1990,
Lechtman 1988, vy Stemper 1989), ya que este
aleado permitido la fundicidn del cobre a
temperaturas mas bajas y la obtencion de un

mejor resultado del wvaciado (Smith 1973).

Finalmente, hay que anotar las limitaciones

gue una 1inspeccion macroscopica  tiene en
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identificar técnicas de manufactura. Mientras
que la inspeccion original sugerio que este
alambre fue formado de una preforma plana, la
metalografia comprobé que fue formado de una

varilla sélida vaciada.

Z. Alambre circular trabajado a partir de una
varilla vaciada enrollada. EL analisis
metalografico de la argolla singular 1434._4
(Figura 30) registro una tercera técnica para
la fabricacion de alamabre circular. Se
selecciond esta argolla para un analisis
metalografico debido a wuna fractura muy
peculiar . localizada en medio de su cuerpo,
tal vez indicando otra técnica para la
fabricacién de alambre circular. La fractura
consiste en cuatro grietas longilitudinales vy
eguidistantes que han causado la abertura del

alambre como si fuera un cuerpo hueco (Figura

ELY.

Se cortd una peqguefha secclidn del alambre
adyacente a esta fractura. El alambre es
ovoide en seccidn vy mide 1.3mm en espesor. La

Figura 32 presenta la microfotografia tomada
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de esta seccidn después del ataque quimico.
Llamo a la atencidon ante todo, el estado

s6lido del cuerpo, vy la presencia en el

centro de dos macroporos severamente
aplanados Y deformados en contornos
curvilineales. Se encuentran nUMEerosos

microporos esféricos alrededor de los dos
macroporos. La formacion de todos estos
vacios en medio de 1la seccion transversal
representan un remanente del wvaciado, Y
constituye buena evidencia que esta preforma
fue wvaciada en un molde cerrado. Tal como
anotado para las dos argollas previas (869.4
y 1434.3), es probable que la preforma

vaciada de este argolla fue una varilla.

El estado severamente deformado de los dos
macroporos comprueba gue la preforma vaciada
fue subsecuentemente trabajada. El ataque
quimico de la probeta reconfirmd esta
conclusidén al revelar granos recristalizados
muy pequefios y dispersos con maclas de
recocido. Otra evidencia del martillado
aplicado a este cuerpo consiste de las bandas

difusas formadas como resultado del trabajo



Figura 31: Macrofotogratia la seccion medial
fracturada de la argolla 1434.4.

Figura 32: Seccion transversal de 1434.4
atacada con cloruro ferrico, x62.5.
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extensivo del cuerpo, y las heterogeniedades
guimicas del metal. Finalmente, el estado no
distorcionado de los granos equiaxados
demuestra que se dejo el alambre en un estado

de recocido.

La huella tecnoldgica mas 1interesante de 1la
argolla 1434.4, que distingue la técnica
usada en su fabricacién de los demas, es el
contorno curvilineo de los dos macroporos.
Como la Figura 32 demuestra, mientras el poro
mas grande ha sido severamente aplastado vy
curiosamente formado en un contorno de forma
"s", el poro adyacente fue transformado en
una forma media-lunar. La naturaleza de esta
deformacion, y la manera en que se alinean
entre si, sugieren que este alambre fue
sometido a un enrollamiento intensivo. Dicho
tratamiento hubiera sido efectivo para
reducir el espesor del cuerpo alambre, v/o
para igualar su seccion transversal circular.
De hecho, una técnica antigua semejante fue
usada en el Viejo Mundo para fabricar alambre
circular mediante presion vy enrollamiento

(Oddy 1977).
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Basado en las obsveraciones presentadas
arriba, se puede resumir el proceso de
fabricacién de la argolla 1434.4 en la
siguiente manera. Primero, se fundid una
aleacion de cobre de composicion desconocida
para ser vaciado en un molde cerrado. Aungue
se desconoce el tipo de molde empleado, es
posible que la preforma vaciada tuvo la forma
de una varilla. Luego se sometid el cuerpo
vaciado a un proceso de enrollamiento
intensivo vy subsequentes recocidos hasta
formarle en alambre circulars: Una vez
cumplido esto, se delimitd el contorno
circular de la argolla y se templd el metal
para facilitar la abertura y cerradura de 1la

argolla cuando en uso.

En adicion a las tres técnicas anteriormente
descritas para la fabricacidon de alambre
circular, se identificé una cuarta técnica
mecanica en el conjunto de metales asociados
a la Estructura 3% que pudo tambiéen haber sido
empleado para fabricar 21 alambre circular de
argollas. Consiste en la fabricacion de

alambre circular mediante wuna fuerza de



torcién baje cierto grado’' de tension. S8in

embargo, hasta el presente, ninguno de los
dos alambres en que se ha identificado esta
técnica es de la categoria de argollas, sino
un producto no acabado (839.4) vy un alambre

desconocido (1535.4).

La primera evidencia clara del uso de torcion
para trabajar el alambre fue obtenida
mediante la inspeccidn visual de la preforma
839.4. Consiste en un alambre de seccidn
cuadrada con cuatro aristas que giran en
hélice alrededor del cuerpo (ver
macrofotografia, Figura 33). El  contorno
torcido de este alambre es evidentemente el
resultado de wuna fuerza de torcidéon bajo
cierto grado de tension. Dicha técnica guarda
similitud con otro proceso antiguo conocido
en el Viejo -Mundo e identificado por 0ddy
(1977) como la fabricacion de alambre

circular por la "torcién del kioques” (block

Se clasificd el alambre 839.4 como una

preforma, osrimero, por su estado intermedio




Figura 33:

Macrofotograria una
t1po alambre cuadrado (839.4).
del cuerpo.

creforma de
Mote la torcion

Figura 34: Localizacion del corte transveirsal
v del corte longitudinal tomado del

de=zconocido 1535.4 para el analisis
metaloararico.

alambre




314
de transformacidn, y segundo, por el hecho de
gue ningun producto acabado de la muestra ha
sido formado de un alambre de este tipo (por
lo menos a nivel macroscopico). Se sabe por
ejemplo, que las preformas usadas para
fabricar las agujas antiguas de la costa sur
ecuatoriana eran tiras cuadradas o
rectangulares (Hosler 1986, 1988a). De hecho,
varias agujas encontradas en Penon del Rio
presentan secciones cuadradas parciales
(e.g., véase los ojos de las agujas 1443.7,
1447 .4, vy 1492.3). En vista de esto, se
considere muy posible que el intento del
fabricador del alambre 839.4 fue
transformarlo en un alambre circular mediante

una fuerza de torcion.

Otra evidencia en Pefién del Rio del uso de
técnicas de torcion para fabricar alambre
circular fue obtenida mediante el analisis
metalografico del alambre desconocido 1535.4.
Como la Figura 34 demuestra, consiste en un
pegueno fragmento de alambre circular que

mide un espesor mayor de 1.1lmm. &

magnificaciones macroscopicas bajas, se




observa una aparente fisura 9que rodea el

cuerpo en forma de hélice.

La Figura 35 es 1la primera de dos cortes
preparados del alambre 1535.4. Presenta 1la
microestructura atacada del corte transversal
tomado del extremo inferior fracturado.
Comprueba gue este alambre fue formado a
partir de una preforma de tipo lamina doblada
en si mismo a lo largo de su eje longitudinal
(vease la Figura 36 para un analisis métrico
de esta preforma. Al someter la pileza al
atague quimico, se expone una microestructura
compuesta. de granos recristalizados minutos
con numerosas maclas de recoclido. Revela
también dos conjuntos de bandas difusas que
giran en direcciones opuestas entre si.
Mientras el conjunto de bandas en la mitad
inferior se dirige hacia el medio de 1la
seccidn, las bandas en la mitad superior se
dirige hacia el perimetro exterior (vease la
diagramacion en la Figura 37). La formacion
de estas bandas marca las heterogeniedades
guimicas en el metal, y se hacen visibles

cuando el cuerpo ha sido sometido a un




Figura 35. seccion
4 f whe son cloruro

Figura 36. anallsis
< Ul na espuesto

1535 .4
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trabajo intensivo. El1 patron delimitado por
estas bandas tiene la apariencia de un
espiral wvisto en seccidon transversal, y
suglere gue una fuerza de torcion fue
empleado para transformar la preforma lamina

en alambre circular.

Con el fin de examinar esta huella
tecnologica mas a fondo, se prepard un corte
longitudinal del cuerpo restante de 1535.4.
Durante el desbaste grueso de este corte
longitudinal (ver Seccion 4.3.2.1 para una
explicacidon breve de este procedimiento), se
obtuvo otra evidencia c¢lara de que este
alambre fue sometido a una fuerza de torcién.
Mientras que se realizo el desbaste para
exponer la mitad longitudinal del cuerpo, la
fisura que aparece en la Figura 38 como una
linea negra gruesa, cambid de posicion
continuamente a través del cuerpo. Es decir,
mientras la fisura superior -se hizo cada vez
mas larga, la fisura inferior se hizo cada
vez mas corta, de tal manera que nunca se vio
atravesar toda la longitud del cuerpo (ver 1la

reconstruccion grafica en Figura 39). La
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Figura 37: Diagramacion de la seccion
transversal de 1535.4 sefialando los dos
conjuntos de bandas de flujo corriendo
en direcciones opuestas entre si.

Figura 39: Reconstruccidén de la orientacion
en hélice de la fisura en 1535.4;: expuesto
durante el desbaste de la seccion lonagaitudinal.




Figura 38: Seccidn longitudinal de 1535.4 atacado con cloruro
férrico, aproximadamente x30.

e
—
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unica explicacidn de esto es gue ambas lineas

forman parte de la misma fisura que gira en
helice alrededor del alambre. La delimitacion

clara de bandas difusas en la seccién

longitudinal demuestra la distorcion
intensiva efectuado al cuerpo para
transformarlo en alambre circular. Ademas,

las bandas demuestran que se cumplid 1la
torcion completa de la lamina en el doblado

del cuerpo (ver fondo derecho de Figura 38).

De acuerdo a los indicadores arriba citados,
se puede resumir el proceso de fabricacion
del alambre 1535.4 en la siguinete manera.
Primero, se trabajdo una preforma de tipo
lamina delgada y muy angosta rica en cobre
mediante un trabajo intensivo de martillado vy
recocido. Una wvez acabada la lamina, se
sometid la preforma a una fuerza de torcion
bajo cierto grado de tension hasta doblar 1la
lamina sobre si mismo y transformar el
alambre circular. Este proceso quarda
similitud con lo que 0Oddy (1977) llama 1la

fabricacion de alambre circular a partir de

tiras torcidas (strip_twisting). A pesar de
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desconocer el tipo de artefacto del cual el
alambre 1535.4 formd parte, es muy factible
que esta técnica de fabricacion también fue
empleada para formar el alambre circular de

argollas.

Este estudio metalografico piléto ha tenido
como objetivo dilucidar mediante el analisis
de una muestra peguefia de artefactos de metal
provenientes del sitio Pefon del Rio, 1la
variabilidad tecnologica caracteristica de la
metalurgia practicado en el contexto de una
unidad doméstica. Como va se ha visto en las
secciones. previas, este patron es coherente
con la wvariabilidad que predomina en 1la
submuestra a nivel morfologico v funcional

(vease Secciones 4.2.3, y 5.1).

Los resultados de este analisis metalografico
piloto acentuan, por lo tanto, las
heterogeniedades intrinsicas del proceso
productivo metalurgico desempenado en Penodn
del Rio. Comprueban gque, a nivel de categoria

en un conjunto contextualmente 1inteagarado,

hubo wvarias alternativas para enfrentar el
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problema de como fabricar el alambre
circular. S1 en cambio, este patron fue
detectado en muestras de contextos

desconocidos, es probable ge hubieran sido
interpretados como procesos de trabajo no
contemporaneos; es decir, como una evolucion

de procesos de trabajo metalurgicos.

Por un lado, se presenta un tipo de alambre
circular fabricado casi enterramente mediante
técnicas de martillado. Para este tipo de
alambre, se empled el martillado para
delimitar la preforma del alambre  (i.e.,
lamina angosta, alambre cuadrado, etc.), vy
luego para transformarlo en un alambre
circular (sea por doblado o torcién). En
cambio, el segundo tipo de alambre circular
es elaborado a partir de una preforma de tipo

varilla formado mediante técnicas de vaciado.

Posteriormente, s e empled técnicas de
martillado para acabar el contorno del
alambre circular, y cuando necesario, para
reducir el espesor del cuerpo. A pesar que el
empleo de procesos de vaciado fue una manera

mas directo y eficiente de rendir prototipos
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(1

de alambre, los medios de trabajo que se
requieren para ejecutar un vaciado son mucho

mas avanzados.

Lo mas interesante de la variabilidad
tecnoldégica detectada en los alambres de la
muestra es la asociacidn contextual intima
que los distintos procesos para la
fabricacidén de alambre guardan en la misma
unidad de wvivienda. Demuestra que en esta
esfera de produccién, no se preocupd, o tal
vez ho se dispuso de los medios de trabajo
apropriados, para estandardizar ciertos
procesos de fabricacidn; e.g..la fabricacion
de alambre circular para argollas. Este
comportamiento se contraste significamente
con el alto nivel de estandardizacidn
mantenida en otras esferas de produccion de
la Cultura Milagro. La fabricacion en serie y
en cantidades masivas de hachas monedas, es
un ejemplo claro de como este tipo de
metalurgia fue practicado en otras esferas de
produccién. Queda por determinar los factores
responsables para esta manera de organizar el

Lraba jo, pero se argue agui que es
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determinado primero por el acceso diferente qgue
tuvieron las esferas de produccion tuvieron a
la materia prima, y segundo, por el hecho de
que el prop6sito principal del trabajo fue para
consumo local. Debido a ambos estos razones, no
habia la capacidad ni la necesidad de
implementar mayor estandardizacion en el

trabajo.

Patrones de_ Consumo__de las_Materias_ Primas

Mediante la Produccion.

Otra fuente de informacién qgue nos ayuda a
conocer aspectos de comportamiento social en
torno al proceso productivo metalurgico
practicado en Pefdn del Rio, son los patrones

de consumo del metal por la produccion. Consumo

por _la produccion refiere al proceso de consumo
de la materia prima en la fabricacion de un
producto acabado. Mediante una comparacion de
los pesos totales de metal utilizado para
fabricar los adornos Y los implementos
asociados a la Estructura 3, se trata de

conocer los patrones de consumo de la materia
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prima disponible a esta unidad de vivienda. 5e
considere importante la delimitacion de estos
patrones por ser un indicador directo de las
condiciones de trabajo bajo las cuales se

realizd metalurgia en esta unidad doméstica.

El conjunto de metales proveniente de 1la
Estructura 3 proporciona un caso de estudio
optimo para examinar los patrones de consumo de
la materia prima por la produccion. Compone un
conjunto contextualmente integrado qgue revela
los patronés de consumo dejados por la misma
esfera de produccidéon por el cual, vy para el

cual los articulos fueron elaborados.

Con el fin de caracterizar los patrones
principales de consumo, se levantd la Tabla 1V
gue resume las frecuencias absolutas y pesos
totales para los adornos, implementos Y
productos no acabados en la submuestra a 1la
Estructura 3. Junto con esto, se compard las
frecuencias absolutas vy pesos totales de los
productos identificados vy 1los productos no
identificados (Tabla V) para demostrar gue esta

segunda porcion de la submuestra no altera en
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Tabla 1V
SUBCLASE Cant. Peso Peso
Total Promedio

ADORNODS 64 36.05 0.56
INSTRUM. 57 52.96 1.43
PROD.NO 1.& 15,718 1L.05
ACABADOS

TOTAL 114 92.74

Tabla 1V: Cantidad y peso total de los
artefactos identificados en la
submuestra asociada a la Estructura

b 489
Tabla V
SUBCLASE Cant. Peso Peso
Total Promedio

ADORNOS 83 42 .94 Gebi
INSTRUM. 45 57.55 1 .20
PROD.NO le 15.16 0.94
ACABADOS

DESCONO. 10 8.98 Lk
TOTAL 154 124 .43 0.80
Tabla V: Cantidad y peso de los artefactos

identificados sumados con los
artefactos no identificados en la
submuestra. En adicion, se anota
estas mediciones para la categoria
de cuerpos desconocidos.
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orden de peso en intervalos de clase de 0.49gr.
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forma significativa, los patrones principales
detectados para los artefactos identificados
(refiere a la Seccion 4.2 para la definicion de
los productos identificados vy productos no

identificados).

Otra manera de graficar estos patrones de
consumo de la materia prima se puede apreciar
en la Figura 40. Consiste en un grafico de
barras de las frecuencias de adornos,
implementos Y productos no acabados
identificados en orden de peso a partir de

un intervalo de clase de 0.5g9r.

Al comparar las frecuencias absolutas sefaladas
en 1la Tabla 1V, se aprecia 1la diferencia
marcada entre la cantidad total de adornos e
implementos identificados, a saber: 64 y 37
piezas, respectivamente. Esto resulta en una
proporcion relativa de casi 2:1, o un indice de
1.7 S1 agregamos a estos dos grupos los
adornos vy los implementos no identificados
{Tabla V), se obtiene un indice de 1.8, el cual
no representa un cambio significativo. Quiere

decir gue la cantidad de adornos asociados a la
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Estructura 3 es casi dos wveces mayor aque la

cantidad de implementos.

Al comparar estos mismos grupos de artefactos
en orden de peso, es interesante anotar que 1la
proporcion de adornos a implementos
identificados se invierte casi completamente.
El peso total de los implementos identificados
es ld4.41gr. mas que los adornos (Tabla V), 1lo
cual en términos de proporcion relativa, indica
gque la relacidtn de adornos a implementos es

casi 2:3, con un indice de 0.68.

Se explica como los adornos pueden tener una
frecuencia mucho mas alta gue los implementos y
un peso total significamente menos, al comparar
sus respectivos pesos promedios. El peso
promedio de metal consumido por adorno es
0.56gr., mientras que el peso promedio de los
implementos es casi tres veces mayor con
1.43gr. (Tabla IV). La cantidad relativamente
alta de metal consumido por implemento es mas
notable aun si se considere que el peso
promedio de todas las piezas en la submuestra

es solo 0.80gr. (Tabla V).
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Por otro lado, el grafico de barras presentado
en la Figura 40 se permite ver gue la
distribucién de la submuestra en orden de peso
es bastante sesgado hacia el lado izquierdo, es
decir, hacia 1los intervalos de clase mas
pequefios. Como el grafico indica, la mayoria de
artefactos identificados que pesan menos que
0.50gr. son adornos. Esta categoria se compone
principalmente de argollas singulares formados
de alambre gue abunden en la submuestra. En
cambio, los implementos identificados se
distribuyen en forma mas uniforme a través de
los primeros cuatro intervalos de clase en los
cuales se agrupan las piezas de entre 0.10-
2.00gr. Se destacan el tercero v cuarto
intervalos de clase (1.01-2.00), por lo gue se
componen casi enteramente de implementos. Solo
una porcion minima de los productos
identificados (once en total), pertenecen a los
intervalos de clase entre 2.0lgr. y 6.5049r.,
entre los cuales se encuentran cantidades casi
iguales de adornos, implementos vy productos no

acabados.

Mediante este grafico de barras, se vuelve
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claro que 1la preferencia de esta esfera de
produccién, era de consumir el metal de tal
manera que se obtiene la cantidad mas grande de
objetos posible. Consecuentemente, se requizo
gue los adornos e implementos elaborados

consumen cantidades minimas de metal por pieza.

Donde se encuentran algunas excepciones a este
patron de consumo, es dentro del conjunto de
implementos. Esto no es sorprendente en vista
de qgue ciertos implementos requieren una
estructura mas masiva para resistir las fuerzas
de presion, tension, etc., a las cuales son
sometidas. Dado que esta esfera de produccioén,
invertio casi tres veces mas metal en los
implementos que los adornos, sugiere que
las metalurgistas pusieron mayor prioridad en

mejorar sus medios de trabajo, que sus adornos

personales.

A luz de esto, es interesante anotar que dos de
los tres artefactos de metal mas pesados de la
submuestra son implementos; a saber, el cincel
198.2 v el punzdéon 839.1. Se destacan estos

implementos mas aun al considerar la
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posibilidad que ambos fueron reinvertidos como
implementos en el mismo proceso metalurgico
donde se originaron (ver la Seccion 5.1.2, vy
Plazas vy Falchetti !1979! para una descripcion
de varias herramientos similares utilizados en
procesos de trabajo metalurgicos). La cantidad
substancial de metal invertido solamente en
estas dos piezas, demuestra cuanto esta esfera
de produccién valorizé la oportunidad de

desarrollar sus capacidades productivas.

Sin embargo, es probable que no todos los
implementos de metal asociados a la Estructura
3 fueron utilizados en trabajos productivos. Se
refiere en particular a la cantidad
significativa de metal invertido en las pinzas,
de los cuales se hallaron unos guince
ejemplares en la Estructura 3. Solamente para
esta porcion de la submuestra, se consumid® por
lo menos 25 610r. de metal, lo que es
eguivalente a 45% del peso total de los
implementos. La diversidad muy amplia de las
pinzas en términos de forma, espeseor y tamano,

sugiere que no todas fueron disefadas para

depilar pelo, tal como su funcion ha sido
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comunmente interpretada. Es dificil discernir
en base a criterios morfologicos, cuales pinzas
tuvieron esta funcion cosmetica y cuales fueron
utilizados en procesos productivos de trabajo,
e.g., en trabajos metalurgicos. No obstante, la
cantidad substancial de metal invertido en esta

coleccion de pinzas, demuestra su alta demanda

en esta esfera de produccion.

Hasta aqui, la discusion de los patrones de
consumo de metal no ha hecho una distincion
entre los diferentes metales consumidos. A
continuacion, se ofrece algunas observaciones
breves sobre los patrones de consumo de oro vy
plata en la submuestra, gue nos proprocionan
otra perspectiva mas sobre las estrategias de
consumo del metal en esta esfera de produccion.
Se destaca ante todo, la baja frecuencia de
piezas dorados con oro en la muestra. Se
encuentra solamente tres ejemplares en la
muestra; a saber, 1 botdn decorativo 171.3, 1la
argolla incompleta con seccidon romboide 191.3,

y la argolla singular de wvarilla circular
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1402.9. Dada 1la escasez de oro, es bastante
coherente que esta materia prima fue utilizada
para dorar los adornos mas distinguidos de 1la

submuestra.

En cambio, la frecuencia de piezas doradas con
plata es significamente mas alto. Aleaciones de
plata fueron utilizados para dorar 14% de la
submuestra, lo cual demuestra que esta materia
prima fue mas accesible a esta esfera de
produccién. Esto por lo tanto, influyd coémo la
plata fue consumido en el trabajo. Su mayor
disponilidad es evidente dado que fue utilizado
inclusive para dorar los tipos de adornos mas
comunes, 1i.e., argollas singulares de alambre
circular (1415.3), e 1inclusive curiosamente,
para dorar una pinza (1445.1). Es menester
anotar que se utilizé plata también para dorar
varias piezas distintivas vy Unicas de 1la
submuestra, tales como la argolla 180.4 de
seccidon rectangular, el clavo decorativo 1420.3
y el pendiente de forma pentagonal 1626.4. De
acuerdo a las maneras en las cuales esta esfera

de produccion consumio plata, es evidente gue

dispusieron de suficiente material no solo para
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resaltar piezas distintivas vy uUnicas, sino
también para diferenciar varias piezas de forma

comun.

Finalmente, es necesario contemplar en esta
discusion sobre los patrones de consumo del
metal por la produccién, la cantidad relativa
de metal semi-elaborado en la muestra. Esta
porcion de la submuestra puede ser el mejor
indicador de cuanto metal era disponible a esta
esfera de produccidn, por lo gue representa la
porcién de metal desechada en el transcurso del
trabajo. Esto parte de la suposicidn de que
mientras mas restringuida era la cantidad de
materia prima disponible, menos probabilidad
hay de qgue sea desperdiciada en el trabajo.
Como las Tablas IV vy V permiten ver, los
productos no acabadas componen una porcion
minima de la submuestra, equivalente a L15% de
su peso total. Tal como anotado para 1los
adornos e implementos, los pesos de los
fragmentos semi-elaborados tienden a agruparse
en los 1ntervalos de clase mas pequenos. La

coherencia entre los patrones de consumo para

los productos acabados y no acabados refuerza
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la propuesta que los metaluraicos en la

Estructura 3 trabajaron conforme con un acceso

a cantidades restringuidas de materia prima.

Los patrones de consumo que se han anotado
arriba sugieren que esta esfera de produccién
establecid alguna estrategia en cuanto a como
el metal debe ser utilizado para satisfacer sus
necesidades de expresion personal, cultural vy
étnico, Yy sus necesidades de trabajo. La
tendencia de consumir cantidades minimas de
metal por pieza sugiere gque esta vivienda no
era capacitada para elaborar implementos
masivos Y piezas suntuarias grandes Y
elaboradas, similares a los gue fueron
producidos en otras esferas de produccion de
la Cultura Milagro. La recurrencia de piezas
pequefas en la muestra también sugiere gque 1la
materia prima a su disposicion era
restringuido. No obstante, los habitantes de la
Estructura 3 lograron acumular por lo menos 100
adornos e implementos, lo cual demuestra el
privilegio de una vivienda directamente

involuncrado en trabajos metalurgicos.




5.3.3 Patrones_de distribucion de los artefactos

de metal a traveés del Monticulo VI.

La siguiente discusion tiene como finalidad
hacer un analisis sincronico de los patrones
espaciales de distribucion de los metales en el
sitio Pefdn del Rio. Tiene como objetivo
principal dar a conocer en qgue manera el
conjunto de metales proveniente de la
Estructura 3, un local donde se centralizd 1la
produccion y uso de los metales, se distingue
de los metales hallados en las viviendas

contemporaneas y adyacentes.

A pesar que el registro argueologico en Pefion
del Rio de las unidades de vivienda asociadas a
la ocupacidn Milagro Tardio se limita a un solo
monticulo habitacional, se considere importante
examinar por lo menos coOmo los patrones de
distribucion de 1los metales se manifiestan
entre un local principal de trabajo metalurgico

y las viviendas mas cercanas.

Para fines de esta discusion, se levanto tres

graficos de barras (Figuras 41, 42 vy 43) que
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detallan el contenido de las muestras
provenientes de los tres sectores de excavacion
en el Monticulo VI (vease también la Tabla VI
para un resumen de las frecuencias absolutas de
los metales en orden de clase). Al comparar los
tres graficos de barras, sobresale ante todo el
mayor tamafo vy diversidad de 1los metales
asociados a la Estructura 3 en el "Lado Oeste”
(Figura 41). Contiene piezas de 33 categorias
diferentes. Entre los productos de metal mas
recurrentes en el "Lado Oeste”, se destaca las
argollas singulares (No.3), las agujas (Nos.18,
19 vy 20) y las pinzas (Nos. 24, 25 y 26) en
este orden. En cambio, la frecuencia de metal
del "Centro” es significamente menor con
frecuencias mas uniformes entre las categorias
representadas (Figura 42), mientras que en el
"Lado Este”, los artefactos de metal son casi

ausentes (Figura 43).



Frecuencia de metales en "Lado Oeste" del Monticulo VI:
Unidades A10-A16 y extensiones
(Total: 154 artefactos, 0 85% de la muestra)
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Figura 41: Grafico de barras de las frecuencias absolutas en

orden de categoria localizados en el "Lado Oeste’ del Monticulo
VT,



Frecuencia de metales en "Centro" del Monticulo VI:
Unidades A22-A24 y extensiones
(Total: 22 artefactos, o 12% de la muestra)
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Figura 42: Grafico de barras de las frecuencilias absolutas en

orden de categoria localizados en el
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"Centro” del Monticulo




Frecuencia de metales en "Lado Este" del Monticulo VI:
Unidades A26-A30 y extensiones
(Total: 5 artefactos, 0 3% de la muestra)
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Figura 43: Grafico de barras de las frecuencias absolutas en

orden de categoria localizados en el "Lado Este’ del Monticulo
VI.



TABLA VI

CLASE/SUBCLASE L.OESTE CENTRO L.ESTE SuUB-
(Est.3) (Est.2) TOTAL
ARTEFACTOS IDENTIF.
Productos Acabados
Adornos 64 7 2 73
Implementos 38 6 2 46
Prod. No Acabados
Preformas i 2 > 13

Bi-Productos 2 - s 2

ARTEFACTOS NO IDENTIF.

Productos Acabados

Adornos 19 - 1 20

Implementos 7 1 = 8

Prod. No Acabados'

Preformas 5 - il

3

Bi-Productos - = — =
CUERPOS DESCONOCIDOS 10 3 5, 14
TOTAL 154 19 6 179

Tabla VI: Distribucidon de frecuencia de los metales
asociados a la ocupacion Milagro
Tardio a travées del Monticulo VI.
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A pesar de que existen diferencias marcadas
entre las frecuencias de metal a traves del
Monticulo VI, hay tres productos comunes en
cada area de excavacion. Estos son argollas
singulares (No.3), argollas espirales de forma
"s" invertida (No.2), vy pinzas con contorno
frontal curvilineo (No.25). E1l hecho que estos
tres productos también componen una porcion
substancial de los metales localizados en la
Estructura 3, demuestra que estos productos
estuvieron &n mayor demanda y que fueron mas

accesibles a esta esfera social de produccion.

A luz de esto, es 1interesante anotar que, de
acuerdo a tabulaciones hechas por Estrada de
los metales recolectados en velinte-y-dos
asentamientos de la Cultura Milagro, argollas
espirales y pinzas fueron dos los productos mas
comunes registrados (Estrada 1957a).
Observaciones por Meggers (1966) tambien
concuerdan con las tendencias centrales de 1la
muestra en Pefén del Rio, al anotar gue pinzas
y agujas son dos de los implementos mas
abundantes en los asentamientos de Milagro.

Finalmente, Hosler (1986) anota en SUS

b=
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revisiones de las colecciones museoldgicas del
Banco Central, que el adorno mas comun es la

argolla singular.

A pesar que ninguna de estas referencias tratan
muestras sistematicamente recolectadas de
contextos arqueologicos, sugieren tal como
lo demostrado en el conjunto de Penon del Rio:
que en la Cultura Milagro, ciertos objetos de
cobre fueron elaborados para satisfacer 1las
necesidades de los sectores sociales de
posicion economica no-élite. Argollas
singulares, argollas espirales, pinzas y agujas
representan las piezas mas accesibles y mas

ampliamente distribuidas en los asentamientos

de Milagro.

En cuanto al conjunto de metales proveniente
del "Centro” del Monticulo VI, llama mucho 1la
atencidn gue a pesar de ser mucho mas peqgueno
qu el conjunto de la Estructura 3, contiene
varias piezas muy distinctivas y unicas del
sitio. Entre ellos se destaca el unico cascabel
encontrado en el sitio dorado con plata

(481.1), 1la unica pinza decorada con 1lineas
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incisas (482.1), la unica pinza con un doblado
en su punto distal (1291.1) Y la unica
pendiente rica en plata de forma lunar
(1208.1). Otras piezas llamativas provenientes
del "Centro” son las argollas espirales 365.1 y
987.1 dorados con plata y el punzon 919.1. En
vista de la riqueza de este conjunto de
metales, es evidente que los ocupantes de la
vivienda en la cima del Monticulo VI asumieron
un papel substancial en el proceso productivo
metalurgico llevado a cabo en el sitio. A
diferencia de los habitantes de la Estructura
2, se manifestaron esta posicion no en términos
de cantidad, sino en términos de la alta

calidad de piezas.

En contraste a los metales localizados en 1la
Estructura 3 y la cima del Monticulo VI, se
localizé muy poco metal en el "Lado Este” en
asociacién con 1la Estructura 2. Los metales
localizados en este costado del Monticulo VI
consisten en dos argollas, dos pinzas, ¥y un
fragmento no identificado. La unica pieza en
asocliacion clara con la Estructura 2 es la

argolla singular 311.18, mientras las demas




34¢
piezas provienen de los Cateos A26 y A27. Dada
la distancia considerable entre la Estructura 2
y estos cateos (ca. ém), es muy posible que
estas ultimas tres muestras provienen de 1la
cima del Monticulo VI, sin asociacidén directa
con la Estructura 2. La escasez de metales en
la Estructura 2 demuestra que hubo una clara
segregacion en la distribucion de bienes
metalurgicos entre los ocupantes del Monticulo
VI, y gue las unidades domésticas cercanas a un
local de produccion metalurgica, no tuvieron

acceso igual a los productos rendidos.

Una examen desde luego de la distribucion
espacial de los productos no acabados de metal
a través del Monticulo VI, refuerza la
interpretacion de la Estructura 3 como un local
principal de la produccion metalurgica. Fue en
esta vivienda donde se localizo trece de los
quince metales semi-elaborados hallados en todo
el sitio. En base a la asociacion contextual
concreta de estos metales en distintas etapas
de elaboracion, se arguegue trabajos
metalurgicos fueron practicados en la

Estructura 3 (SuUtliff 1989 : ver también
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Seccion 5.3.4 aqui dentro). Los unicos dos
metales semi-elaborados 1localizados fuera de
esta vivienda consisten en dos preformas tiras
(483.1 y 493.1) provenientes del "Centro’ del
monticulo. Llama la atencidon gue ambas tiras
provienen del mismo contexto estratigrafico
(D1d) v del mismo sector de excavacion (AZ24N24-
26). Hasta no realizar un analisis mas
sistematico de los demas restos argqueolodgicos
recolectados en el "Centro”’, seria prematuro
descontar la posibilidad qgue los habitantes de
la cima de monticulo también fueron en alguna

manera, involuncrados en trabajos metallrgicos.

Las diferencias entre los metales asociados a
la Estructura 3 v la cima del monticulo son mas
marcadas cuando se considere la distribucion de
las piezas dorados entre ambos sectores (ver
Seccidén 4.1.1 para una discusion de los
critérios empleados en la clasificacidn de
piezas doradas). Se sabe que el uso de
aleaciones de oro y plata fue extensa en la
metalurgia de la Cultura Milagro,
particularmente en 1la fabricacion de piezas

suntuarias para miembros élites. En Pefion del
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Rio, la frecuencia relativa de piezas doradas
con oro y plata es baja. Compone solo 14% de la
muestra total. Como la Tabla V11 indica, la
mayoria de estas piezas doradas (79%) proviene
de la Estructura 3. Ademas, la Estructura 3 es
la Unica vivienda donde se encontrd® piezas
doradas con oro. A pesar que el numero mayor
de piezas doradas provienan del "Lado Oeste”,
es interesante ver que en términos de
proporcién relativa, hay casi dos wveces mas
piezas dorados en el "Centro” que en el "Lado
Deste” (a saber, 22.%% versus 12.3%

respectivamente).

TABLA VII
"Lado Oeste” "Centro” "Lado Este"” TOTAL
AU 5 o} 0 3
Ag 16 5 0 21

Tabla VII: Distribucidn espacial en el
Monticulo VI de los artefactos
con superficies enriquecidas con
oro y plata.

Puesto que la Estructura 3 es el primer

contexto de 1la Cultura Milagro donde se ha
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identificado actividades de produccion
metalurgica, es dificil saber hasta que punto
la acumulacién de piezas doradas en esta
vivienda es atribuido a su particpacion directa
en este trabajo. Otro indicador que apoya esta
atribucion es el hecho que 1la Estructura 3
exhibe 85% de la muestra total y todas las

piezas masivas.

A pesar qgue el conjunto de metales asociado a
la Estructura 3 es claramente mas diverso vy
abundante, existen varias descrepancias en los
patrones de distribucion de los metales a
traves del Monticulo VI que pueden ser
socialmente significativas. En primer lugar,
varias de las pilezas unicas de metal hallados
en el sitio provienen de la cima del monticulo
y no de la Estructura 3. Segundo, en términos
de proporcién relativa, la Estructura 3 no es
la wvivienda mas rica en piezas doradas.
Finalmente, es interesante anotar que la
Estructura 3, no se ubica en el local mas alto
y aparentemente el mas o6ptimo del monticulo,

s1ino en su costado.
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De acuerdo a evidencia etnohistorica v
arqueologica, ha sido planteado que la
jerrarquia social de Milagro era bastante
ambigua y fliida, y que las alianzas entre los
grupos en sus diferentes niveles fueron
complejas y muy dinamicas (Muse 1991). Hasta
que futuros analises delimitan mejor como los
demas procesos productivos fueron organizados a
través del Monticulo VI, queda aun incierto si
estas descrepancias an los patrones de
distribucidén de los metales a través del
Monticulo VI, son testimonio de estas
relaciones sociales complejas; o si estos
patrones de distribucién reflejan diferencias
funcionales en el espacio y divisiones sociales
en el trabajo. 0Otro interrogante que merece
consideracidon es la posibilidad gue estas
discrepancias provocaron el surgimiento de
conflictos socio-econdomicos Y politicos

significativos entre las tres viviendas.
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.5.4 La organizacion espacial de las areas de

produccion y areas de uso en la Estructura 3.

Ademas de los aspectos del proceso productivo
meltalurgico tratados en las secciones
anteriores, la presante seccion hace un
analisis preliminar de la organizacion espacial
en la Estructura 3, de las areas de produccion,
uso Yy desecho de los metales. Tiene como
finalidad evaluar el grado de segregacidn que
los areas de produccion metalurgica guardan en
el espacio y a partir de esto, dilucidar 1la
intensidad en que este trabajo fue desempehado.
Mediante este analisis contextual, se discute
si la organizacion espacial de la Estructura 3
es coherente con el caracter del proceso
productivo metalurgico revelado a nivel de 1la
produccion, distribucion y consumo &n cuanto a
su capacidad productiva. De acuerdo a los
patrones delimitados en las Secciones 5.3.1.1,
5.3.2 vy 5.3.32, se suglere que el objstivo
principal de la produccidédn metalurgica en la
Estructura 3 era la satisfaccion de sus propias
demandas internas e inmediatas, y en forma mas

limitada, las de la comunidad local.
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Uno de los factores principales gue influye en
la segregacion espacial vy la “visibilidad
arqueologica” de las areas de actividad en una
vivienda, es el tamaho de su piso de ocupacion.
Mientras mas grande el piso, mas segregado vy
visible son las distintas areas de actividad
(Zeidler 1983). La delimitacion corecta de las
areas donde se realizd la produccion y uso de
los metales, depende finalmente en cuanto sus
patrones originales de deposicidon han sido

alterados por procesos post-deposicionales.

Por otro lado, cabe advertir que este analisis
preliminar de las areas de actividad en la
Estructura 3, es limitado por la manera en que
la ubicacion espacial de los metales fue
registradas. Como antes indicado en la Seccion
. O (0 los metales no fueron ploteados
individualmente en el espacio, sino que fueron
recolectados por unidad de exavacidn en sus
respectivos contextos estratigraficos. For 1o
tanto, los patrones de dispersion sefalados en
las Filiguras 44-50 son delimitados de acuerdo a

los limites de las unidades de excawvacion.
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En cambio, este primer intento de dilucidar el
contexto social donde los metales fueron
fabricados, utilizados N desechados fue
facilitado por un indicador clave: los patrones
de dispersioén de los metales en relacidn a los
rasgos i elementos delimitados en el piso de la
Estructura 3 vy 1la superficie de ocupacion
alrededor de la vivienda. Los tipos de rasgos i
elementos contemplados en este analisis
consisten en: a) fogones; b) moldes de postes;
c) concentraciones de restos arqueolodogicos; d)
hoyos profundos no identificados; vy &) 1la
dispersion de conchilla. Estos componentes
arqueologicos sefalan puntos fijos en la
organizacion espacial, de las distintas
actividades domésticas. Se espera que futuros
analises contextuales mas minuciodsos de los
demds restos arqueologicos asociados a la
Estructura 3 aclarara me jor como las
actividades del proceso productivo metalurgico,

entre otras, fueron organizadas en el espacio.

Debido a las consideraciones ante senaladas, se
enfoca este analisis contextual en las

concentraciones espaciales de categorias de
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metal similares por ser los conjuntos que
probablemente tengan mayor significancia
social. Por ejemplo, se examina las
concentraciones de similares implementos por la
posibilidad de ser equipos 1ocalizadoé en areas
de uso. También se examina 1las concentraciones
de productos no acabados por componer
indicadores concretos de la ubicacidon de los
Areas de trabajo metaldrgico. En adicion a
esto, se examina la dispersion espacial de los
adornos por 1o gque ayuden apreciar la extension
dal piso de ocupacidn que circunda la vivienda
y donde se ubican 1los areas de uso mas

intensivo.

La primera planta levantada para esta discusion
(Figura 44) sefiala la dispersion espacial de
todas las categorias de argollas en el piso de
la Estructura 3 en sus alrededores. Como se
permite wver, argollas fueron localizados en
casi todas las unidades de excavacion en el
"Lado Oeste'’. Su amplia dispersion espacial se
debe en parte a la alta frecuencia de argollas

en la Estructura 3. En realidad, es logico que

los adornos se dispersan en forma mas amplia a
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través del piso puesto que son adornos del
cuerpo. No obstante, es significativo que las
argollas vy los demas adornos (Figura 45)
tienden a dispersarse fuera del area de la
conchilla. Esto consta como buena evidencia gue
el piso de ocupacion que circunda la Estructura

3 es mas grande gue este area, y probablemente

mas grande del Area excavado en el ‘Lado
Deste”.
Por otro lado, es menester anotar que la

concentracion mayor de adornos se ubica dentro
los perimetros de la Estructura 3 (Ald, Al4S5]1-
S2 v Al5, Al1581-52) vy en su lado nor-oeste
(AL3-A13N3 vy Ald-Al4N3). Esto representa el
primero de wvarios indicadores de que el Aarea
abarcado por la Estructura 3 y el area hacia su
costado norte fueron los 4&reas de uso mas
intensivos. Respecto a las argollas asociadas
al basural Rasgo 37 (Ale-AleNl), es de anotar
que los cinco ejemplares ubicados dentro del
relleno son del tipo de argolla singular mas

comun en la Estructura 3.

Semejante a 1los adornos, las pinzas tambien
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presentan una dispersion espacial muy amplia en
este piso de ocupacion que se extiende a
incluir el area de la conchilla (Figura 46).
Semejante también a la dispersion de los
adornos, la concentracion mayor de pinzas se
ubica dentro la Estructura 3 (Al4S1-5S2 y Al15S1-
52). Al sobreponer las Figuras 44 y 46, se
permite ver la asociacion contextual recurrente
entre 1las de argollas vy pinzas, Lo eugl
demuestra que ambos estos productos comparten
por lo menos similares procesos de desecho. En
cambio, es dificil determinar si las
asociaciones entre las argollas y pinzas se
atribuyen a su utilizacion en conjunto. Se sabe
que los milagrefios utilizaron pinzas como
pendientes (ver Zevallos 1987: Figura 24 para
una pinza incorporada en un collar de oro). La
costumbre de usar pinzas como pendientes podria
explicar porqué numerosos ejemplares presentan
remanentes de algoddétn en los resortes (Estrada
1954, Ubelaker 1981, Stemper 1989: ver también
1420.6), y desde luego, porgque en la Estructura
3 las pinzas vy los adornos se emparejan

continuamente.
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Avansando a los patrones de dispersion de los

demas implementos, las agujas delimitan dos
concentraciones contextuales muy claras en el
piso de la ocupacidon de la Estructura 3 (Figura
47). Se ubica el primer conjunto en el area
interior de 1la vivienda (Al1451-52). En este
Area se localizd cuatro ejemplares, a saber,
dos agujas medianas (B42.30y 1416.2) vy dos
agujas largas (848B8.22 y 1262.1). La asociacion
contextual concreta de este conjunto es buena
evidencia que este sector del piso de ocupacion
se preserva aun asociaciones arqueologicas
primarias, Y gue uno de las actividades
realizadas en el Aarea interior de la vivienda
fue el laboreo de textiles. Dos agujas
adicionales localizadas en los linderos de la
Estructura 3 qgue pueden guardar asociacidn a
este equipo, son la aguja larga y muy fina

801.4 y la agujJa larga 171.1.

El segundo conjunto de cuatro agujas localizado
en este piso de ocupacion guarda uno de las
asociaciones contextuales mas concretas. La
delimitacion de este conjunto es acentuado mas

aun por los tamanos notablemente uniformes de
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las piezas, todas las cuales son de tamaho
mediano (1443.5, 1443.6, 1443.7 y 1443.8).
Froviene del margen nor-oeste del piso de 1la
Estructura 3 (AlZ2N1) (Figura 47). Una aguinta
aguja de tamaho largo (1447.4) que pudo haber
formado parte de este equipo fue localizado en
la unidad adyacente (AL2N2-N3). La asociacidn
contextual muy intima de estas agujas, ¥ sSuUs
tamafnos uniformes es buena evidencia que este
equipo de implementos se ancuentra en
asociacion primaria con un area de uso. Es de
anotar finalmente, que en la misma vecindad de
este &area de trabajo, se ubicd wuna alta
concentracion de adornos, 1lo cual es otro
testimonio del uso intensivo dado a este area

de actividad.

Se agriega a los conjuntos de argollas y agujas
localizados en el costado nor-oeste de la
Estructura 3, tres formas de cuchillos, a
saber, un cuchillo de filo convexo (1447.2), un
cuchillo de filo recto (1481.8) v un cuchillo
no identificado (1447.1). Provienen del extremo
norte de este A&rea (ALZN2-N3 v Al13N2-N3)

(Figura 48). A pesar que este conjunto peqgueno




Penon del Rio
Estructura 3, Dibujo de planta

La distribucidon espacial de cuchillos

Ald

A15 { Al18

A10 ; A1 | A2 | A13

S

s2

B \_/'
54
—

S5

i

S6

-

s7 |

SS!
—

Leyenda

|
fogones }
molde de poste |

|
restos arqueologicos

presencia de cuchillos
identificados/ no identificados

hoyas no identificados

(00O & e O

,_{

&o{

| . | o — —

conchilla ‘

|
|
limite aproximado de la Est. 3 | ‘

Figura 48: Dibujo de planta del "Lado Oeste” sefalando la
distribucion espacial de los cuchillos identificados y no
identificados.




364
de implementos no guarda asociaciones
contextuales muy concretas, se lo considere
significativo en wvista gue representa los

unicos cuchillos localizados en todo este piso.

A la variedad de productos de metal acumulados
en el margen nor-oceste de la Estructura 3, se
agriega un conjunto peqguefio Yy disperso de
ganchos. Dos ejemplares de tamano largo (1481.7
y 1402.5) fueron 1localizados en Al3-Al3N1 vy
A13NZ2-N3 (Figura 49, Y un gancho no
identificado (1434.5) en AL4ANT . Dado la
posibilidad que estos implementos fueron usados
como anzuelos para la pesca, su asociacion a
este area de actividad intensiva puede reflejar
los procesos de curacion que sucedieron en este

sector del piso.

La cuarta concentracién de categorias de metal
similares es de interes particular para este
estudio. Consta como el indicador principal
para inferir que trabajos metalurgicos fueron
practicados en la Estructura 3, a saber: 1los
productos no acabados o semi-elaborados. E1

primero de dos conjuntos de metales semi-
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elaborados fue localizado en el perimetro sur-
este de la vivienda (Al1552) (Figura 50). Aqui
se localizd dos preformas laminas (191.4 vy
202.2) v una lagrima de fundicion (202.1). La
asociacion contextual clara de estos metales
semi~-elaborados representativos de distintas
etapas de elaboracidn, es buena evidencia
contextual que trabajos metalurgicos fueron
realizados en esta vecindad. Tres adicionales
metales semi-elaborados que tal wvez guardan
asociacion con este area de trabajo provienen
del interior de la vivienda y su costado sur.
Se refiere al aiambre cuadrado 839.4 hallado en
Al451-52, 1la tira rectangular 1420.4 en AL3IS3-
S4, y la preforma lamina 1416.7 en Al453-S4.
Queda incierto si los pozos (Rasgo 41 y Rasgo
43) en asociacion con este conjunto de
productos no acabados fueron involuncrados en
el trabajo metalurgico debido a que ambos pozos
carecen de sefales de fuego. E1 fogdn mas
cercano a este aparente area de trabajo
metalurgico es el Rasgo 39. Dado que este fogon
grande se ubica en el interior de la vivienda,
es evidente gque Rasgo 39 fue utilizado en

labores multiples. Queda por determinar si
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incluyd trabajos metaludrgicos, 1i.e

., Ppara el

recocido y la fundicidn de metal.

Interesantemente, la segunda concentracion de
metales semi-elaborados localizado en el piso
de la Estructura 3 es en el mismo costado norte
de la wvivienda donde fueron hallados 1los
conjuntos de adornos e implementos ante
mencionados (Figura 50). Esta concentracion de
metales semi-elaborados consiste en tres
preformas de alambre circular (1448.2, 1402.3 v
1440.2), una lagrima de fundicion (1434.4) dos
preformas de alambre cuadrado (1443.9 v
1535.6), ademas que dos piezas no
identificadas. Es menester anotar que asociado
a este segundo area de trabajo metalurgico, se
encuentra dos fogones poco profundos (Rasgo 46
y Rasgo 48). Mientras ninguno de estos parecen
ser una instalacion muy fija vy especializada
para trabajos metalurgicos, seria prematuro
excluir la posibilidad de que por 1lo menos

fueron adecuados para recocer metal.

A manera de concluir esta seccion, se puede

examlinar el piso de ocupacidn de la Estructura
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3 en luz a los patrones de dispersion de los
metales para delimitar en forma esguematica,
los areas de actividad que componen este
conjunto de vivienda. Al comparar las distintas
plantas tratada en esta seccion, se permite
distinguir cuatro principales Areas de

actividad (Figura 51):

A) Area_interior_de vivienda: Comprende el Area

abarcada por el conjunto de elementos
arquitectonicos de la Estructura B Se
distingue como un Aarea interior de uso de
espacio limitado, designado para funciones
multiples. De acuerdo a la abundancia y la alta
diversidad de metal localizada aqui, es
evidente que esto incluyd el uso y la curacion
de adornos e implementos de metal, %
particularmente, de productos distintivos.
(Varios ejemplos que hasta aqui no han sido
citados especificamente incluyen, la argolla
singular de cuerpo muy grueso 842.29, la
argolla espiral rico en plata B869.4, y el
punzon 83%9.1, el implemento mas pesado de toda

la muestra).
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B) Area_ exterior de uso: Comprende el area
exterior de actividad en el lado oriental
inmediato de la Estructura 3. En vista a 1la
asociacidén intima que esta area guarda con 1la
vivienda, Yy la similitud que el conjunto de
metales localizado aqul guarda con los metales
del Area A en términos de frecuencia y riqueza,
se considere esta area de actividad en cierta
manera, una extension exterior del area multi-
funcional que comprende el interior de la
vivienda. Entre las pilezas mas distinctivas
localizadas en Area B, se destaca: a) la unica
argolla formado de una tira rectangular rica en
plata (180.4); b) dos pinzas con brazos
marcadamente finos (180.1 y 180.2); c) la pinza
mas grueso asoclado a la Estructura 3 (538.1):
v d) la aguja mas fina de toda la muestra
(B01.4). Es de anotar finalmente la asociacion
intima gque este area de actividad guarda con el
aArea de trabajo metalurgico (Area B")
delimitado en su extremo sur, lo cual
demuestra el uso multi-funcional designado para

este sector.

B’) Area_de_trabajo_metalurgico: Se distingue
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una subarea de trabajo metaldrgico en el
extremo sur del Area B de acuerdo a la
ubicacion aquli de una concentracion de
productos no acabados de metal. Guarda también
asociacion a este area de trabajo, dos pozos
profundos de funciones desconocidas, pero que
aparentemente no componen instalaciones
especializadas para trabajos metalurgicos. La
posibilidad que estos dos rasgos sean
atribuidos a otras actividades no ligados a la
metalurgia avyude reconocer la naturaleza multi-

funcional designado para este area.

C) Area_de desecho: Comprende una area de

actividad especializada para el arrojamiento de
desechos, particularmente restos de ceramica
utilitaria (Dominguez 1986). Otros artefactos

menos comunes incluyen tierra guemada, litica

no modificada, litica trabajada, huesos
faunicos, concha no modificada Y varios
metales. El arrojamiento intencional de

artefactos de metal en esta area comprueba que
esta vivienda no practicod en forma estricta,., 1la
curaclion y reciclaje de metal. En luz a esto,

es menester mencionar que solamente ocho
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artefactos de la submuestra guardan asociacion
al basural, todos los cuales son pilezas
pequenas. S5in embargo, algunas de las piezas se
encuentran en buen estado de integridad, 1lo
cual sugiere gue los motivos de arrojamiento no
eran siempre estrictamente debidos a la
inutilidad de la pieza. Por otro lado, llama la
atencion que en la proximidad del basural, se
localizd tres piezas masivas de metal, a saber:
la argolla singular 801.5, el cincel 198.12 vy
el gancho 813.12. Las ubicaciones de estas
piezas fuera del relleno sugiere qgue sus
procesos de desecho no son i1guales al proceso

de formacidn del basural.

D) Area exterior de uso: Comprende un area

exterior de actividad muy extensiva que
circunda todo el costado nor-oeste de la
Estructura 3. De acuerdo a los patrones de
dispersiéon de los metales, se detecta cierto
grado de segregaclon espacial en esta gran area
de actividad, i.e., entre el area de uso de los
metales, el area de trabajo metalurgico (Area
D’), v el Area ligada a otras actividades que

la metalurgia. Hasta que no se realiza un
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analisis contextual mas integra de todos 1los
artefactos 1localizados en este sector, seria
prematuro delimitar las extensiones de estas
subareas. Mientras tanto, se localiza el Aarea
principal de uso de los metales en base a la
delimitacién contextual de tres egquipos de
implementos (i.e., agujas, cuchillos Y
ganchos), en el margen nor-oeste del Area D.
Compone buena evidencia que esta area de uso
fue designado para trabajos multiples. Se
sobrepone partialmente en esta area de uso, el
Area de trabajo metallurgico, Area D', descrito
abajo. El tercer Aarea de actividad localizada
en el margen sur del Area D (o lo que se
refiere al costado izguierdo de la Estructura
3), no parece haber sido ligado a la produccion
y uso de los metales en visto que la frecuencia
baja de piezas en esta &area (particularmente
Al351-S2). Parecen mas bién haber sido enfocado
en el uso de los dos pozos forrados de arcilla

quemada localizados en este sector.

D’) Area_de trabajo metalurgico: Se distingue

una subarea de trabajo metalurgico en el margen

este del Area D en base a la asociacion
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contextual aqui de varios metales semi-
elaborados. Es de senalar la relacion que estos
metales guardan con dos fogones pequehos que
pueden factiblemente haber sido utilizados en

el proceso de trabajo metalurgico.

A partir de este analisis contextual preliminar
de las areas de actividad en la Estructura 3,
se desea llamar atencién a los aspectos de
particular interes para dilucidar la intensidad
del trabajo metalurgico realizado en esta
vivienda. En particular, llama la atencion el
caracter discreto de las dos areas de trabajo
metaldrgico (B’ v i Al indicado por los
siguientes factores: 1) el bajo volumen de
metales semi-elaborados que comprenden las
concentraciones localizadas; 2) la ausencia de
instalaciones especializados para trabajos
metallurgicos (segun la evidencia proporcionada
por los rasgos expuestos); y 3) la asociaciones
contextuales intimas que las areas de trabajo
metalurgico guardan con las areas de uso. De
acuerdo a esta evidencia arqueoldgica concreta,
se demuestra que la produccion metalurgica

llevado a cabo en esta esfera de produccion no
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fue muy intensiva. Como consecuencia de esto y
los patrones antes delimitados respecto a 1los
procesos de distribucion y consumo del metal,
se infiere que la produccion metalurgico
llevado a cabo en esta esfera de produccion, no
tuvo como finalidad producir una excedente de
adornos e implementos de metal para
exportacion, sino abastecer principalmente, las
demandas internas e inmediatos de su propia
esfera, la vivienda representada por la
Estructura 3, y tal vez la comunidad local del

sitio Pefion del Rio.




CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

La meta principal de esta tesis ha sido dilucidar. a partir
de un contexto doméstico concreto de Milagro, la naturaleza
del proceso productivo metalurgico evidenciado aqul con el
fin de conocer el sector social aquien llevo a cabo estas
actividades. Se empled como base teorica-metodologica para
este estudio. el concepto de proceso productivo metalurgico
por lo aque provee una perspectiva holistica sobre todas las
actividades comprendidas por este proceso a nivel de la
produccion, distribucion Y cConsumo de los metales.
Excavaciones cientificas en el sitio habitacional principal
del Complejo Pefdn del Rio localizaron el primer asentamiento de
Milagro donde todas estas actividades metalurgicas son
claramente evidenciadas. El contexto doméstico y el caracter
no 1intensivo de la produccion metalurgica, tanto como la
abundancia de los peqguehos adornos e implementos de cobre
localizados agui, sugieren que la fabricacion de los metales
era para el uso cotidiano de la misma vivienda. La presencia
de similares objetos de metal en otras viviendas cercanas
insinua que otra finalidad del trabajo era establecer

alianzas dentro de la comunidad local.
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De acuerdo a la naturaleza simple de la metalurgia practicada
en Pefén del Rio, y su contraste marcado con la metalurgia
mas elaborada atribuida al sector social élite de Milagro. se
argue que los habitantes de la Estructura 3 mantuvieron un

estatus comun en la sociedad de Milagro, a la vez de mantener

cierta distincion social en la comunidad local, tal como
indicado por su acceso a los bienes exb6ticos de la region
necesarios para hacer metalurgia, y su acumulacién de
nUMeresos productos de metal. Hay cuatro indicadores
principales que refuerzan el argumento de gque el proceso
productivo metalurgico evidenciado en la Estructura 3 de

Pendn del Rio representa un sector social no élite:

1) Los productos acabados son de caracter simple, entre los
cuales predominan peqguenos adornos e 1mplementos de cobre,
(particularmente los tipos de argollas singulares, agujas Vv
pinzas mas comunes en los asentamientos de Milagro). La
ausencilia en esta muestra de piezas orfebres complejas, y la
falta de evidencia alguna para la produccion local de estos
tipos de piezas suntuarias, demuestra que tal produccion

excedid las capacidades vy demandas de esta esfera de

produccidn v cohsumo.

2) La naturaleza de 1la metaluraia evidenciado en la

Estructura 3 demuestra que no existian los medios para
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estandardizar la fabricacion de piezas en serie Yy en
cantidades masivas, tal como practicado en las esferas
sociales elites de Milagro. Al contrario, este conjunto
contextualmente integrado revela una alta variabilidad
morfologica a nivel de categoria, y hasta donde se alcanzo

estudiar, alta variabilidad tecnologica tambien.

3) Predomina en esta esfera de produccion, el uso de cobre
como la materia prima principal del trabajo. Su consumo pot
la produccion indica que existié una preferencia clara de
fabricar piezas que reguieren cantidades minimas de metal por
producto. Aleaciones de oro vy plata son muy escazas en la
muestra, vy son utilizadas para dorar las pocas piezas
suntuarias mas distintivas. Esto se contraste marcadamente
con el tipo de metalurgia practicado en las esferas de
produccion eélites de Milaaro donde se puso énfasis en 1la
fabricacion de piezas grandes, vistosas, y muy ricas en oro y

plata.

4) La organizacion espacial de las areas de trabajo
metalurgico en la Estructura 3 demuestra aque existio una
asociacion intima y a veces traslapo. entre la localizacion
de estos trabajos vy otros labores domésticas cotidianas.
Descomprueba que en la Estructura 3 existio un taller

especializado para trabajos metalurgicos. tal como se
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esperaria encontrar en un local capacitado para producir, por

ejemplo. hachas monedas en serie y en cantidades masivas.

El estatus social comun de los habitantes de la Estructura 3
coartd las posibilidades de esta esfera de produccion para
intensificar el trabajo y producir piezas suntuarias elites
de alto valor, y/o piezas de bajo valor en cantidades masivas
para una red grande de consumidores. A pesar gue no se
conocen 1los locales de trabajo donde tales piezas fueron
elaborados, es evidente que existieron talleres mucho mas
equipados que la Estructura 3 en Pefidn del Rio, vy qgue
multiples sectores sociales fueron involuncrados en el
proceso productivo metalurgico. Segin las posiciones socio-
politicas relativas de dichas esferas de produccidn, se
determinaron las condiciones de trabajo disponibles para

hacer metalurgia, y el valor social de los productos

elaborados.

Todas las caracteristicas del proceso productivo metalurgico
evidenciadas en Pefdon del Rio sugieren que esta esfera
social fue restringuida por medios escasos de produccion. No
obstanta., la realizacidén de trabajos metalurgicos en Pehon
del Rio demuestra gque este sitio gano cierto grado de

autonomia vy autosuficiencia en este proceso productivo.
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siempre y cuando hubo materia prima disponible para trabajar.
Comprueba gue durante la Fase Milagro Tardio, la produccion y
distribucion de adornos e implementos de metal no fue
estrictamente controlado por centros Jerarquicos grandes vy
llevado a cabo solamente en talleres especializados, sino que
tambien fue practicado en unidades domésticas selectas de la
sociedad comldn. Queda por aclarar como esta esfera de
produccion gand acceso a los medios necesarios para hacer
metalurgia, y si la operacion de Peiidn del Rio como un centro
de acumulacion vy redistribuciéon de bienes (Muse 1992)

facilitd esta apropriacion.

Ha sido argumentado (ibid.) qgque el poder politico de los
cacicazgos en la Cuenca del Guayvas durante el Periodo rde
Integracion fue basado en la formacion de redes de
intercambio y alianza apoyadas por la capacidad productiva de
unidades domésticas cacicales grandes (hasta 200-300
personas). Esta hipotesis interesante nos plantea una
pregunta fundamental con respecto a la produccion metalurgica
doméstica tal como evidenciado en la Estructura 3 en Pefon
del Rio: ;Pudo haber formado parte de “unidad domestica
cacical” de escala mayor? La falta de evidencia en Prefion del
Rio de talleres especializados vy equipados para fTabricar
piezas de metal a gran escala, ni tampoco evidencia para la

fabricacion de piezas suntuarias para el sociedad elite de
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Milagro, sugiere gue la metalurgia practicada en la
Estructura 3 abastecid las demandas de una unidad doméstica
mucho mas pequeiho y de estatus comun. $in embargo. no se debe
eliminar la posibilidad que existieron reglamentos socio-
politicos que de uno de otra manera, controlaron los tipos de

productos fabricados en esta esfera.

La evidencia arqueologica para el proceso productivo
metalurgico presentado en esta tesis, tanto como las
interpretaciones basados en este mismo, demuestran que la
metalurgia de Milagro no debe ser interpretado como un
proceso productivo monolitico. Cualqguier testimonio de
produccion, distribucidn y consumo de metal necesita ser
examinado dentro de su proplo contexto social concreto
delimitado mediante excavaciones argueoldgicas cientificas.
Asi, la metalurgia se revelarada como un proceso complejo
formado por multiples esferas de producciéon vy valores

soclales.
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APENDICRE A
LISTA DE PROCEDENCIA DE LOS ARTEFACTOS DR METAL

84
CATEGORIA SUBCATEGORIA PROC. , EUBMUESTRA UNIDAD NIVEL
ADORNOS IDENTIFICADOS
argolla espi. ala.cir.del. 497.20 no A23N3-A23N4 D2
argolla espi. var.cir.med. 1397.1 si Al3 D1,E1
argolla espi. var.cir.med. 1529.1** si A1356 D1
argolla espi. ala.cir.del. 174.1 si Al5(c) D1b
araolla esgpi. ala.cir.del. 1533.2 si A1455-A1486 D1
argolla espi. ala.cir.med. A65.1 no A23 D1
argolla espi. ala.cir.med. 548.17 si Al3 Superf.
argolla espi. ala.cir.med. 881.1 no A27, (a-b) 20-40cm bs
argolla espi. ala.cir.qru. 869 .4** si A14S1-A1482 D1b
argolla espi. ala.cir.gru. 987.1 no A23N1-A23N2 D2,R33,R35%
argolla sing. ala.bic.del. 198.10 si A16N1 D1b
argolla sing. ala.cir.del. 198.11 si A16N1 D1b
argolla sing. ala.cir.del. 3¥1.18 no A29N1 D1b
araolla sing. ala.cir.del. 809.2 si Al6-A16N1 D1b,R37
argolla sing. ala.cir.del. 1443 .1 si A12N1 D1
argolla sing. ala.cir.del. 1443.2 si A12N1 D1
argollia sing. ala.cir.del. 1498.2 si Al2583-A1284 D1
argolla sing. ala.cir.del. 1533.1 si Al455-A14S6 D1
argella sing. ala.cir.del. 1538.1 si Al3S7-Al13S8 D1
argolla sing. ala.cir.del. 1626.1 si Al11S81-A1182 D1
argolla sing. ala.cir.del. 000.1 no - -
argolla sing. ala.cir.med. 143.1 no A23(h) 45-65cm bs
argolla sing. ala.cir.med. 191.1 si Al1582 D1b
argoella sing. ala.cir.med. B07.36 si Al6-A16N1 Db, R37
argolla sing. ala.cir.med. 809.1 s Al16-A16N1 D1b,R37
araolla sing. ala.cir.med. B13.13 a1 Al6-A16N1 D1
araolla sing. ala.cir.med. 842.27 si A14S1-A1482 D2a,R39
argella sing. ala.cir.med. B42.28 s{ A14S1-A14S2 D2a
argolla sing. ala.cir.med. 1396.1 si Al13 D1
aragolla sing. ala.cir.med. 1402.1 si A13N1 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1434.2 si Al4N1 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1434.3 si Al4N] D1
argolla sing. ala.cir.med. 1434 .4 si Al4N1 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1440.1 sf A14NZ2-A14N3 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1481.2 si A13N2-A12N3 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1481.3 si A13N2-A13N3 1
argolla sing. ala.cir.med. 1481.4 si A13NZ-A13N3 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1498.1 si A1283-A1284 n1
argolla sing. ala.cir.med. 1498.3 si A12S83-A1284 D1
argella sing. ala.cir.med. 1529.2 si A13Se D1
araolla sing. ala.cir.med. 1535 .1 s A14AN2-A14N3 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1573.1 si A1051-A10S2 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1573.2 si A1051-A1082 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1626.2 si A11S1-A11S2 D1
argolla sing. ala.cir.med. 1626.3 si A11S1-A11S2 D1
aragolla sing. ala.cir.med. 1415.3 si Al3 D2
argolla sing. ala.cir.gru. 1416 .8 si Al483-A1454 D1
argolla sing. ala.cir.gru. 1447 .1* si A12M2-A12NM3 D1
argella sing. ala.cir.gru. 1481 .1 si AT3IN2-A13N3 D1
argolla sing. ala.cir.gru. 1494 .1 si A12S1-A1252 D1
argolla sing. ala.cir.gru. 1494 .2 s A1281-A1252 D1
argolla sing. var.cir.del. 1259.1 si A15851 D3




CATEGORIA SUBCATEGORIA PROC., No. SUBMUESTRA UNIDAD NIVEL
argolla sing. var.cir.del. 1402.9 si A13H1 D1 o
argolla sing. var.cir.med. B842.29 si A14S51-A1482 D2a 385
argolla sing. var.cir.gru. 801.5%* si A1651-A1652 D1
argolla sing. tira del. 180.4 si A1581 D1
argol.cuenta ala.cir.med. 1492.1 sf A14AN2-A14N3 INT, D2a
argol .ext.afil. ala.cir.med. 143.2 no A23 (h) 45-65cm bs
argol.ext.afil. ala.cir.med. 191 .2 si A1552 D1b
argol.ext .afil. ala.cir.med. 1481.10 si A14N2-A14N3 D1
argol.encad. ala.cir.med. 1420.1 si A13S3-A13S54 D1

botdn matriz asam. 1713 si Al5 D2

clavo cab.esfer. matriz asam. 1420.3 si Al13S3-A1354 D1

clavo cab.plano matr{z asam. 1403 .1 si Al12-2A13 D1,R45
clave cab.plano matriz asam. 1443 .10 si A12N1 D1
cascab.sing. ldmin.del. 481.1 no A24N2 D1
cascab.sing. ldmin.del. 1498.4 si A12S3-A1254 D1

cuenta tubul. 1amin.del. 1533.3 si A14S5-A1456 D1
pen.lan.perf. lamin.del. 807.35 si A16S1-A16S2 D1,.R37
pen.pentag.perf. lamin.del . 1626 .4 si A11S1-A1182 m

pen. lunar perf. ladmin.del. 1208.1 no A2A4 D3,E22
pen.tri.dob. ldmin.del. 181.6 si A15 D1,El
pen.tri.dob. ldmin.del. 181.7 si AlS D1,E1l

INSTRUMENTOS IDENTIFICADOS

cincel gru. var:circ.gr. 198.12 s{ Al16N1 D1b
punzdén ala cir.gru. 409.1 si Al6 D1b
punzon tira gruesa 839.1 si A1451-A1482 Dla
aguja corta ala.cir.gru. 1420.2 s{ A1351-A1384 n
aguija median. ala.cir.med. 1443.5 si A12M1 D1
aguja median. ala.cir.med. 842.30 sf A1481-A1482 D2a
aguja median. ala.cir.gru. B22.1 sf Al6-A16N1 D1,R37
aguija median. ala.cir.gru. 1443.7 s{ Al12N1 D1
aguija median. ala.cir.gru. 1443 .8 si A12N1 D1
aguja median. ala.cir.gru. 497.21 no A23N3-A23N4 D2
aguja median. ala.cir.aru. 1219 . 1** no A24-A24N1 Int Dé6a
aguija median. ala.cir.gru. 1416.2 si A14S81-A1482 D1
aguja median. ala.cir.gru. 1443.6 si A12N1 D1
aguija larga ala.cir.med. 801.4 s{ A15S52 D1
aguja larga ala.cir.med. 171.1 si AlS D1
aguja larga ala.cir.med. 806.27 si Al6-A16N1 D1b
aguja larga ala.cir.gru. 1447.4 si A12N2-A12N3 D1
aguja larga var.cir .del. 1492.3 sf ATAN2-A14N3 Int DZa
aguja larga var.cir.del. 848.22 s{ AIAS1-A1482 D2b
aguja larga var.cir.del. 1262.1 si Al4-A1481 D2
aguija larga var.cir.del. 000,2 no - =
gancho largo ala.cir.med. 485.1 no AZANS-A24N6 D1
gancho laraqo ala.cir.med. 1230.2 na A24 D6a,R49
agancho largo ala.cir.med. 1481.7 si A13N2-A13N3 D1
gancho largo ala.cir.gru. 1402.5 si A13N1 D1
gancho largo var.cir.gru. 813 .12 si A16S1-A1682 D1
cuch.fil.rect. tira delg. 1481.8 si A13N2-A13N3 83}
cuch.fil.conv. ladmin.med. 1447 .2 af A12N2-A12N3 D1
pinz.angular ldmin.med. 180.2 si Al1LS1 D1
pinz.angular 1amin.med. 411.3 af AlG D1,R37
pinz.angulat ldmin.med. 998 .1 no A23IN1-AZ3N2 P2, E7
pinz.anqular ldmin.med. 1445 1%~ s A13S1-A1382 n
pinz.angular ldmin.med, 1291 .1 no AZ23N3-A23N4 D2

pinz.angular ldmin.med. 1420.5 si A13S3-A1354 D1




CATEGORIA

pinz.anaular
pinz.angular
pinz.angular
pinz.angular

pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.curvali.
pinz.rectoli,

PRODUCTOS NO ACABADOS IDENTIFICADOS

pinz.rectoli.

ldgrim. fund.
ladgrim. fund.
lagrim. fund.

pre.alam.cuad.
pre.alam.cuad.
pre.alam.cuad.
pre.alam.cuad.

pre.alam.cir
pre.alam.cir
pre.alam.cir
pre.alam.cir
pre.tira del
pre.tira gru

pre.lamin.med.
pre.lamin.med.
pre.lamin.del.
pre.lamin.gru.

SUBCATEGORIA
lamin.med.
lamin.med.
ldmin.med.
1dmin.med.
ldmin.med.
lamin.med.
lamin.med.
1dmin.med.
ldmin.med.
1dmin.med.
ldmin.med.
tira delg.
tira delg.
ldmin.gru.
tira med
1A&min.med.

ldmin.med.
cuerpo amorf.
cuerpo amorf,
cuerpc amorf.
ala.cuad.med.
ala.cuad.med.
ala.cuad.gru.
ala.cuad.aru.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.

tira rect.del.
tira rect.gru.

lamin.med.
ldmin.med.
ldmin.del.
ldmin.gru.

ADORNOS NO IDENTIFICADOS

argolla sing

argolla sing.
argolla sing.
argolla sing.
argolla sing.
araolla sing.
argolla sing.
argolla sing.
argolla sinag.
"argolla sing.
argolla sing.
araolla sing.
araolla sing.
argolla sing.
argolla sing.
argolla sing.
argolla sing.

argolla sing

w4z}
(?)
(?)
2}
(?)
(?)
(2)
{2)
(?)
(?)
(?)
(?)
(?)
£7)
(?)
{24
(?)
Waa

ala.cir.del.
ala.cir.del.
ala.cir.del.
ala.cir.del.
ala.cir.del.
ala.cir.del.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.gru.
var.cir.del,
var.romb.gru.

PROC., No.

842.31
1539.3
1573.3
000,3
180.1
1539.2
202.13
3471
8719.2
1558.2
1230.1
1416.5
1481.9
482.1
538.1
879.4

1626.5
202.1

1,434.6
000.5

839.4

1443 .9
1535.6
483 .1
1448.
1402.
1440.
1494 .
493 .1
1420.4
191.4

1416.7
000.4

202.2

NN W

880.1
1498.
1402.
1528.
1535.
1402,
1441 .
1443.
B19 .2
839.3
1402.6
1443 .4
1481.5
1481.6
1448 .1
1494.3
1494.4
181.3
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UNIDAD

Al1451-A1452
A1387-A1388
A1081-A1082

Al1581
A13S7-A13SH
Al582

A2251

A26 (a-b)
All

AZ4
A14S51-A1482
A13N2-A13N3
A24N5-A24N6
A1581

A26 (a-b)

A11S51-A11S82
A1552

Al4N1
A1451-A1482
Al12N1
A14N2-A14N3
A24N4-N5
A13N2-A13N3
A13N1
A14ANZ-A14N3
A1281-A12S2
AZ4N5-A24N6
A1353-A1354
A15S2
A1453-A1454

A1582

A26 (a-b)
A12S3-A1254
A13N1

A13S85

AT4AN2-A14N3
A13N1
Al14N1
A12N1
A14S1-A1482
A14S1-A1482
A13NT
Al12N1
A13N2-A13N3
A13N2-A13N3
A13N2-A13N3
A1281-A1282
A12S1-A1282
ALSHS2

NIVEL
7.1
m‘ 386
D1

D1

m

1

Dla
20-40
D1
D6a,R49
D1

D1
superf.
D1
20-40cm bs

D1
D1
D1

Dla
D1
D1
Did
D1
D1
D1
D1
D1d
D1
D1b
D1

D1

20-40cm bs
D1
N1
D1
D1
D1
D1
D1
Dla
Dla
m
D1
D1
D1
m
D1
m
Db




CATEGORIA
cuen.tub.dec. (?}

pen.tri.

dob. {?)

SUBCATEGORIA

ldmin.del.
lamin.med.

INSTRUMENTOS NO IDENTIFICADOS

punzdén (?)

cuch.lar
brunidor

go (?)
(?)

gan.larga (?)

gancho ¢

orto (?)

pinz.angular {2)
pinz.reutil. (?)
pinz.incompl. (?)

PRODUCTOS NO ACABADOS,

pre.alam.circ. (?)
pre.alam.circ, (?)
pre.tira.rect. (?)

CUERPOS

alambre
alambre
alambre
alambre
alambre
alambre
alambre
varilla

DECONOCIDOS

desc.,
desc.
desc.
desc.
desc.
desc.
desc.
desc.

ldmina desc.
ldmina desc.
ldmina desc.
ldmina desc.
tira desc.

cuerpo compuesto

* perdido antes de

var.cir.del,

lamin.med.

var.cir.del.
ala.cir.med.
ala.cir.gru.

ldmin.del.
lamin.med.
lamin.med.

ala.cir.med.
ala.cuad.med.
tira rect.med.

ala.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.gru.
ala.cir.gru.
ala.cir.gru.
ala.cir.gru.
ala.cir.gru.
var.cir.del.

ldmin.med.
ldmin.med.
lamin.gru
ldmin.gru.
tira del.

PROC.,
1535.2
1445.2

919.1

1447 .1
1447.3
1434 .5
842.15
202.4

1442.1
1420.6

NO IDENTIFICADOS

1535.3
1402.8
1440.3

497.22
1535.4
497.23
1396.2
1399 .1
1492.2
1494.6
497 .24
100.10*
1539.4
842.16
1402 .4
180.3

cuerpo comp.sol.170.1

iniciar estudio
** llevado al Instituto Tecnologico de Massachusetts para andlisis antes de iniciar estudiac

No.

SUBMUESTRA
si
si

no
s{
s{
af
s{
si
si
si

UNIDAD
A14N2-A14N3
A13S1-A13S2

AZ24
AT2NZ2-A12N3
A12N2-A12N3
Al14M1
A14S81-A1482
A1582
A14N2-A14N3
A13S83-A13s54

A14N2-A14N3
A13N]
ATANZ-A14N3

A23N3-A23N4
ATANZ-A14N3
A23N3-A23N4
Al3

Al2
ATAN2-A14N3
A12S51-A1252
AZ3IN3-A23N4
A30
A1387-A1388
Al14S51-A1482
Al13N1

A1581

AlS

- NIVEL

D2,E1
D1

D1

D
D2a
D1

D1

D1

D1
D1
D1

D2

D1

D2

m

D

Int D2a
D1

D2
0-9cm bs
D1

D2a

D1

D1

D1
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APENDICE B

INDICE DE CATEGORIAS DE ARTEFACTOS DE METAL

PRODUCTOS ACABADOS

araolla espiral de forma "S"

argolla espiral de forma "S" con espiral invertida
argolla singular

argolla singular con cuenta

argolla singular con extremo afilado
argollas singulares encadenadas

boton

clavo con cabeza esféerica

clavo con cabeza plana

10. cascabel singular con ojos perforados
11. cuenta tubular

12. pendiente triangular con ojo doblado
13. pendiente lanceolada con ojo perforado
14. pendiente pentagonal con ojo perforado
15. pendiente lunar con ojo perforado

l16. cincel

17. punzon

18. aguja corta

19. agula mediana

20. aguja larga

21. gancho con cana larga

22. cuchillo con filo convexo corto

23. cuchillo con filo recto

24. pinza con contorno frontal angular

25. pinza con contorno frontal curvilineo
26. pinza con contorno frontal rectilineo
27. cuenta tubular con decoracidén repujada (7?)
28. gancho con caha corta (7?7)

29. brunidor (7)

30. cuchillo de filo convexo largo (7?)

31. pinza con contorno frontal incompleto
32. pinza reutilizada (7)

VO~ DS WN-

PRODUCTOS NO _ACABADOS

. lagrima de fundicion

. preforma de alambre cuadrado
preforma tira

preforma alambre circular
preforma lamina

e wWwN+-

CUERPOS DESCONOCIDOS

alambre circular desconocido
varilla circular desconocida

lamina desconocida

tira desconocida

cuerpo compuesto sodlido desconocido

B NN -




Apendice C

Analisis de artefactos labrados de alambre: 789
1. CATEGORIA:
COMPLETA: INCOMPLETA:

Il.

I11

Iv.

UBICACION CONTEXTUAL
SITIO (N2 y NOMBRE):
PROCEDENCIA: UNIDAD: NIVEL:
ASOCIACIONES CLAVES (VER DETALLE EN FORMULARIO ADJUNTO):

.MORFOLOGIA GENERAL

1. CONTORNO FRONTAL:
2. (CONTORNO LATERAL:
CRITERIOS METRICOS

1. PESO TOTAL (gramos):

2. DIAMETRO Y (mm): (DIAMETRO INTERIOR)
3. DIAMETRO X (mm): (DIAMETRO INTERIOR)
4, ESPESOR DE SECCIONES (mm):
MEDICION OBSERVACIONES
(N
(2)
(3)
(4)
(5)
(5)
(7)
(0TROS)

5. CIRCUNFERENCIA (mm):
ATRIBUTOS TECNOLOGICOS

1. MORFOLOGIA SECCIONES:
TIPO LOCALIZACION
(a)
{(b)
(c)
(d)

2. MORFOLOGIA BORDES:
3. MORFOLOGIA EXTREMOS:

DERECHO IZQUIERDO

BORDES

PUNTA

CAUSA
OBSERVACIONES:




4,

10.

COLOR
EXTERIOR:

INTERIOR:

TEXTURA
EXTERIOR:

INTERIOR:

POROSIDAD
EXTERIOR:

INTERIOR:

CICATRICES
PRESENTE: AUSENTE:
LOCALIZACION:

TIPO:

COMPLETO: INCOMPLETO: (3/4; 1/2 ; 1/2)
PARALELO: SINUOSO:

CONTINUO: DISCONTINUO:

OBSERVACIONES:

ABOLLADURAS:  PRESENTE AUSENTE

FILO FACETA DEPRESION
LOCALIZACION:

LAMINAS DECORATIVAS

PRESENTE AUSENTE

EXTENSA SECTORIZADA PUNTUALIZADA
LOCALIZACION:

COLOR:

TEXTURA:

OBSERYACIONES :

OBSERVACIONES/INTERPRETACIONES:

VI. DEFORMACIONES/DOBLECES

1.

2.

PRIMARIOS:

SECUNDARIOS:




VII. ESTRATOS (EXTERIOR A INTERIOR)
(1
{2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)

VIII.DANOS
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IX. MACROFOTOGRAFIA:
SUGERENCIAS:

X.  OBSERVACIONES/INTERPRETACIONES GENERALES:

XI. REGISTRO

DIBUJADO: ESCALA:

FOTOGRAFIADO: ROLLO: TOMO:
MAGNIFICACION:

ANALISIS METALOGRAFICO:

CORTE:

BREVE RESULTADO (VER FORMULARIO ANALISIS METALOGRAFICO PARA DETALLE):

REGISTRADO POR: FECHA:
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