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RESUMEN

EsLa tesis intenta dilucidar. mediante eI testimonio

arqueologico de contextos domésticos atribuidos a La

CulLura Milagro Tárd-Ío registrados en eI siLio Peñon del

RÍo ( Provincia Guayas - Ecuador), la naLuraleza del proceso

producLivo metalúrgico evidenciado aIIi, y las relaciones

socÍal.es que Io árticularon, LanLo a nivel de la producción

y Ia disLr^ibUg.¿ónr como a1 nivel deL co¡9_umo. fiene como

ob jet.i \,. principal revelar, medianLe el analisis

morfologico, tecnolog j.co, y arqueo-meLaIúrgico de un

conjunto de 187 pie¿as de meta.l- y de ]as relac j.ones

sincrónicas conLextuales guardados enLre e1).os, Ias

caracterÍsticas intrÍnsicas de este proceso productivo que

ref le-ian eI sector social mediante el cual, V para el cual.

fue realizado-



VI I I

iNDICE

R E SU14 EN V1I

INDlCE Vl I I

lNDICE tJE FIGURAS xt

INOICE DE TAB LAS

INDICE DE MAPAS XVI

INTRODUCCION l7

?7

42

70

I. UBlCACION GEOGRAF I CA

II. ANTECEDENTES

III. PRINCIPlO§ TEORICOS

3.1 Categorías analiticas para un estudio def Proceso
Productivo Metalu rs¡ico 1Ct

3-2 Arialisis de1 proceso producL j.vo Metalurgtco en el

IV.

contexLo a rqu eo 1óg i co

METODOLOGIA DEL ESTUDIO

83

96

4 -L E] anáI isis descripLivo...

4 - I.l. Los atributos morfologi.cos estudiados. . . - .

2 E1 AnáIisis ClasificaLorio: Propuesta para una
ordenación taxonómica de 1a muestra- -. -

4.2-I Estrato 1: Las clases.

. .96

. -97

.lU5

.104

4

4.2.2 EsLra¿o 2: Las subclases r(J9

4.2-3 Eslrato 3: Las categorías -.--l.Lcr

4.2.4 EsLrato 4: Las sub-cateoorías 115

3 EI AnáIisis ]ecnoloorco... ...-"...116

4.3,I Un modelo de flujo para el analisis de} proceso
de trabajo metalúrgico ,, -, -...IJ.c)

4.3 -2 tl ánáIisrs tacnologico de Ia preformá- - . - - . - . -.I3O

4



4-3,2- 1 Ensayos en el análisis metalográfico

4-4 El AnaIisis Cont,extual

Ia excavacion de14 -4

lx

134

r41

142

I5I

ra3

208

218

231

I MetodologÍa de campo para
l"lonLiculo VI y Estructura 3

V. PRESENTACION DE LOS DATOS.

5.1 Resumen de la muestra

.I -2 lnstrumentos identif icados

L.3 Bi-productos identif icados

. _. .15t

5, l. I Adornos identif icados. . . - - 153

5

5

5

5

5

5.2

5

I.4 Preformas identif icados. ... _2 to

1- 5 Érdornos no idenl"if icados

1 - 6 I nsLrumentos no id€ntif icados. . -

-L .8 Cue rpos

La ubi cac ión

"-.-2?5
1.7 Preformas no identificados

rJesconocidos.

contexLual de los metales en Peñón d6I RÍo
242

5-2-L La localización de Ia muestra en Monticulo Vl--.242

Estructura 3: El contex to
espacial de Ia submuest ra

estnatigrafico y
en Ia Estructrura 3... -261

3 Hacia una comprensión deL Proceso Productivo
Metalurgico en la Estructura 3: Patrones en la
producción, distribución y consumo ..----27A

1 La produccion: PaLrones de uso de }os cuerpos
matrices para fabricar ádornos e implementos....28o

5"3

I Evidencia metálográf i.ca de los procesos
de traba.jo para la fabricación de alambre
circular. .....?9O

5.3.2 Pat rones
mediante

de consumo de las materias primas
Ja oroduccion



5-3.3 PaLrones de distribución de los productos
a cabados

5.3.4 Organización
producción y

espacio de los ár€as de
de uso. ,. - .551

en el
á reas

383

CONCLUSIONES Y RECÚMENDAC I ON ES

APENDICES

BIBL,I.OGRAFIA 593



l

X1

INDICE DE F I GURAS

BoLella sonidor zoomorfa labrado de ]áminas
pIata, lsla Santa CIara, Guayas (Sua162 1892:
xXII ), p-43.

rlcas en
Lám i ná

Artefactos de metal rescatados de diferentes tolas
funerarias, a través de la baja cuenca de] cuayas (basado
en Estrada 1957 ) , p,49 

"

Croquis de La "planta superior" y "planta
urna funeraria del "Cacique Guayas". Tola
Cement.erio La Compañia ( basádo en EsLrada

Aretes de
Ia cultura

formas complejas at.ribuidos a]
MÍlagro ( l'leggers I9ó6: Figuras

inferror" de Ia
ChuruLe.
l9ó1 ), p.52.

secLor elite de
39,40), p"54"

5 Variedad de hachas de cobre localizados en eI sitio Las
Pa.i.mas ( basado en EsLrada I957: Figura 15) (compare con
Estrada 1954 : G rabado 4O), p.57.

UbicacÍón del contorno f ronta] del cuerpo y los atributos
métricos registrados a partir de ello. p.98.

DemonsLración de1 registro g¡rafico a escala 2:1 p.99.

at.ributos

7

s/ n -

Ubicacion
meLricos

de1 conLorno lateral de] cuerpo y Ios
registrados a partir de ello- p.IoO.

9. Ubicación de la seccion transversa] del cuerpo. p"1O1"

Io. Presentación parcial del arboL taxonómico de los
ArLefactos ldentificados, p - 115.

Artefactos de metal Iocalizados, en €1 sitio peñón dal Rio
dibujados a una escala de 2:1, pgs. 154-156, 159-I7O.
t7?-, t74-t75, 177-t7A, lAr-182, 1a4, tA6. 18A-192, 194-
195 , 197, 20c,-20'7, 209, zlL, 2L3, ?17. 219-222, 224. 228-
230, 233, 237-24t -

lI. t)istribucióñ espacial de
acuerdo a cuatro tamaños

muestra en B] Nontrcu.Lo VI de
clase, a -?44 .

la
de

12, Perfil oeste-esLe del tlonticulo VI y cuaLro cor¿es
esLratlgraficc,s localizados a lo larqo de esLe e-ie.
p.246-



XII
de la

14. Perfil compuesto de }os contextos estratigráficos y
rasgos asociados aI piso de Ia Estructura 3, p"263-

i3- Dj.stribución gráfica de cuatro
ocupación Milagro Tardio en eI

f5. Dibujo de planta de todos los
principales asociados aI piso
EsLructu ra 3, p.264 .

fechas rad i oca rbó nos
l4onLÍcuIo Vl, p.260.

rasgos y elemenLos
de ocupación de Ia

16" Distribución espacial
por unidad mayor (4 x

submuestra en el "Lado Oeste"
depósi to, p.2ó5-

la unidad ñL4 , p.274.

Ias unidades A14, Al4Sl v

de Ia
4m ) y

17. Dibujo del perfil norLe de

lA. Dibujo del perfil oeste de
Al4S2, p.274.

l9- Variedad de cuerpo matrices Éncontrados en 1a submuestra
definido de acuerdo aL contorno de la sección
transversaL - p -2A?.

20. Gráfico de barras de los principales cuerpos matrices en
Ia submuestra, p-285-

21, Macrofotografia de una fisura paralelo a] eje
longitudinal de una argolla singular, p"293.

22. Localizacion del corte transversal tomado de la argolla
singular 1573.1 para e1 anáIisis metalografico, p,293.

23. croquís
argoIla

de una
1573. 1

sección Lransversal fracLuradá de la
observado a nivel macroscopico, p.295.

24. Sección transversáL de
pu l ido, xso, p.295.

1a argoJ"Ia 1573.1 en cóndicion de

25. Analisis métrico de Ia preforma de tipo IAmina. expuesto
en eI corte transversal de 1573.L, p"297 -

26. Sección transversaf de
hidróxido de amonraco,

Ia argolla 1573-l átacado con
x62.5, p .297 .

27" Local.ización del corte transversal tomado de Ia
singular 1434-3 para eI análisis metalografico,

argolla
p.JOz.

28- Sección transversal de
pulido, xIOO, p.3O2.

Ia argolla 1434-3 en condicion de



XIIl

29. Secci.ón transversal de
hidróxido de amon i aco ,

la argolla 1434-3 atacado con
xloo, p.3o4.

30- Locálización deI corte transversa] Lomado de Ia
singular L434-4 para e1 anáIisis metalográfico,

31. MacrofotografÍa de la seceion medial fracturado
argolla L434 -4, p.3O9.

argolla
p"304.

de la

32. Sección transversaL de la argolla 1434-4 atacado con
hidróxido de amonÍaco, x6?.5, p.3o4.

33- MacrofotoqrafÍa de una preforma de Lipo alambre cuadrado
i.e!?.4). NoEe La torcion del cuerpr:, p,51.3.

34. Localización de] corte transversal v del corte
1ónqitudinal tomado del aLambre circular desconocido
1535.4 para el análisis metalográfico, p-,113.

35. Sección transversal de 1535.4 atacado con
férrico, x75, p.316.

cloruro

36. Análisis métrico de la preformá de tipo -Iámi,na expuesto
en e) corte transversal de 1535-4, p.316.

37. Oiagramación de 1a sección transversal de
señalando 1os dos conjuntos de bandas de
en direcciones opuestas enLre sÍ, p,3Ia,

1535 - 4
flujo corri.endo

38. Sección longitudinal de 1535-4 atacado con cloruro
férrico, aproximadamente xso, p.319.

39. Reconstrucción de la orientación en hélice
en 1535-4; expuesto duránte eI desbaste de
longi t.udi naI, p-318.

de
Ia

ia fisura
secc i on

40. DÍstribución de frecuencia de la submuestra en orden de
peso en intervalos de clase de O.499r-, p.328.

41. cráf i.co de barras de las categorfas de metal localizádos
en eL "Lado Oeste" deL MonticuLo Vl, p.339. (Ver lndice
en Appendice B).

42- Gráf ico de barras de las cateqorias cl€ meLal
en eI "Centro" del l"lonticulo VI , p.34O " ( Ver
Appendice B ),

Graf i co de barras
en eI " Lado Este"
Appendlce B ) .

de }as categorÍas
del Honticulo VI,

Ioca l i z ados
lndice en

de met.aI localizados
p..341 . (Ver lndi.ce en

4,f



XlV

45. f)ibujo cie planta del "Lado Oeste" señalando
disLribucion espacial de otras categorias de
identificadas y no identificadas, p.355"

Ia
ado r nos

46. Dibujo de planta del "Lado Oeste" señalando la
distribución espacial de las pinzas identificadas y no
identificadas, p.358.

47- Dibujo de plana del "Lado oeste" señalando la
distribución espacial de Ias agujas identificadas, p.JóO.

44. Dibujo d6 planta del "Lado Oest€" señalando Ia
distribución espacial de Los cuchillos identificados y no
ideniif icados, p - 363.

49. Dibujo de planta del
distribución espac i a f
identificados, p - 365.

" Lado Oeste" señalando la
de los ganchos identificados y no

50. Dibujo de planta del "Lado Oeste" señalando Ia
distribución espacial de los productos no acabados
idenlificados y no identificados, p.366-

-51 Dibujo de planta del "Lado Oeste" señalando Ia
delimitación esquemática de Iás areas de actividad que
componen el piso de la Estructura 3, p.369.

44. Dibujo de planta del Lado Oeste' señalando la
distribución espaciá.L de las argro). Ias identificadas y no
identificadas de caLegorias varias. p-355-



XV

INDICE DE TABLAS

Frecuencia absoluta. relativa y dansidad por metro
cuadrado de los meLales localizados en los tres sectores
de excavación en eI l"lontrculo VI, p-243.

II. Distribución de frecuencia de Ia muesLra por depósito a
Lravés de1 l'lontÍcuLo VI, p.248.

I

III. Presencia/ausencia de los
mat,rices en Ias categorias
iden¿ificados, p.284.

nueve principales cue rpo
de adornos e insLrumenLos

Iv. Frecuencias absoLutas y pesos
identif icados en la submuestra,

Vf. Frecuencia absoluta de la muestra por
Ios tres séctores de excavación en eI
p.i42.

VII. Drstribución espacial de art.ef actos
en los tres secLores cle excavación
p.348.

Frecuencias absoLutas y pesos totales de
identÍficados, no identificados y cuerpos
Ia submuest ra, p.327.

totales de los arLefactos
p .327 .

los arLefacLos
desconocidos en

clase y subclase en
Mónticulo V1.

r ICOS
en eI

en Au. Ag y Cu
f'lonticulo V1.



XVI

INDICE DE MAPAS

Cuenca del. Guayas (basado en1 Esquema orográf i.co de Ia
Dominguez 1985 ), p.29 -

II. Ubicación deL Complejo Peñón del Rio y algunos 'micro
ambientes" localizados en sus alrededores (basado en
carLas topognáficas "Guayaquil" y ''pascuales', Escala
l:50,ooO, lnsLituto Geográfico hilitar !198o! ), p- S:.

IIL Complejo Arqueologico Peñón del Rio, p.55.

IV. OGCjqDu-OOl, cenLro principal de1
p " 56.

Comp I e,io F,ehón del Rio-

Levantami6nto topográfico del Nonticulo VI y La ubicáción
de los tres sectores de excavación realizados en eIIo.
p. 146.



INTRODUCCION

Uno de los motivos fundamentales del renovado interés

cientifico en 1a metalurgia prehispánica del actual costa

sur ecuatoriana, y particularmente en aquella atribuida a

1a Cultura Milagro, es eI ámpl j.o conjunto de i.ndicadores

que ofrece para ayudar delimitar los tipos de lazos

po1Íticos, soc Í o- económi cos y culturales que er<istieron

ant j.guamente entre Ios habitantes de esta región y Ias

sociedades de lo que actualmente componen 1a costa norte de

Perú, Ia sierra sur del Ecuador, y Ia costa occidental de

México (Hosler 1986, 1988a, I988b, Hosler et. aI . 1990,

Muse 1991, Shimada 1985, 1987, Stemper 1989).

También se ha dirigido más atención ultimamente a Ia

metalurgia antigua de la Cultura Milagro por eI interes que

algunos cj.éntif icos han tomado en dilucidar su naturaleza

como parte de las tradiciónes metalúrgicas del Area Andina

(Hosler 1986, I988a, Lechtman 1988, Scott 1986). De acuerdo

al esquema propuesto desde hace más de diez años por

Lechtman (1979), se subdivide el macro-área andina en dos

áreas culturales principales de acuerdo a Ios atributos
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tecnológicos dÍstintivos que predominaron en cada uno.

En esta esquema, se distingue la tradición metalúrgica que

floreció en Ias regiones de Nicaragua, Costa Rica, panamá,

Norte Venezuela y Colombia, donde hubo un énfasis marcado

en Ia fundición como proceso de elaboración mediante

técnicas de cera perdida. Otro rasgo cultural de esta área

que sobresale es eI uso predominante de oro y aleaciones de

oro-cobre (tumbaga) para fabricar objetos suntuarios

expresivos de alto estatus social (Lechtman ibid., Plazas y

Falchetti 1979).

Se contraste esta tradición metalúrgica con 1os trabajos

desempeñados en eI sur de Colombia, Ecuador y Perú,

delj.mitado recientemente como Ia "tradición metalúrgica de

Ios Andes Centrales" (Lechtman 1988). Se distingue por 1a

preferencia dada a Ia elaboración de cuerpos mediante

técnicas de martillado, a contrario de ser formado

directamente por medio del vaciado. Una de Ia formas en que

se identificó personajes de alto estatus social era

mediante obras suntuari.as ensambladas de láminas delgadas

Iabradas de cobre-plata, oro, plata y cobre y sus

aleaciones. TaIes obras eran valoradas por eI

enriquecimiento de sus superficies con oro o plata, .y Por

Ios espesores minimos de sus cuerpos formados mediante



19

trabajos intensivos de martill.ado. Forma también una parte

intrinsica de las tradi.ciones metalúrgicas caracteristicas
de esta región, el uso de cobre-arsénico, para trabajos de

fundición de cuerpos masivos (e.S., instrumentos agricolas)
(Lechtman 1979, 1981, 1988). y para 1a fabricación de 1as

hachas monedas, entre numerosos otros adornos e implementos

pequeños (Hosler 1986, 1988a, HosIer et al f990). De

acuerdo a Ios rasgos culturales que se manifiestan en Ia
metal,urgia antigua de Ia costa sur del Ecuador, se

consideran los trabajos atribuidos a la Cultura Milagro

como parte de esta tradición (Hosler 1988a,Hosler et al

1990, Lechtman 1988 ) .

Otro Iazo de orden comercial que exÍstió entre la baja

cuenca y Ia costa norte del Perú, y que ha sido ampliamente

discutido en la litertura, refiere a1 intercambio que se

dió entre ambas de estas regiones en cuanto a Ia

circulación de las materias primas necesarias para hacer

metalurgj.a. Más especificamente, se discute si eI uso

frecuente de cobre-arsénico por los metalúrgicos de 1a

costa sur ecuatoriana fue resultado de su importación desde

Batán Grande, desde donde a partir de d.C.900, hasta

d.C.1470, los Estados de Sicán y Chimú efectuaron Ia

extracción y refinación de esta materia prima a gran escala

(Shimada 1985, 1987, HosIer et. aI . 1990, StemPer 1989,
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Muse 1991).

A pesar que estas esquemas de areas metalúrgicos y la
delimitación de redes de intercambio ayuden a reconocer 1as

relaciones culturales y comerciales que existieron entre

las sociedades andinas, es menester enfatizar Io poco util
que son para dilucidar los procesos histórj.cos de formación

social en cada area, y desde luego, como Ia metalurgi.a

influyó en su desarro 11o.

A pesar de las linltaclonea que existen en nuestro

conocimiento sobre Ia metalurgia de la Cultura Milagro como

resultado de este sesgo, se ha revelado un inventario muy

En eI caso deI Ecuador, los objetos de metal en que los

estudios arqueológicos y arqueometalúrg i cos más se han

enfocado hasta el presente, provienen de contextos

funerarios, muchos de las cuales se conservan en

coleccj.ones de museos sin contextos arqueológicos concretos

(más aIIá de su localización a nivel de sitio o provinc j.a).

El sesgo marcado que existe en el anáIisis de ajuares

funerarios de metal atribuidos a Ia Cultura MiIagro, se

debe en buena parte, a 1a identificación clara de 1os

sitios funerarios en sus asentamientos, señalados por la
presencia de grandes montículos artificiales o "toLas".



2l

diverso de adornos e implementos que evidentemente

pertenecieron a miembros de di.stintos sectores sociales en

la sociedad milagreña. Entre Ios hal lazgos suntuarios que

se atribuyen aI sector éIite, se destacan aquellos que

presentan una alta calidad y complejidad orfebre, eI empleo

de materiales finos (e.9., oro, plata) en su construcción,

y eI uso de cuentas de concha Spondylus y piedras semi -
preciosas como adornamento. Los tipos de piezas en que

estos principalmente consisten son vasos, máscaras, y

collares, además de una ámplia variedad dé narigueras

complejas (Estrada 1957a, Meggers 1966, ZevalIos 1966-67,

1987). Forma también una parte integral de 1as ofrendas

suntuarias de alta estatus social, las Ínsignias, hachas

fundidas, y conjuntos grandes de "hachas monedas"

distinguidas ante todo, por las cantidades masivas de cobre

consumidas en su fabricación (Estrada L954, 1957a, Holm

f965-66, Meggers 1966). Contrariamente, los objetos de

metal más frecuentemente localizados en contextos

funerarios consisten de pequeños adornos e implementos

ricos en cobre, tales como argollas circulares. pj.nzas, y

cascabeles singulares. De acuerdo al tamaño y 1a naturaleza

sencilla de estos tipos de piezas, y desde Iuego, su

frecuencia baja en estos contextos, se atribuyen estas a

sectores sociales de estatus inferior (Estrada L954, L957a,

Meggers 1966 ) .
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Sin querer negar 1a importancia arqueoLógica que Ios

contextos funerarios merecen para dilucidar el rango de

sectores sociales a los cuales los distintos ajuares de

metal perténecieron, es también imprescindible estudiar los

otros conjuntos de metales asociados a los sitios
habitacionales donde estos ajuares fueron original.mente

elaborados y puestos en uso cot i d j. anamente . Contrariamente,

se pierde 1a oportunidad de poder correlacionar los

usuarios de los metales representados en los contextos

funerarios, a sus respectivos contextos de vivienda. Por

consiguiente, quedaría sÍn conocer los papeles que

desempeñaron en eI proceso productivo metalúrqico. es

decir, como productores, distribuidores, y consumidores de

artefactos de metal .

Mediante eI proyecto multi-disciplinario AID,/ESPOL No. 93b-

5542 "Sistemas AgrÍcolas Antiguas". eI Centro de EstudÍos

Arqueológicos y Antropológicos (CEAA) de Ia Escuela

Superior PoIitécnica deI Litoral , ha dado la opoltunidacl

para contemplar estos temas por primera vez mediante e1

registro cientifico de contextos de vivienda en el sitio

habitacional central del Complejo Peñón deI Rio, y en los

cuales se ha registrado procesos de producción,

distribución y consumo en torno al proceso productivo

metalúrgico. De acuerdo a Ios objet ivos principales
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planteados por el proyecto "Sistemas Agricolas Antiguas',

(AIvarez et, aI . 1981, Alvarez 1989, Marcos 1987, Muse s.f )

este estudio contribuye al séptimo objetivo propuesto, en

el cual se compromete analizar los contextos domésticos

registrados en el Peñón del Rio (OGGqDu-ool) y Ias diversas

actividades asociadas a ellos (Muse ibid.:26).

Como una contribución a este objetivo más global , se

declara como tesis de este estudio, que el anáI j.sis

detallado deI proceso productivo metalúrgico evidenciado en

un contexto arqueológico de vj.vienda. donde la producción,

uso y desecho están claramente docunentados, proporciona un

medio óptimo para caracterizar las condiciones particulares

bajo las cuales se hizo metalurgia a nivel doméstico para

contestar a las demandas caseras del mismo. Se sostiene que

solo mediante una perspectiva holistica que contempla los

patrones de comportamiento que giraron er¡ torno al proceso

productivo metalúrgico en sus varias instancj.as, i.e., a

nivel de Ia producción, distribución y consumo, permiten

inferencias con respecto al sector social milagreño que Ias

llevó a cabo. Finalmente, se argue que solo mediante estas

condiciones contextuales de estudio, se permite IIegar a

una perspectiva más balanceada sobre la metalurgia de 1a

Cul tura Mi lagro, al poner en conocimiento la esfera

doméstica de proclucción como parte de este proceso
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productivo mayor.

Con eMn

b revemen t e

de este

analiticos

de responder a las consideraciones delinitadas
arriba, se propone como objetivos particulares

estudio, y Ios procedimientos netodológicos y

seguidos para responder a eIIos, Ios siguientes:

1) Hacer un resumen descriptivo del conjunto de artefactos

rescatado de los contextos domésticos encontrados en e1

sitio OG-Gq-Du 001, e implementar como formato para elIo,
una clasificación taxonómica por Io que permite considerar

conjuntamente y en forma jerárquica, criterios
tecnológicos. funcionales, y norfológicos.

2) Caracterizar La naturaleza deI proceso de trabajo

metalúrgico evidenciado en Peñón del RÍo a la luz de un

modelo de flujo general que teoriza las etapas

fundamentales que lo componen. A partir de esta "teoria de

rango nedion, se delinita en forma concreta las etapas del

proceso de trabajo a que en ésta tesis se propone analizar:
primero, Ios patrones de uso de alambres, variIlas, etc.,

como elementos básicos de construcción; y segundo, como

caso de estudio. el análisis metalográfico de los procesos

de trabajo Ilevados a cabo en Ia preparación de alambre

circular, eI elemento de construcción más común de toda la
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3) Delimitar patro¡tes de consumo del metal para la
fabricación de adornos e implementos. en orden de peso y

cantidad. Tiene como finalidad revelar Ias actitudes

sociales tomadas en este contexto especÍfÍco frente al uso

preferencial del metal como medio para el desarrollo de sus

implementos de trabajo, o como medio de adornamento

personal y expresión étnica.

4) Localizar, en base a 1a distribución espacial de los

metales en tres contextos domésticos registrados en el

Monticulo VI, contemporáneos a la ocupación Milagro TardÍo,

concentraciones significativas que señalan áreas de

producción y áreas de uso.

5) Determinar, mediante las frecuencias relativas de los

distintos adornos e implementos y sus distribuciones

espaciales a través clel Monticulo VI, cuales objetos

estuvieron en mayor demanda y/o de mayor acceso en este

conter(to social part i cul ar .

Co¡no se ha declarado anteriolmente, eI análisis empÍrico

que Ie preocupa a esta tesis es dirigido a un objetlvo

fundamental , a saber: aportar criterios concretos para la

muestra.
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identificación deI sector social que corresponderá aL

testimonio arqueológico estudiado aquÍ. Se argue que eI

estudio del proceso productivo metalúrgico es una forma

coherente y confiable para este fin, por abarcar tres

aspectos fundamentales deL conportamiento deI hombre,

producción, distribución y consumo, que reflejan sus

demandas particulares y capacidades para responder a e1los.



I. UBIcAcION cEOGRAFICA: GENERALIDAOES DEL COHpLEJo pEñON DEL

RIO Y SU RELACION AL MEDIO GEOGRAFICO.

El objetivo d€ esta sección es proporcionar una visión
general del medio-ambiente de Ia baja cuenca deI Guayas

que acondÍcionó 1a forma en que los habitantes

prehispánicos tardios de est€ lugar se apropriar^on de su

medi.o.

La porción de Ia baja cuenca que concierne a esta tesis,

se ubica entre La latitud S 2oO5'a S 2o1O'y Ia longitud W

79o47' y W 79o50. Está compuesta de multiples micro-

ambientes caracterfsticos de zonas tropicales húmedas. Se

distinguen 6ntre sÍ de acuerdo a su 1oca1i¿ación

geográfica y su relación a Ias r€d€s fluviales que

traspasan esta región.

Pare enteñder en forma general 1a relación Íntima entre

Ios distintos habitats que componen Ia cu€nca, merece

examinar eI esquema orográfico de DomÍnguez ( 1985)

medianLe el cual se subdivide la cuenca en cuatro formas

de relieve, a sáber: f) á_f-ga __p-I_a.Oa, entre las cotas O-

4Om. ; 2 ) á..f ea __gnd.U l.a-de., ent 16 las cotas 40-2OOm. ; 5 ) á..r.e.a
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nr-g¡-!eñp§e., ent re Ias cotas 20O-AOOm. ;

8OOm. (Mapa I).

y 4) a r p_e. _-a¡d_i-aq ,

cotas mayores a

Como e1 mapa I permi t.e ver, eI á.¡ q.a__].c,!,q na f ormá eI corazón

de Bstas cuatro regiones concéntricas- Según 1,,¡oIf (f975),

la formación geomorfológica de esLá ]lanura BS eI

resultado de un proceso de rellenamienEo por sedimentos

recientes arcillosos o limo-arci]losos, arrastrados a esta

planicie por la gran red fluvial de Ios rfos meándricos

que nacen en el lado este, desde Ia Cordillera AndÍná (o

séa eI áfe_e,___A-A-qina) y en eI norte, desde 1a región de

Santo Domingo de los Colorados, (o séa el á!:eA__..ngn!-añe,s*a).

Es¿é proceso de rellenamiento en e1 á.f-e.a. o Ig-nA. es más

destacado durante e1 perfodo invernal, Ia primera de dos

estaciones muy marcadas, cuando se da un sólo máximo

lluvioso, seguido por una estación bastante seca. Dicho

comportamiento cI imatológico es caracterfstico de un

régimen anual dB lluvias tropical,es que, de acuerdo a la

clasificacion empleada por CEDIG (f983), es conocido como

un CIima Trooical NF,Se-télm!-e-e-lirj-mede. Durante eL perÍodo

invernal, desde Enero hasta Abril, Ias isolfneas indican

una precipitación htlmeda entre r5oo y 2ooomm, 1a cual

produce como resultado, inundaciones en 8o.ooo .a 27o,ooo

hectáreas del á.!:ea B-l-ella ( ib-i*d. ) . Du ran¿e eI pBriodo de
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verano, en cambio, el á..fg.A __l?.I af'la es al terada por f uertes

sequÍas de t.a} manera que se acumulan solamente €nt16 lOO

y zoomm de lluvias, Io que es considera como un rÉgimcn

árido a semi-árido.

A pesar de que estas dos estaciones se cont,rastan

marcadamente, las temperaturas medias f 1uct,uán muy poco, a

saber, alrededor de 25 grados centfgrados, Io que se llema

una temperatura m69atármica (CEDIG i_Q-i.d,*).

En cuan¿o a Ia naturaleza topográfica del á-fSa __pl.,qna, la

variación Bn eI relieve Bntre O-4Om que DomÍnguez (1985)

señala para €sta región (que en realidad varia hásta 5Om

más de lo que su esquema esbo¿a) se debe aI levantamiento

directo, sin transición, de varios cerros aislados que

sobresalen d6 las sabanas casi completamente Ilanas (l¡olf

f975). Uno de el1os, llamado el Cerro de Calentura, se

encuentra ubicada précisam€ñte aI oeste de1 céntro

habitacional principal de Peñón del Rfo. Otro formación

similar consiste en los Cerros de cabra localizados en el

lindero sur de} Complejo Peñón del RÍo (ver Mapa II).

Ambos cerros pertanecen a Ia Formación cayo de 1a Era

Cretaceous (Baldock L9A2).

Aparte de estos Ievantamientos topográficos abrupios,
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existen numerosos "micro-ambienLes" encerrados en el, 4r_e.-q

p I,4nÉ. que, de acuerdo a Ia clasificación ecológico-

ambiental de Cañadas (1983), se designan como bosquo muy

seco tropical , conformado por los siguient.es micro-

ambientes: a) |1|-e n.S-l_e"f.F-s. , bosques localizados en todos Ios

costados rivereños que lIBVan agua salada; b) s-a.1,_i.L f.a.,]-.^e.S ,

es decir Ilanuras cercanas a los manglares impregnadas con

sales marinas depositadas duranEe i.nundaciones periódicas

de aguas salubres; c) :ab.a.n-as, distinguidas como Ilanuras

inundadas periodicam6nte con agua duIce, cubier¿as de

gramÍneas y arboles aislados; d) -!-p-m.b-I-e de"!: a.§ que, a

diferencia de las sabañas, son inundades durante lodo eI

año, produciendose así una vegetación de tipo hidrofÍtico;

e) p].A.y-a.§, distinguidas como estrechas de arena

localizados al mismo nivel que los rÍos, y por

consiguient€, constantemente sujatas a inundación; f)
yeqas, deposiciones aluviales fértiles Iocalizadas sobre

e1 t,alud de cauces correntosos opuestos a los barrancos

profundos continuamente expuestos a erosión; y S) h.an_q_q-s-,

semejant,És a 1a formación aluvial de las vÉgas, con Ia

diferencia de ser significativamente más grandc. Como Io

decIara t,loIf ( 1975: 153) , " todas tsstas expresiones se

refieren a térrénos de aluvión y significan ciertas

modificaciones o ciertos estados de desarrollo
( geomo rf o 1óg i cos ) "
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La relación Íntima guardada entre esla constelación

ambiental explica en buena parte Ia amplia variedad de

"bio-factos" asóciados a Ios sitios habitacionaLes en el

Complejo Peñón del RÍo. En este respecto, sobresale eI

estudio zooarqueológico realizado por S¿ahI (1988) en eI

cual llegó a identificar una amplia variedad de rastos

osteológicos que incluyen: gastrópodos marinos y de agua

dulce, crustáceos, pescado cartilaginoso, bagre, ¿ortuga,

culebra, pájaro, zarigueya, mono, delfÍn, venado, jabalÍ y

restos d€ camélidos domésticos. Es de desEacar 1a

importancia que Stahl (!b,i"d. ) da a la presencia de este

ú1Limo en el sitio, asociado int€resanLemente, a 1a

Estruct,ura 5 (StahI s.f . ) , ya qu€ da testimonio deI

inlercambió a larga distancia que Ios habitantes de Peñón

deI Rfo tuvieron con probablemente, Ia sierra ecuatoriana

(op. sit.). Se erspBra que futuros estudios ponen en claro

si Ia producción metalúrgica Ilevado a cabo en la

Estructura 3, durant6 esta misme epoca de intercambio con

1a sierra es significativo.

La facilidad y acceso ralativo qué lo3 moradores antiEuos

de La baja cuenca tuvieron a una amplia variBdad de micro-

ambientés sé vu€lve también comprensibla aL leer los

estudios de Teodoro Wolf sobre Ia provincia d6I cuáyas,
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donde narra que

en un paseo de Guayaquil aI Est,ero
Salado se puede at ravesa r
...sabana...abierta... con Ios arbol.i tos
caracterÍsticos de los
espinos. . . sartenejales, después se llega
a una zona ángosta de salitrales y
finalmente al manglar. . . (h¡olf 1975:154-
rs5)

Como en los l,lapas II y III se permi, te ver, también existe

una relación ÍnEima de micro-ambientes dentro e). Complajo

Peñón de} Río; en eI 6ual se encueñtran cinco micro-

ambientes distintos, a saber: _LeEb.]-a.d_ e.La-s_, h.en-e9.F-, es.!e ros-

y p-.l"A-ye§., además de los cerros que s€t levantan

abruptamente a su marg€n oest,e y sur.

La incorporación de estos distint.os micro-ambient.es en el

Complejo Peñón de] RÍo, y Ia posible división de trabajo

atribuido a eLlo, dio lugar aI planteamiento por Buys y

lluse (f987) dts un modelo jerárquico espacial y social para

eI complejo. En su encabezamienlo, se encuentra el centro

habitacional principal (occqDu-oOl), distinguido por ser

eI único 1oca1 de ocupación compuesto por di.G¿ montÍculos

habitacionalÉs y una tola ceremonial. Forman también

parte distinctiva de este cent,ro, un área abiérta que pudo

haber servido como "pIaza", y Ios remanentes de un

antiguo pozo de agua, coñocido como el "Pozo de Ia Niña

Isabela", de posible origen prehispánico (Tarrago
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1985) (ver Mapa IV).

se distingue el centro habitacional principal además por

Iocalizarse como antes mencionado, aI pie del Cerro de

Calentura, eI cua.L proporcionó una vista panorámica y

defensiva del Río Bábahoyo. Es más, la ubicación

estratégica de oGGqDu-OO1 ent16 eI Es¿ero HospiLaI y aI

Estero Alforjas que desembocan en este río principal,

permitió emplear este sist6ma fluvial como medio para el

transporLe de bienes (e.9. agrÍcolas) durante Ias épocas

L.Luviosas (ver Mapa III) (Buys y Muse 1987),

Excavaciones arqueológicas llevadas a cabo en este centro

habi Lacional comprobaron Ia exisLencia de una sequencia

ocupacional larga y compleja, de aproximadamBnt,e 2OOo años

de duración (Alvarez e..!_, A.1_. 1981). Cuatro cortes

profundos reaLizados en eI MonLÍcuIo Vl del sitio,

sirvieron de base para que Tarrago (s.f ) y Bienna (r9BB)

identifiquen Ia sobreposición de por lo menos cuatro

sucesivas fases de ocupación,

Lo'r ccntex foS arqueológicos mas antiguos identificados

la Cultura chorrera del Período Formativopertenec€n a

Tardío. se correlaciona eI rescate y análisis previo de



1a Estructu ra I
(Bienna 1988 ) .

y una tardÍa

( Zedeño 1985),

Posteriormente,

de1 PerÍodo

a BSta e tapa

se halla una

DesarrolLo

3B

de ocupaci on

fase temp r a na

Regional que

Cu I tu ra Fasedemuestran semejanzas formales con Ia

Guayaqui). (Parducci y Parducci 198O), y Ia cual se

atribuye por J.o menos dos etapas de construccion de los

monLÍculos en eL centro principal (Tarrago s-f- , Bienna

1988). Culmina la i'iisLoria cultural del sitio, y las

ú]timas modificaciones de su paisaje, con Ia Cultura

l"'liiagro deI PÉrÍodo Inlegración cuando, durante su fase

tardía, sé da Ia ocupación de firayor extensión, y Ia

explo'Lación mas inLensiva deI sistema agro-pecuaria

(Tarragó s-f-, Buys y Muse 1.987, Martfnez 1987, MusB

( 19er )

5e presume una producción abundanta de bienes agríco1as

por los habilantes del Compl.ejo Peñón del RÍo debido a 1a

construcción de por lo menos lTOO hectáreas de camellones-

Cuando se regisLró su existencia por primera vez (Parsons

I973 ). se encontró cuatro agrupamientos de campos

alargados ( Parsons 1973: Figura I), Iuego designados como

el Complejo Peñón deI RÍo (Oenevan y Malhewson 1943).

Abarcaron el. sector enLre el Est.ero cuajalata y eI Rio

Babahoyo (en d j^rección este-oesLe), y entre e1 Banco de Ia

Flat.a y Los Cterros de 1a Cabra ( en d j. rscción norLe-sur )
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(ver Mapa iI ) . ActualmenLe, se preserva soLamenLe el

con junt.o de camellones inmediatamente hacia eI costado

norLe de OGGqDU-Oo1, además que dos pequeños

concenLraciones en el Estero Las Delicias, y otro más en

el margen norLe deI Banco de la Plata (ver l'lapa III)(Kreid

e,t. a 1,,. s,f .).

Se distinguen Ios

campüs agrícolas

camellones de este complejo de

¡rrehispánicos enconLrados en Ia

forma marcadamenLe alargada,cuenca, por su

otros

baja

hasta

aproximadamenLe SOOm de largo y lO hasta 12 metros de

ancho (Parsons I973). Se presentan en varÍos conjunLos

paralelos entre sÍ "que visibles desde eL aire dan a Ia

tierra una llarnativa apariencia de un terreno peinado"

(Parsons 1973:14É,). Los camellones son separados entre sf

por diques para drenar excader]tes de agua durante períodos

l. luviosas, y para reLenar agua duranLe periodos de sequÍa

( ibid. . Denevan y l"laLhe¡,¡son 1'?a5 ) .

La excavación arqueológica de dos camall.ones de esLe

complejo por llartinez ( 1987) , revelo clara evidencia

esLraLigráfica de dos principaLes etapas da construccion

duranLe e1 perÍodo Desarrol".Lo RegionaI, seguidas por

varias superficies de uso asociadas a1 FerÍodo

InLegración. De acuerdo al aná1isis de fiLolítos por



Pearsall (f987), se logró determiner que

de los cultivos sembrados en cada uno de

ccnstrucción.

.lü

el maiz fue uno

estas etapas de

Por otro Iado, Ia existencia de lres sigios (O12, 013 y

OLS) con componBntes de Ia CuIturá Mi. Iagro prBcisament€ en

e} Estero Pechiche, un punto de control de desague para

Los camellones (ver Mapa III), hace evidente que los

oc\rpantes de estos ]ocales jugaron un pap€l clavé en Ia

producción agrÍcoIa llevada a cabo Én eI complejo.

Excavaciones arqueológicas Ilevadas a cabo En eI siLj.o O12

permiten además argumentar que eIIo funcionó como una

"6stancia" durante la ocupación ilagro por un tj.émpo

prolongado (Buys y Nuse 1987).

Se hace también evidente que Los moradores de1 Banco d€ Ia

Ptata (sitios OO2-o11), a Ios cuales se asociaban r6sLos

de la CuLtura I'lil.agro, tambiéñ ésLuvieroñ Íntimamen¿e

Iigados a Ios trabajos agrfco).as en vista de habersB

asentado eln los márgenes norte y su r de.L banco

precisamanbc donde s€ localizaron Ios campos de

camellones, permiti6ndo también asÍ aprovechar eI r€s¿o

del banco para otros fincs.

De acuerdo aI modelo propuesto por Buys y lluse (f987), los
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patron6s añtes anotados demuestran 1a existencia de una

clara di.visÍón deI espacio en €1 CompJ.ejo Feñón de1 Blo

durante Ia ocupación milagro, y por consiguiente, una

división social de Lrabajo concret,a - Queda por comprobar

-

mediante futuros trabajos, si exist.ió eñ realidad una

integrac j.ón económica, social y pol.Ít,ica concre¿a de 1a

comunidad, y hasta qué grado hubo una redistribución de

fos recu rsos adquiridos por 1os moradores d6 los di.st,intos

micno-ambientes en los alrededores del complejo Feñón del

Hro-



II. ANTECEDENTES: LA PRODUCCIoN T4ETALURGICA NILAGREÑA. EL

SURGIIIIENTO DE SU ESfUDIO CIENfIFICO.

La sigiente reseña de los antecedenLes pertinentes a esta

Lesis tiene como finalidad fundamental evaluar Ios

avances cient.ificos principales que desde e1 fin del

Siglo t9, han contribuido a nuesLro conocimiento de1

proceso productivo meLaIúrgico llevado a cabo por Ia

sociedad de Milagro. Como se verá a continuación, Ios

disLinbos enfoques de estos estudios influyen bastante

la manera en que Ia metalurgia ha sido uLilizada como un

vincuLo en la investigación de sociedades antiguas de la

Cuenca deI Guayas - MienLras el regisEro d€ los conLextos

arqueologicos de los metales se ha ido ampliado, se

permiLe ver fos avances significativos que se ha dado en

Ias interpretaciones respecto a 1a organización social y

1a capacidad LecnoIógica de esLe proceso producLivo-

l4erece comen¿ar esLa reseña con f a publ icacior) clel Atlas

Arqueol.ógico por Federico Gonzales Suarez ( Ia91 ). Se

destaca 1a canLidad de piezas de rnetal " galenas y

vistosas", en las palabras de Suarez. conocidas en el
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los pocos entre ellos que

Guayas .

Fig'ura 1: Botella sonidor zoomorfa labrada de Iáminas
ricas en plata, Isla Santa Clara. Guayas (Suarez 1892:
Lámima xXII).

La Figura I presenta una de estas piezas excepcionales

encontrada en un supuesto adoratorio en Ia IsLa Santa

Clara. frente a la IsIa Puná. Se trata de una botella
sonidora zoomorfa ensamblada de Iáminas ricas en plata.

A pesa! de que dicha pieza representa una de las piezas

de orfebreria más complejas tratadas en 1a obra de

Suarez (e inclusive, uno de las piezas más complejas

hasta ahora conocido en el Guayas), su localización

aislada probablemente dió la razón porque no se

consideró como significativo la metalurgia prehispánica

de esta región.



44

Otros cientificos activos aI principio deI Si.glo 19

i.nteresados en 1a metalurgia antigua de La Cuenca Guayas

fueron Buchwald (1918) y Verneau y Rivet (19t2-22). A

pesar de sus Iimitaciones metodológicas para registrar
Ias procedencias arqueológicas de sus hallazgos,

hicieron eI primer reconoci.miento de Ia ámplia variedad

de pequeños adornos e implementos de cobre (i,e.,

argollas, cascables, pinzas, cinceles, etc.) usados por

los habitantes antiguas de la Cuenca Guayas.

Buchwald además (qp.cit. ) fue quien proporcionó Ia

primera evidencia concreta de que los habitantes locales

del Guayas eran capacitados para realizar sus propi.os

trabajos metalúrgicos. Sustentó ésto en base a 1a

locali.zación de dos moldes cerámicos para f undi.r hachas

en, curiosanente, Ios Cerros de Cabra aI margen sur del

Complejo Peñón del RÍo.

A peEar de estoa nuevos registroa sobre la netalurgia
prehíspánica del Guayas, esta región aun no fue

considerada como un centro metalúrgico prehlspánico

significatlvo. De acuerdo a SavilIe (1924), por ejemPlo,

las principales áreas netalúrgicas antigr¡as del Ecuador

comprendían: 1) la Provincia de Esmeraldas; 2) 1a



Provincia de Carchi; y 3) y Ias Provincias de Cañar y

Azuay. Entre Ias distintas razones porque se destacaron

estas regiones a Ia exclusión de la Cuenca Guayas se

incluyen: a) Ia presencia de ocupaciones incáicas, tal
como en Cañar, donde Ia evidencia de producción

artesanal. especialmente metalúrgica, fue muy abundante

(Suarez 1891) ; b) relatos etnohistóricos sobre la
abundancia de objetos orfebres usados por las indigenas

de La costa norte del Ecuador (Benzoni 1985 11547 ! ,

Szaszdi y Leon Borja 1980 ) , mientras que en e1

territorio deI Río Guayas, no habia relato etnohistórico

alguno a1 respecto (ibid.); c) relatos históricos, taI
como Io de Juan de Salazar Villasante en 1563, sobre La

orfebreria encontrado en un cementerio incái.co cerca de

Ingapirca (Salomon 1987); y d) descubrimientos casuales

al principio del presente siglo de sepulturas ricas, tal

como en el cementerio EI Angel, de Carchi (Saville

1924) .

Pueato en conocimiento 1a alta capacidad orfebre

de los metalúrgicos prehispánicos de1 Ecuador, se lanzó

a partir de Ia decada velnte, los primeros estudios

cientificos de varias piezas conocidas haata ese

entoncea para intentar explicar decifrar en que
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consistió su proceso de fabricación. Se incluye entre

estos estudios, una examinación por Orchard (1925) de

las cuentas minutas de oro nativo recolectados por

saville en La Tolita (1909). Fue en esta misma época que

Ia ámplia colección de piezas de oro, platino, plata y

cobre encontrados por Wolf durante una expedición

geológica en Ia minas pluviales de Esmeraldas (1839),

fue sometida al primer análisis macroscópico y quÍmico

de la metalurgia antigua de esta región (Bergsoe 1937,

1938). De igual manera. uno de los primeros trabajos

sobre las aleaciones antiguas usadas en eI continente

sud-americana, se hizo posible mediante, en parte.

varios de los artefactos recolectados por Verneau y

Rivet (19t2-22) en la costa y sierra ecuatoriana

(Nordenskiold 1921) .

Al concluir Ia decada de los 50, se dleron los

prlmeroE conocimlentos más profundos sobre la
arqueologia deI Guayaa, y 1a metalurgla como parte

lmportante de eIIa. Se debe estos avances significativos
al argueóIogo auto-didácto Emilio Estrada. Antes de su

falleclmiento en 1961, Eatrada publlcó sela obras sobre

la arqueologia de la costa ecuatoriana, dos de las

cuales son dedicadas eapeclficamente a 1a prehistór13
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del Guayas (Estrada L954, 1957a) . Inicialmente como

ensayo preliminar, y luego de manera más extensa, estas

dos obras describen y plantean i nterpret ac i ones sobre la
ámpl ia variedad de restos que componen Ia cultural
material deI Guayas .

En base al registro de más que 200 sitios Localizados en

1a Provincia del Guayas se plantea que Ia ocupación

prehispánfca mas extenaa en la Cuenca Guayas fue desde

500 añoe después de Cristo hasta la conquista española

(Estrada 1957a). De acuerdo a varios teEtimonlos

arqueológicos, lingufsticos, y toponimicos, sustenta 1a

propuesta original de Buchr¡ald ( 1918), que los

habltantes prehispánicos tardios de Ia baja cuenca eran

de origen Cayapa-Colorado, y que al migrar a esta zoria

desde las cabeceras del Rio Daule, lntrodujieron muchos

de los costumbres del boaque tropical que se evidencian

en Ia cultura material de Milagro 1sp. sit.).

Denomfna este comple.jo cultural 'Mi1agro", de acuerdo a

las riquezas arqueológicas conocidas primero en Los

alrededores de Ia ciudad actual ale este mismo nombre

(Estrada 1954). La presencia de grandea construcciones

artificiales de tierra (principalmente tolas funerarlas)
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en 1a mayoria de los sitlos tratados por Estrada,

facilitó 1a i.dentif icación y delimitación de los

asentamientos antiguos. Enfocó en estos sitios desde

luego, por Ia riqueza arqueológica que

particularmente los objetos de metal.

proPo rc r ona ron ,

(véase Figura 2

muestra de 1aadaptada de Estrada !1957a!, para

ámplia variedad de objetos pequeños

tolas funerarias).

una

recolectados en Ias

Consecuentemente, la metalisterla milagreña que Estrada

puso a nuestro conocimiento es marcadamente sesgada

hacia muestras provenientes de contextos funerarios.

Por la misma razón, sin embargo, forma una referencia

comparativa importante para esta teais ya que las

muestras de Peñón del Río no provienen de

enterramientos. sino contextos domésticos.

Las investigaciones de Estrada proporcionaron, por otro
lado, el pEimer registro contextual de Ia distribución
dÍferencial alel metal en Ia Bocledad Milagreña, y la

correlacÍón aparente que eeta distrlbución gualda con

distintos clases de tumbas funerarias, i.e. , urnas

singulares, urnas dobles, y urnas multlples en forma de

chiminea, además de enterranientos primarias extendidas.
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EI contexto funerario más distinctivo Iocalizado por

Estrada, en cuanto a su construcción y Ia riqueza de los

metales asociados, fue una sepultura de tipo "chiminea"

encontrada en la tola Churute. Este hallazgo fue de tan

alto grado que referió a eIIo como la tumba del "Cacique

Guayas" (Estrada f961). Se ubicó esta sepultura a unos

pocos cientos de metros deI gran cementerio prehispánico

en Ia Hacienda La Compañia, que según Estrada, contenia

mas que 2000 tumbas funerarias ( ibid, ) . Afirma que

ningún otro enterramiento en La Compañía comparó con el

tamaño, complejidad, y Ia variedad de ofrendas

encontradas en Ia tola Churute,

La FÍgura 3, retomada

aJuares del nCacique

siguiente manera.

de Estrada ( 1961) , ilustra
Guayasn que describió en

Ios

1a

"En el nivel superior, fardos de te1a,
oIlas de pIata, cráneo del Jefe
cubierto por tapa de plata. En los
fardos de tela estaban varios
ornamentos de cabeza, plumajes, una
cesta con joyas de oro. EL tejldo
exterior estaba cubierto de placas de
o!o, Plata y cobre. En eI nivel
inferior se encontraron arnas, cetros,
peini l las, cascabeles, anzuelos de
cobre, etc." (ibid.).

Otros items no especificados, pero que también aparecen
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en e1 dibujo de planta incluyen agujas, pinzas. hachas

perforadas, hachas monedas alargadas de filo acampanado,

ceLtos y tumis. Algunos otros artefactos de metal no

citados por Estrada que han sido tratados en análises más

recientes rncluyen dos l ingotes plano-convexos y varios

bultos de placas alargadas, 1l-amadas "pLumas", de cobre-

arséncio (Hosler et aI 1991). Para una descripción de las

telas sepultadas con el "Cacique Guayas" adornadas con

placas pentagonales de cobre-plata, vease Meggers (1966)

y Gardner ( 1982 ) .

A partir de las investfgaciones de campo realizadas por

Evans y Meggers en colaboración con Estrada, §e propuso

en base a Ios hallazgoa culturales registrados en

Ios conte¡atos funerarios, un esquema para describÍr los

rangos sociales prlncipales que existieron en la sociedad

de la Cultura Milagro (Meggers 1966).

La tumba de Churute representa el sector de nayor estatus

social . Como se permite ver, esta sepultura contiene

virtualmente todas las categorias prÍncipales de adornos,

implementos y artefactos rituales de metal atlibuidas a

Ia Cultura Mllaglo, además que otraa piezas hasta ahora

poco vistos en el Guayas (f .e.. ollas y tocado de plata,



SEPULEQO DE
CHUPUTE

l&.@HHrtL

Figura 5: Cr-oqltrs de Ia "planta
funeraria del "Cacique bLtayÁs".
( tlasado en EEtrad¿i lcról ) ,

"Nivel inferior"

srtperror" y "pLaritá rnturror " d i:rr 1..1 L(¡ na
-l o l a llhrrrl.rtf? " (.,E:¡nÉ:r¡ terrC) l a fjoirF¿iti r ,.r

Nivel superiorr'

UT
N

:t

§

T

§

¿:
i
t

¡a



53

plumajes y tejidos cubiertos de placas. Esta muestra

ayude ilustrar 1a importancia que juega el volumen,

material, y variabi l i dad mor folóqica de un conj unto

contextualmente j.ntegrado como simbolo de alto estatus

social . También se correlaciona a este grupo é1ite,
adornos masivos y muy complejos, tales como los aretes

presentados en Figura 4 tomado de Meggers (1966).

AI otro extremo de 1a jerarquia social, se identifica
tumbas de bajo estatus de acuerdo a la ausencia total de

metal, o su presencia en cantidades muy escasas en 1a

forma de, por ejemplo, una argolla, una aguja, un

cuchiLlo o par de aretes simples. Según Meggers (ibid.),

el sector social más frecuentemente representado en los

contextos funerarios es el sector social " intermedi.ario" .

Se distingue por la presencia de varios objetos de metaL,

tales coÍro narigueras ( frecuentemente con superficies

doradas), aretes decorados con pendientes, pinzas y

cascabeles. Meggers también atribuye a este sector

social, ciertas tumbas en que se ha encontrado

hasta 100 argollas singulares de cobre (Meggers 1966). A

pesar de Ia simplificación con que este esquema describe

1a sociedad de Milagro, cabe resaltar el conjunto de

hallazgos atribuido aI sector "intermedio" por ser- muy

I

I

I

I
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Figura 4: Aretes de
élite de la Cultura
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pareci do

un i. dades

al conjunto

domésticas en

de artefactos Iocalizado en Ias

Peñón de] Rio.

A esta esquema merece agregar otra forma en que 1os

milagreños implementaron 1a metalurgia para manifestar

alto estatus social , 1o cual se encuentra claramente

ilustrado en 1a tola funerária de Las Palmas (Estrada

1954). Las tumbas localizados en esta tola manif j.estan

alto estatus socj.al mediante 1a acumulación de grandes

volumenes de cobre en Ia forma ale hachas. Aqui se

Iocalizó un conjunto de ¡nás que cien hachas monedas, ocho

insignias antropomórficas (al parecer a Estrada "billetes
de a 100 o de a miI"), y once instrumentos masivos

fundidos. e.9., hachas, cinceles y tumis de distintas

formas. La Figura 5, ( retomada de Estrada 1957: Figura

15) ilustra las distintas formas de hachas encontradas en

et sitio (compare con Estrada 1954:Grabado 40). Esta

tunba éIite es distincti.va por Ia cant j.dad abundante de

cobre acumulada (que según anáIises composicionales

recientes, consiste probablemente de cobre-alsénico

lLechtman 1988, Hosler et aI 1990!, y desde luego, por la

preferencia de transformar eI metal er¡ objetos que

sirvieron como, o por lo menos simbolizaron, Ínstrumentos

de trabajo.
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E1 componente de hachas en la metalisteria antigua de Ia
costa sur ecuatoriana ha sido un elemento especialmente

intrigueño para eI prehistoriador Olaf HoIm. A partir de

su examinación ale cÍentos de muestras de las hachas de

tipo moneda, Holm argüe que la homogeneidad morfológica,

la forma portatil, Ia divisibilidad, y el valor

intrÍnsico del cobre-arsénico utilizado en su

manufactura, son testimonio de que funcionaron de alguna

forma como ''moneda primitiva" (Holm 1966-67, 19ao. HosIer

et aI 1990 ) , Para HoIm, tanto 1a redistribución

restringuida, como la acumulación diferencial, constan

como evidencia para lnterpretar las hachas monedas en

contextos funerarios selectas como parte integral de un

sistema tributario, u otro sistema de redistribución
llevado a cabo para ganar y solidificar eI prestigfo de

los miembros élites de 1a sociedad (Holm 1966-67, 19AO).

A partir de Ia decada 60, a consecuencia de este nuevo

corpus de datos arqueológicos sobre Ia metalurgia antigua

de1 Guayas, y la magnitud de su distribución regional. a
traves de Lodo Ia baja cuenca (Es¿rada 1957a, 1957b). Ia

Peninsula de Santa Elena (Bushnel I 1951), y el goJ.fo sur

(Christenson i954), se Ileqó finalmente a declarar la
cuenca de1 Rio Guayas como un foco metalúrgico importante
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en Ia prehistoria del Ecuador (Zevallos 1965-66).

Durante los próximos veinte años, las contribuciones

cientificas a nuestro entendimiento de 1a Cultura Milagro

y su producción metalúrgica, fueron mÍnimas. AI entrar a

Ia decada de los 80, sin embargo, se produjo una nueva

ola de investigación arqueológica, antropológica.

etnohistórica, etnobotánica, geográfica, además que

arqueo-metal úrgi ca. para co¡nenzar a rellenar los grandes

vacios en Io que se conocía sobre Ia prehistoria de la

costa sur ecuator i ana .

Con la finalidad de comprender mejor el sistema agrÍcola

antigua de la región, y en particuLar, el fenomeno de los

campos elevados identificados primero por Parsons (1969),

se lanzó eI Proyecto Arqueológico Peñón del Río del cual

esta tesis forma parte. Una de las metas principales de

este proyecto fue eI estudio deI proceso de desarrollo

hi=tórico de Ia sociedad cacical antigua del Guayas, y

como parte de esta misma trayectoria, las formas de

tenencia y uso de Ia tÍerra en la actualidad (Alvarez _el

al 1981, Alvarez 1989, Marcos 1987).

Otro estudio por Stemper ( 1989 ) sobre los campos
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agrÍcoIas antiguas deI Rio Daule también brinda varias

consideraciones pertinentes a esta tesis. Su

investigación da a conocer e1 desarrollo histórico de

varios cacicazgos sucesivos que reinaron en Daule desde

200-400 a.C. hasta eI principio deI Siglo XVL Propone

que en esta región e1 surgimiento casi simultáneo de 1)

campos elevados (a.C.200-400 hasta 1650 d.C. ); 2) centros

ceremoniales, particularmente montÍculos cuadrados y

truncados con rarnpas (d.C. 400-600 hasta 1600); 3) eI uso

de objetos suntuarios de metal (d.C.f00-300 hasta 1600).

dió a que persiste por un milenio, una formación social

de tipo "cacicazgo", pero con considerable fluctuación en

cuanto a su grado de centralización (ibid).

Plantea desde luego que eI metal formó un correlato

importante en la ¡uantención de estos cacicazgos por ser

un material de acceao restringuido en Ia baja cuenca,

que, por ende, otorgÓ un tpoder distintivo a ,/ los gue

controlaba su circulación. Stemper bién señala, además,

que Ia incorporación de metal en eI aJuar funerarlo causó

que eatoa objetos salen de circulación. Consecuentemente,

eI acceso de rnetal a loe mfembroE éIites y no-éIites

volvió cada vez más restringuldo y valorizado aun.

Concluye que los confltctoB aociales e inestabilidad
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socio-económica que giró en torno a 1a obtención y

redistribución de metal, entre otras mercancias,

contribuyó a Ia estabilidad y persistencia del cacicazgo

como forma social, y asi desfavoreció e1 desarrollo ale

entidades politicas más central izadas y jerarquizadas

(i.e., formaciones estatales) (Stemper 1989).

Otro proyecto reciente que proporciona un registro muy

extensivo de contextos funerarios con artefactos de meta¡,

fue realizado por Ubelaker ( 1981) en eI Cementerlo

AyaIán, en Ia alesembocadura occidental del Río Guayas.

En conjunto a sus aná1ises paleo-demográf i coE y paleo-

patológicos, proporciona una gran rigueza de información

sobre las costumbres nortuorias practicadaa por los

Milagreños y Huancavilcaa sepultados en eI sitio (ibial.;

ver ta¡nbi én Lubénsky 1982). En total, 80 rasgos

mortuorios fueron excavadoa, de las cuales 53 conslsten

en urnas funerarias nultlples y 25 tuÍ¡bas componen

enterramientos priúarios. e p"".. de existir estos dos

patrones mortuarios difere¡tes (primario y de urna), no

se detectó cambios culturaleE slgnificativos en el sitio
desde aproximadamente d.C.730 hasta d,C.1600, cuando

Ayalán funcÍonó como cementerio (Ubelaker 1981). Es

lnteresante tamblén anotar que tanpoco se observa cambios
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morfológicos en las piezas de metal asociados a estos

contextos. Por ejemplo, Ubelaker registró eI mismo tipo
de nariguera dorada y decorada con rocetones (ibid.:

Figura 104:fren los Rasgos 25 y 30 que dieron fechas de

d.C.730 y d.C.1730, respect i vamente . Este hecho ilustra
la consistencia formal mantenida a través del tiempo en

ciertos adornos diagnósticos de la Cultura Milagro. Más

importante, demuestra el riesgo que uno corre en asumir

que piezas estilisticamente semejantes sin registros

contextuales concretos, son necesar i a¡nente

contemporáneas.

Forman también parte de loa avances cientÍffcos más

recientes, varios egtudios arqueo-metal úrgi cos

importantes dedicados a examinar los procesos

tecnológicos concretos empleados por los metalúrgicoa de

Ia Cultura Milagro. Una de los objetlvo6 de estos

estudios era contemplar, mediante varios testimonios

tecnológicos, loE nexos socio-económlcoa y culturalea

que, tal como originalmente fue proPueata .Por Estrada

(1957a) y Holm (f966-67), exlstleron entre los pobladores

de Ia Cuenca Guayaa y Ia costa norte de Perú, la sierra

del Ecuador, e lncluBive la costa occidental de México

(Hosler 1986, 1988a, 1988b, Hosler et. al . 1990, Shimaqa
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1985 ) , Fue a partir de la interacción entre estas

regiones que 1os milagreños ganaron acceso a Ias materias

primas y conocimientos necesarios pafa expresar su propia

identidad cultural. en Ia metalisteria.

Otra finalidad de los estudios arqueo-metal úrgi cos

recientes ha sido 1a identificación de las fuentes

mineras que proveyeron Ias materias primas utilizadas por

Ios mi Iagreños, particularmente el cobre-arsénico.

Análises composicionales indican que esta aleación fue

frecuentemente utilizada por 1os metalúrgicos en Ia costa

sur ecuatoriana (Hosler 1986, 1988a, Hosler et, aL
1990), pero se desconoce aun Ia fuente donde origina Ia

mena .

Excavacionea extenslvaa por Shimada en eI Valle La Leche

demuestra, indi scutiblemente, que 1a extracción y

reflnación de1 cobre-arBénico en el sitio Batán Grande

repreaenta 1a reflnerla máE grande y más cercano a la
Cuenca Guayas durante Ia ocupaclón milagreña ( Shimada

1985, 1987). Shimada delimita dos etapas de producción

co rrespondientes a los Estado de Sicán (4.D.900-4.D.1375)

y Chimú (A.D.1375-A.D.1490). Dado Ia cercanla de las dos

regiones, y eI nivel "industrial'! con que eate nater.ial
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fue refinado en Batán Grande para exportación, se

considere muy probable que era un distribudor principal

del cobre-arsénico para los milagreños (Shimada 1985,

Muse 1991) .

Desde luego, también se encuentra buen evidencia de

comercio a Iarga distancia entre estas regiones en la

presencia de varias piezas fabricados de cobre-arsénico

en asentamientos de 1a Cultura Milagro, consideradas como

importaciones desde el Norte del Perú (HosIer et. aI .

1990). Entre estos hallazgos se incluye a) "naipes" en 1a

Isla Púna ( un tipo hachuel.a comparable a Ias hachas

monedas de Milagro) (HoIm 1966-67, Shimada 1985); 2)

"plumas" en Ia tumba del Cacique Guayas en 1a lola
Churute (Hosler et. C_!_. 1990) ; 3 ) " tabletas" en el

sitio La CompaÍi.j.a (Hosler e!. aI- 199O ); y 4) azadas con

mangos huecos (socketed points) cerca a Milagro (Estrada

1954, HosIer et. al , 1990), Dado Ia presencia de estos

artefactos importados, se consj.dere muy lógico que

Iinqotes de cobre-arsénico, y tal vez inclusive, cuerpos

semi-elaborados, también fueron parte de los items

comercial izados (Shimada 1985, 1987, Muse 1991).

Existe, sin embargo. un cuestionamiento por parte de
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Hosler et al (1990) respecto a Ia importación de cobre-

arsénico desde Batán Grande a la baja cuenca del Guayas.

Se di.spute esto en base a los resultados de un estudio

comparativo de las composiciones lnetalÍcas de dos tipos

similares de hachuelas provenientes de ambas regiones, a

saber, Ias "hachas monedasfi de Ia costa sur ecuatoriana y

los "naipes" de la costa norte del Perú. Se supone que

si ambos hachuelas fueron fabricados a partir de la misma

fuente de cobre arsénico, deben guardar sinilares
composiciones quimicas. Los resultados del anáIisis por

Hosler et aI (ibid) demuestran tendencias muy diferentes.

Por un laalo, eI análisis de 24 hachas monedas del Ecuador

Índicó porcentajes nás bajos deI arséncio (entre 0.5 y

2.58 As). A contrario de esto. el análisis de nueve

naipes de Batán Grande tiende a guar:dar porcentajes más

altas de aleado (entre 4-52 As) (Shimada tl9851 como

citado en Hosler et. aI . t.19901 ) . A pesar que estas

muestras no son estadi st i camente comparablea, s€

argumenta que estas descrepanicas son indicativos de que

las materias prima usados en su resepctiva construcción

provienen de fuentes diferentes (ibid).

En busqueda de otras posibles fuentes a que Los

milagreños tuvieron acceso, Hosler et al señaIan que Ia
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ambiente metalogénica que 1a sierra norte del perú,

donde, se sustenta, fueron explotados las menas de cobre-

arséncio procesados en Batán Grande (techtman L976,

1979). Sin embargo, hasta que no se realiza prospecciones

metalogénicas er¡ esta zona para determinar si las menas

de cobre-arsénico eran visibles y accesibles a los

mineros prehispánicos de la sierra sur ecuatoriana, esta

propuesta queda sin comprobar (Hosler et. aI . 1990).

Otra red de intercatnbio en que los milagreños también

estuvieron vinculados, tal como originalmente propuesta

por Estrada (1957a), fue con 1a costa occidental de

México. A partir de análises tecnológicos extensivos de

colecciones procedientes de México y deI Ecuador, Hosler

demuestra que varios aspectos de 1a metalurgia de la

costa sur ecuatoriana, inclusive ciertos diseños y

conocimientos de Ias aleaciones empleadas en su

ejecucÍón, fueron transmitidos hasta México via sistemas

comerciales maritimos (Hosler 1986, 1988a, 1988b, Hosler

et aI 1990).

Hosler subdivtde el proceso de transmisión y el

desarrollo de Ia metalurgia en eI occidente de México en

65
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dos fases princiDales- Fase .1. abarca desde d,C.aoct a

d.C.l2OO-L3OO, mientras que la Fase 2 procede desde

d.C.l2OO-13oo a d.c.1525, Armó esta esquema cronoiógica a

partir de una seriación d6 colecciortes museológicas y,

euando posib),e, en muestras dé contextos arqueológicos

concretos (HosIer f988b). Mientras esta §ubdivisión

temporal puEde ser apropriado para describi r el

desarrolLo tecnológico de 1a metaLurgia en É1 occidente

de México, es de anotar que no todos Ios prototipos de

metal de Ia costa sur ecuatoriana coincid€n temporalmente

con los atributos fechados para mesoamérica- Por €jempIo,

se argue que la producción de hachas monedas en Ecuador

fue muy extensiva desde A.D"gQo ( Marcos 19al taI

comcl citado en HosIer 6-t a¡. 1990). Sin embargo, no fue

hasta A.D.l-2oo-l3oo que piezas similares aparecieron en

México. ?Cómo se explica eI lápso de 5OO años que demoró

hasta que hachas monedas sean producidas en Néxico, y qué

implicacion6s tiene esta descrepancia .eñ eI proceso de

transmissión de Ias tecnologÍas?

OLra meta fundamenLal de los estudlc:6 arqueo-me1-alr-rrg-icos

recienLes ha sido especificar como Ia meLa-turqia antigua

de la Cuenca del Guayas tiene afinidades con '1a

tradición metalúrgica de los Andes CenLrales" (LechLman

l?t-9, 1944. flosler et q1 199O). E1 conoclmienLo muy
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Andino

LechLman sob re

ayude a reconoce r

sur ecuatorÍana se e ncuad ra n

i nd icado res

en este contexto cuI Lura-I

más ámp1io. 'T res sugieran que la me talu rgia

las f o rmasde Nilagro representan una extensi.ón norLe de

Lradicionales de trabajar metal en los AndÉs Centrales, a

saber: a) el uso exttsnsivo de aleaciones de cobre-plata y

cobre-arsénico; b) el ánfasis dado a técnicas de

martillado pára formar productos; y c) la importancia que

e1 color deI metal jugó en Ia transmisión visual deI

valor de una pieza ( Lechtman f988).

No obstante e] énfasis que Lechtman pone en examinar el

desarrollo de Ia metalurgia a nivel pan-andino, también

se desLaca Iá importancia de realizar estudios de caso

pera explicar p_o.-!:.SU.é_ d6sarrolIó de tal manera en un

momento dado ( Lechtman 19Ao ) - Para Lechtman, Ias

decisiones tomadas en 1a manipulación deI metal son

directamente Iigados a las damandas deI contexto cultural
donde se dió el trabajo ( Lechtman L986). Sa inspira en

piezas sunLuarias tales como narigueras, máscaras,

rÉcipientes, etc. r para ilustrar eI Iazo entre tecnologÍa

y cultura. Se destaca tales piezas debido a Ia manera en

que la forma deL producto y eI color de La superficie

comunican .estatus social, poder polÍtico, y aspectos de

de

le

Ia metalurgia del

cómo los t rabajos

é1

macro A reá

de Ia costa
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ideoLogia- Lechtman considere estos tipos de piezas Ias.

que mas estimuLaron invención y producción en la

metalu rgia deI Area Andi.no ( _i.b.id ) . Mientras que es

evidente que 1a fabricación de piezas suntuarias

dirigidas al secLor él.ite fue mucho mas compleja que Ia

eLaboración de Ios adornos e implementos pequtsños usados

por la comunidad mayor, 6s de6af ort,uno quÉ }a "esfena"

donde provienen estos últimos se considera menos

productiva e ingeniosa. Al contrario, esta Lesis

demuéstra que los procesos de trabajo empleados para

fabricar la ámpLia variedad de piezas Iocalizados 6n

Peñón de1 Rfo y atribuidos a un sector no-é]ite también

son bastanLe inventivas.

Es apropriado concluir esta resBña sobre Ios antec€dentes

cientÍficos pertinentes a esta tesis con Ios trabajos

recientes de Michael Nuse por Ia perspectiva hoIÍstica
que proveé sobre eI contexto socio-polÍtico en que se

encuadra eI proceso productivo metalúrgico de NiIagro.

Ayude a comprender Ia significancia que los resultados de

este estudio tiénen para la interpretación arqueológica

de Ia formación sociaL de Milagro. A partir de un enlazo

de varios testimonios arqueológicos y €tno-historicos y

conceptos analiticos del materialismo hístórico, Ituse

( I991) hace varias declaraciones imporLántes sobre Ia
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organización social de Ias soÉiedades comunales de los

Andes Septentrionales desde A. D - 5oo " §ostiene qué Ia

Cuenca deI Guayas fue organizado en multiples cacicazgos

regionales qué basaron su poder social y autoridad

politica en la acumulación económica de bienes, no

mediarrte 1a tsxtracción de tributo, sino médiante la

formación de redes extensivas de intercambio y aliánza

apoyados por 1a capacidad productiva d6 unidades

domésticas cacicales muy grandes ( hasta 2OO a 3OO

personas) (ver también Salomon 1"986). La función de Penon

del Río como un centro de acumulación y distribución de

bienes p6rmitió la mantención de una posición competitiva

en estos redes para ganar acceso a bienes exóticos, tal
como e} metal , que introdujieron a Iá r6gión. No

obstante, señala que es aún inclaro cuáIes eran Ios

mecanÍsmóS de redistrÍbución dé estos bienes a nivel

inter-regional . Sostiene finalmente, que las técnicas de

manufacLura tsmpleadas en la metalurgia (Sutliff l9A9)

demuestran que Peñón del RÍo no tuvo l"a capacidad

producLiva de ser un centro principal dÉ producción

metalúrgica. A continuación, se verá en más detalle Ia

base empirica uti. Iizada pará reconstruir 61 proccso

productivo metalúrgico en Peñón del Rio, y su

contribución a los modelos socio-pol.¡.ticos deI cacicazgo

dé l'lilagro formulados por Muse.



III. PRINClPIOS TEORICOg

3.1 Cateqorras AnalÍ ticas para un Estudio d I P roceso

Pr,od"u-c*E*i.-ye.-lf e-Ee-I-u,r.s-i-p--o..

EI anáIisis categorial de 1a metalurgia prehispánica de

1a Cul.tura Milagro en base aI proc€so productivo

metalúrgico conlleva varias conotaciones teórj.cas quts se

deben destacar aquÍ. D€ acuerdo a Ia definición de Beté

(1977|4r; L9a2:7L), se definBn los procesos productivos

en base a cinco componentes principales: 1) los medios

materiales de trabajo utilizados (i.e., los instrumentos

y los objetos dal trabajo); 2) Ios procEsos de trabajo;

3) Los productos finales obtenidos; 4) Ios pairones de

consumo dB las materias primas mediante el, trabajo para

la obtención d€ productos final€s (es decir, €n objetos

súntuarios versus utilitarios); y finalmente 5) 1a

organización en eL espacio de las act,ividades d€

producción y consumo por uso dÉ 1os productos finales.
En rBsum€n, s€ puede deci r que el proceso productivo

coñsis¡É de Los elementos ma¡fgr:!a1as que entran 6n }a

producción y las actÍvidades huma as fundamentales qu?



ponBn en marcha el proceso productivo.

La actividad €]conómica realizada por una soci6dad se

define por una seri€ de distintos procesos productivos.

Los diversos procesos de trabajo (agrfcola, pásquBra,

alfartsra, métalúrgica, etc.) que componen Ia actividad

económica dc Ia Cultura Milagro, y las actividadés dr

producción, distribución, circulación y consumo gue opcran

dentro de cada uno de eIIo!, definEn e1 "conjunto dG

procesos económicos y ralaciones sociales a travás de los

cuales sB reproducen 1as condiciones de Ia vida material]',

Cada proceso product.ivo se pone activo y se mantiene por

medio del. lazo productor-consumidor en que se fundamenta.

úiencras 1a p r.e.d_g-e.q,i_é¡- Ínicia e1 proceso y desde luego,

proporciona Ios productos para La distribución y consumo,

es el cens.'Ung de estos productos finaLes por el uso, que

concluye e1 proceso, y a 1á vez, provoca su

reins¿igación. Esta reLación dual intima nos ayuda

a entender eI proceso productivo como un sÍstema cÍclico
y reciproco y como 1a producción inst,iga inmediatamente el

consumo. Expresa ádemás, Ia tendencia humana de buscar,

dentro de sus capacidades económico-sociales, 1a manera

de sat,isfacer sus demandas sociales y natural.es (Marx

1973:93 ) .
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Io quB también se Ilama el, ¡nodo dc producción (Bate

r984:21) .

En vista que el objetivo fundamental da este estudio es

aproximar eI sector social al cual se refiere es!€

s€gundo nivel de aproximación, se necesiLa acl,arar cómo

nuestro análisis del proceso productivo metalúrgico

evidenciado en el sÍtio Peñón del Rio pued€ s6rvin este

fin, Dos conceptos taóricos fundamentales que sirven de

base en est6 sentido son los conc€ptos materialistas de

forma y contanido.

El primer nival analltico, aquello de forr¡¡,

delimitar los 6lementos materiales atribuidos al

p ropon6

p rocaso

Los distintos procesos productivos que forman parte de]

modo de producción caracterÍstico de una sociedad en una

fase de su desarrollo hist,órico, se disEinguen entre si
en una primera instancia, por Ios elementos mat,erial,es

particul,ares y las actividades humanas fundamentales

involucradas especificamente en elLo (antes nombrados); y

en una s6gunda instancia, por los distintos sectorBs

sociales que participaron en un proeeso productivo

determinado como productores, consumidores, m€rcaderos,

etc.
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productivo metalúrgico especificament€ practicado Én

Peñón del RÍo, en térmi.nos de un cq n-jv-n.-t-e___e!t _1_tU-La.-L. Esto

se Io examina en torño a su conlexto arqueológico con Ia

finalidad de definir: a) su forma fenoménica; b) el

numero de fasBS temporal€s argueológicam€nte

representado; y e) ÉL grado de variabilidad formal

representado en Ia muestra por cada fase temporal

definida (Bate L977). Para los fines particulares de

€sla tesis, implica caracterizar eI conjunto de metales

atribuido a Ia ocupacion I'lilagro Tardío de tal manera que

permit,a comparaciones con otros procesos productivos

metalúrgicos contemporáneos dts 1a misma Cultura MiIagro,

pero social i economicamente difer€ntes.

Más allá de esto, e1 anáIisis cientÍfico de las formas

fenoménicas culturales tiene como finalidad, proporcionar

una base a partir de Ia cual se permiten hacer

inferencias arqueológicas respecio al siguiento y más

importante nivel, ána1ítico, el d6 cont€nidos. Llegar a

tsst€ nivel enalitico implica coñoc6r las condiciones

socio-económicas a razón de Ias cuales se dieron Ias

formás culturales singulares observadas. En eI caso de

esta lesls, signifÍca poder explicar Ias condiciones de

trabajo dentro de Las cuales se desarrolló e] procBso

productivo metalúrgico Ilevado a cabo Bn Peñón del Rfo.
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Enlre las condiciones socio-Éconómicas qLlÉ más hubi€ran

afectado eI proceso productivo empleado, s€ destacan: a)

el niveL de desarrollo de Los instrumentos de trabajo y

ias Lécnicas metalúrgicas disponibles; b) fa naturaleza

de las relaciones sociales de producción bajo las cual,es

se adquirieron 1os medios de producción, particularmente

eI metal como su objeto de trabajo; y c) las demandas o

fines sociales para los cuales eI trabajo fue realizado

(i.e. para satisfacer demandas productivas y súntuarias

internas, o para demandas mercadBras, tríbutarias

externas, 6tc. ). SBgún Ias condici.ones sociales de

trabajo y Ios coñsumidores a los cuales eran dÉstinados,

se determinó finalemente, los valores de los productos

adquiridos m€diantB 6L proceso productivo meEaIúrgico.

En su conjunto, eI análisis de las fornag culturalca y dÉ

los contanido3 gocialaS revelados mediants el proceso

productivo metalúrgico, nos proporciona una sarle dc

crfterios substantivos para eoménzar a postular log

diÉtintos srctor6E sociaIBS de la cultura f'lilagro quienes

producfan y consumfan artafactos dé m€ta1, y Ias

rel,aciones socialas qu6 guarctaron 6ntr€ cIIos.

Hacia tss te

consids ra r

fin, se dedica el r6sto de estt

Ias condiciones soc i o- eco nóm i cas

capítuIo a

especf f icas
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que de alguna manera u oLra, debieron haber determinado

1a manera en que se 11evó a cabo el, proceso product.ivo

metalúrgico en Peñón del Rj.o. Para Bsto, se ha puesto a

considerar tres aspectos fundamentalés en torno a Ias

relaciones sociaLes de produceión: l) ).a apropriación d6

las materias primas para e1 trabajo (i.e., oro, p1ata, y

cobre, y sus aleaciones); 2) Ia apropriación de Ios

instrumentos y técnicas de trabajo; y J) los patrones de

consumo del metel en Ia fabricación metal,úrgica,

1- EI pep€l dc las rolacionqs soci.lca dc producción y

Ia apropriación dc la m.trria prima.

A pesar de no existir fuentes nativos de oro, plata y

cobre en la cuenca Guayas, se halla una alta recurrencia

de estos mat.Erieles trabajados Bn los sitios

arqueológicos de 6sta región. Esto hace sugi.r como

resultado, varios interrogantes con respecto aI sÍstema

eco nom ico-soc ia I mediantE €I cual los metalúrgicos de La

Cul tu ra ñilagro obtuvieron sus materias primas para

realizar sus propios trabajos orfebres a cabo.

Ant6 lodo, se parte de 1a suposición que

variedad de artefactos de metal atribuida a

Milagro, Bn términos de su material,

1a ámpl ia

la CUI tura

volumen y
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complejidad tecnológica, refleja Ia forma desigual en que

eI metal fue repartida por toda Ia sociÉdad, y que la
importación dÉ1 metal, Bspecialmente el cobre, fu€ lo
suficientemente grande para permitir su cj.rculación a un

ámplio espectro de sectores sociaLes. Oueda por conoceri

sin embargo, los procesos y mecanismos mediant6 Los

cuales se dió este patrón de distribución, y Ias

relaciónes que ]os metalúrgicos milag16ños ttrvieron con

las redes de int€rcambio externas. ¿Existió un sector

adminis¿rador quien vigiló su repartición aI cacicazgo,

semejanLe a Io que describ6 lfu rra para la sociedad

estatal Incáicá (1975)? ¿Hasta que punto la repartición

de La materia prima influyó eI numero y variedad de

Loca.Les donde trabajos metalúrgicos pudieron realizarse a

travás de Ia región? ¿Hubo 1a posibilidad de adquirir sus

me¿erias pri.mas independientemente, mediante comerciantes

que los Eraficaban a través de Ia baja cuenca? En fin,

deseamos saber sf 1a apropriación de Ias materias primas

fue regÍda por un control centralizado del cacique }ocal,

o sÍ existfa una "1ibre" apropriación por parte ds cada

artesano metalúrgica; y hasta qu€ punto varió Ia forma de

apropriación según Ia mat.Bria prÍma Bn cu6stión (es

decir. oro, plata, cobre, o diferentes aleaciones cle

estas).



Por otro 1ado, es j.mportante también considerar los

estados de elaboración en que e1 metal pudo heber sido

distribuido (e.g., en forma de Iingot€, preforma y/o

producto acabado). Según ello, se influyó no soLo la ]a

naEural6za dB los trabajos metalúrgicos aun necesarios

realizar para completar su transformación en product,o

acabado, sino también hasta cierto punto, Ios tipos de

adornos e implementos posibles ob¿ener a par¿ir de e.l. Io.

Por ejemplo, si eI m6tal fue distribuÍdo en forma de

¿Iambr€ circular, solo se requerirán trabajos d€

martillado y recocido para transformarlo €n un producto

acabado. No obstante, e] uso de esta preforma

hubiera impuesto ciertos limites en 1a variedad d6

productós posible obten6r, especialmente Éi Ia cantidad

de alambre disponible era Iimitado, y si el di.am€tro

mayor del alambre 6ra muy pequeño. En cambio, si eI

metal fue distribuido en forma de un lfngotG masiva, se

neces j.tarf a, probablBmente ante todo, Ia capacidad

calorÍfica para transformarlo primero €n Ia(s)
preforma(s) deseada(s). No obstante 1os r6quisitos

t€cnológicos implicados por €sto, la variadad de

productos posibles obtencr d6 uñ Iingoté ta1 cran

mayo res .
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2. EI pap€l de Las relacioncs sociaLeg dc producción y Ia

apropriación dc los instrumEntos y técnicas de trabajo.

Mientras ]o más fundamental para practicar met,aLurgia fue

e1 suministro regular de la materia prima, La adquisición

de Ios instrumentos y técnicas también nocesarios para eI

trabajo no tuviBron que realizarse con Ia misma

i.ntensidad y frecuencia. Es decir, una vBz obteni.do

ciertos intrumentos básicos y conocido algunos principios

m€ta1ú rgicos fundamentales, hactsr metalu rgia dependia

f i.naIment,6 eñ la disponibilidad del. m6taI para ¿rabajar.

Según, también, e1 grado de especial j.zaci.ón alcanzado en

eL trabajo, más especializados serÍan los instrumentos y

tácnicas de trebajo, e inclusive, el área de trabajo.

Por es¿e razón, se consid€ra que los medios d6 trabajo
juegan un papeL fundamental en determinar los procBsos

tecno).ógicos practicados, el nivel d€ productividad

Ilevado a cabo, y co nsecu€n temen te , Ia naturaleza d€ los

productos acabados obt6nidos (Tosi r984),

Por ejamplo, si laboras de fundición formaron parte del

trabajo llÉvado a cabo en un local, los medios dc trabajo

tuvigron quo incluir como mlnimo, un horno con un alcancG

calorÍf ico de por lo menos Sooo C ( la t6mpcrátu ra



nÉcersaria

además de

se t rabajó

recoci do,

calorff ica

tales como

'19

para fundir una aleación de CuAg de 3Ot),

crisoles, moldBs, Btc. Al contrario, si solo

el metal mediant€ técnicas de martillado y

bastarfa coñ uñ tercio de esta capacidad

y fundamrntalmBnte, instrumentos de percusión,

martillos, yuñques, cÍncel.es, perforadores.

etc.

Existe t,ambién una rBIación Íntima €ntre La disponiblidad

de los instrumentos de trabajo empl€ados por 6I

metalúrgico y la naturaleza €n si de su trabajo. La

posibilidad de que adquirió sus instrumentos de trabajo

independientemente, y/o medj.ante otros artesanos locales,

aún si quizás no muy sofisticadas, hubiera dado, por

consigiente, la posibilidad de quc más gent,e prac!ica

metalú rgia, Herramientas como estas podrfan incLui r

yunques de maderas tropicalas duras para trabajos de

martilLado; piedras ar6niscas para efectuar acciones

abrasivos necesarios para limar filos y puntos extremosi

guijarros pequeños pare Bfectuar acciones de percusión

(HoIm L966-67); y arcilla fina para !rabaios de

pulimiento ( Zeva} Ios 19ó5-66).

Si aI contrario, ara obligatorio

6xtra- regional y/o organismos

recu rrl r aI intercambio

administrativos para
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obtener sus instrumentos básicos, e] númcro de

metalurgistas act,j.vas hubiera sido, Iogicamente, menor.

Se refiere, por e jempl.o, a marti.]1os pulidos de

litos volcánicos finos semejanLes a aquellos mencioñados

por ZevaI los ( f965-66 ) , fabricados de un mat.Erial no

nativo de la baja cuenca probablementé por artesanos

aspecializados en !rabajar éste material.

La presencia de esLos marti, I los f inos podrÍa también

atribuirse a Iocales especializados dondé se fabrieó

obras más complejas, LáIes como rnascaras y ollas d€ m6tal.

Iáminado, d€stinadas al sector é1ite. Si es asÍ,

Éntonces ástas herramientos tuvieron que haber favorecido

una cierta distinción social a quienes los disponÍan e

implementaban.

Otras herramientas quc tarnbiÉn debieron perteñecsr a

artesanos rspÉcializados fueron aque¡,Ias Iaborado! d6

metal para ser reinvertidos an el misrro proceso

matalúrgico. La fabricación dr e.E., cincaIEs, punzóñ6s

d6 cobre etc. para desarrollar Los m€dios dél mismo

proceso dr trabájo motalúrgico, suguiera que eI

metalúrgico dispuso de ci€rtas condicionEs socio-

económicas favorables, ya qua Ias cantidadás de metal

raqueridas en Ia fabricación de estas hcrramiantas son
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significativas.

Otro componente fundamental de ]os inst,rumentos de

trabajo que influye la calidad y complejidad del trabajo

realizado es la presencia/ausencia de ins¿alaciones

permanentes, especializados para Ia metalurgia (e.g-

hornos de fundición), De la misma manera, forma part,e

integral de esto, como el área de trabajo fue organizado

en eI €spacio, ya que repr6sentan dos .niveles próducLivas

muy distintas, Ia realización de metalurgia cn un

contexto doméstico junto con o¿ras aclividades

productivas, versus en un locaI rsp€cializedo para este

t. raba jo.

3. EI pap€l

Iog patroncs

Ias rclacionaa soci.alrs

consumo dcl mrt¡L en I¡
ds producción y

p roducc ión .

dO

d€

Aqul se propone destacar en forma breve, como 1á

proporción de metaL disponible a un sector social dado,

probablemente afÉctó las decisiones tomadas r€specto a

como se debió consumir e] metal por Ia producción, decir,

como medio para obj6tos suntuarios o implementos de

trabajo.

Pará entender las prÍoridadeS en base aI cual se consumió
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una cantidad de materia prima dado, hay que contemplarlo

en términos de1 Eer) t,e X _t e. _S-9_§-l_A_l _--B a. t.! ! c-U la,if 6n que estas

decisiones fueron tomadas, ya gue ]as clases y cantidades

de meEaL disponibles a cada sector social no eran

iguales, y consecuentemente, 1as prioridades en eI

trabajo. De acuerdo a las condiciones socÍo-económicas

deL trabajo, y Ias prioridades sociaLes establecidas en

torno a eIla, se determinó eL valor d€ uso que cada

sector social tuvo para el metal como medio de trabajo
(Godelier 1972).

Por ejemplo, un sactor éIite no participante en labores

productivas hubiera más probablemante, optado transformar

su meLal en piezas suntuarias expresivas y afirmativas de

su estatus social. Contrariamente, eI miembro élite
quien optó por Ínverti r su metal €n instrumantos de

trabajo, Io hárÍa sol,o en el caso que también participaba

en eL trabajo para el cual fue diseñado, o si s€

mantienen como eI propreitario, mientras 61 trabajo se

realiza por otro.

Contrar j.o a ésto, se propone que 1os demás sectores

sociales que disponieron de cantidades restringuidas de

metal , probablem€nte anfrentaron 1a necesidad de consumir

el metal de manera estratégica, de ta} man€ra 'que
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obtienen Ios implemen¡os de trabajo necesarios, ademas

que alguños adornos personales, aún si del tipo más

elemental.

2 An_e-]__i_s_rs .de-_L*P-1'o__qe§, o !_r-9-"d-r¡-c*!-Lye,.-l-'leta_l_ú-rs-i.AA._e_¡-..e,!

c_9 n_t_ex_t_q _.. Arqu e-e -r_Éqi q s .

Mientras 1a sección anterior destacó algunos d6 los

princi.pios soc i o- económi cos importantes para eL es¿udio

deI proceso pnoductivo meLaIúr-gico, Ia presente discusión

tiene como finalidad delimitar al.gunas unidades

arqueológicas úti1es para este mismo fln. Aqul s€ ha

puesto énfasis en las !¿n.i"da_de_s_ 9.sSa_qj-a*l§-s* dentro de los

cuales circularon los artefactos de metaL y ]os

suministros de materia prima necesarÍos para rcalizar

este proceso de trabajo, por 10 que ayuda considerar cómo

es¿os matrrialés fueron distribuidos por medi.o la

sociédad de la Cultura Hilagro. Esto, en torno, nos

permite plentear algunos interrogantes rospecto a las

relaciones socio-económicas Bxistentes 6ñtre 1os

habitant€s de Ias distintas unidades Bspaciales. Por

ejemplo, ¿Cómo fu6 controlado 6I accEso a1 metaI, tanto

en forma de producto acabado, como producto no acabado o

materia prima? ¿ExÍstfa una " redistribuci.ón" de materia

prima a cada centro de producción metalúrgica? ¿O existÍa

una acceso indep€ndiente a Ias rÉdes exgra-regionales



Con estas pregunLas en mente, se han puesto en

consideración Ias siguientes unidades espaciales

fundamentales para nuestro anáLisis contextual del

proceso productivo metalúrgico, en ordén deBcendiente de

tamaño espacial: 1) el complejo arqueológico Peñón del

RÍo; 2) eI centro habitacional principal , occqou-ooI i 3)

eI montfeulo habitacional , ontícuIo VI; 4) Ia unldad

doméstica, Estruclura 5; y finalmente, 5) 1as distintos

áreas de actividad que componen a €sta úlLima.

La primera unidad espacial de anáIisis considera Ias

relaciones socio-económicas que pudieron habcr existido

entre eI conplcJo arqu.ológico Peñón del Rlo y otros

complejos an Ia baja cuenca en torno eI proceso

productivo m€¿a1úrgico. Oe acuerdo a 1a jtsrarquÍa de

sitios propuesLa para esta región en eI periodo de su

máxima €xpansión, es decir, durante eI transcurso de la

ocupación Milagro fardÍo, se ha planteado quB éI comercio y ]a

producción agrÍco1a én el Compl6jo Péñón d6I Rfo alcan¿ó

un voLumen substancial, pero menos inEensivo quc áquello

84

para 1a obü€nción de ma!eria prima por cada cBntro,:,

¿Cómo se repartió los productos acabados por medio de la
jerarquía social de Ia sociedad? ¿\ con cúales

criterios?
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Iogrado en los "centros mayores", tal como por ejemplo'

eL centro urbano Jerusalén (lluse s.f ., Buys y Huse 1987).

Esta postulación se base principalmente en ]a alta

complejidad de las obras púbLicas ("tolas") encontradas

en Bste centro urbano (ver Megg€rs 19óó: Lámina 41), y su

ubicación adyac€nte a uno de los complejos de camellonés

más grandes en l^a baja euenca ( p.p.... §f!.). Debido a Ia

cercanfa de este centro máyor al Complejo Peñón del Rlo

( ap rox imadamen te 20 kms, ) , se ha postulado que "su

d6p6ndencia (Peñón del Rlo)... es indudable pero queda

por demostrar desde cuando y cual era e] caracter de €sta

relación" ( Buys y Muse 1987: 244') ,

De Ia misma manera, se desconoce si tales c€ntros urbanos

mayores mantuvieron un control a nivel regional sobre Ia

circulación y re-distribución de productos acabados de

metal y/o su materia prima a los complejos menores, tales

como el Complejo Peñón del Río. Hasta no poder demostrar

a rqueológ icamen te si este material fue suministrado a la
baja cuenca mediante un i n te rcam pi_q_AQ¡in¡9t_r-ado ( Hu r ra

f9152267) por talss centros mayores, queda tambien

desconocido si esta forma de ingreso tuvo predominancia

sobre el "trueque ocasional y local" (''ibid-), y si Ios

c6ntros menores tuvieron contact,o directo con traficanLes

de este materia] no nat,ivo de Ia baja cuénca.
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A la luz de esto, es impor¿anle destacar 1a localización
del Complejo Peñón deI RÍo en Ia vla fluvia] priñcÍpaI
de1 Rio Babahoyo cerca de su confluencia con eI RÍo

Guayas, ya que esto pudo haber favorecido 61 a.pc_pgo

d-*i". r e.e-!p a mercaderos quienes traficaban mBtaI y otros

materiales exóticos a 1a baje cuenca. Si bien es¿É

mat.erial LLegó a 1a cuenca por vfe fluvial, es posible

que Ios complejos grandes quB bord€an eI RÍo cuayas

(tales como los de faura y Peñón del RÍo), sirvieron como

receptores intermediarios de este materÍal exótico para

los centros urbanos IocaLizados tierra edentro (Nuse

leer ) .

La segunda unidad espacial tratado aquí cont.empla las

relaciones de producción establecides por medio deI

proceso productivo metalúrgico, éntre 6l sitÍo
habitacional principal (OGGqou-oOf ) y ts1 restos deI

Complejo PBñón deI RÍo. Como se indi.có aI principio de

este estudio, sé destaca el sitio OOI por componérse del

único conjunto de montÍcuIos habilacionales cn eL

complejo éncabezado por una tola ceremonial. De Iog

demás sit j.os registrados en éste complejo (17 en total),

los úni.cos otros sitios habitacionales con construccioncs

artificiales guardan una asociación Íntima con Ios

campos agricolas (ver o12, oI5, ol4 y Ol5 en Napa fffj
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(Kreid s.f .. Buys y tluse f987). Puesto que eI sitio OO1

representa el local habi tacional más complejo, sus

habitanUes seguramente ejercieron una posición socio-

económica dominante sobre el resto déI complejo ( Muse

199.1 ). Por extensión, se considera que la ubicación de

todos los componentes de1 proceso productivo metalúrgico

dentro del complejo 6s una expresión más de esta

relación -

Si Ia adquisición de metal por eI sitio habitacional

principal fue realizado bajo el rágimen de un centro

urbano dominante, como anteriormente postuLado aqul, es

probable que 1a repart,ición local de los productos de

meUaI dentro del Complejo Peñón deI RÍo también fue

realizado bajo eI cont,rol de] sitio oO1. Si se deseaba

imponer un niveL de control aún más fuerte sobre los

tipos de artfculos adquiridos por los demás habitantes,

deI complejo, lo único que se necesitaba hacBr fue

centralizar toda la producción metalúrgica en eI centro

principal . De esta manera, los que ocupaban este centro

podÍan mantenersB como Ios benefactores-consumidores

principaLes deI proceso productivo m€ta1úrgico.

AI contrario, si durante 1a ocupación 14ilagro Tardfo, eI

sitio Ool no mantuvo un dominio politico absolut,o sobre
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e1 complejo, es posi.ble que ci.ertos procesos productivos,
(entre el. los Ia produccion metalúrgica), fueron también

desempeñados independientemente en Ios sitios margi.nales

(aunque hasta el presente, ningúna evidencia arqueológica

existe pára suspechar ésto) . En tal caso, será

impor¿an!e comparar y conlrastar 1os t,rabajos realizados

€n estos sitios perimetrales con aquell.os Ilevados a cabo

en eI sitio OO1, para det,erminar si fueron Llevados a

cabo con materiales (preformas y/o materia prima)

suminist,rados d6sde e1 centro principal.

A una escala más especÍfica, Ia tercera unidad espacial

considera 1a operaeión del proceso produciivo mÉt,a1úrgico

en eI Hontfculo VI , y 1as 16laciónes sociales dé sus

ocupantes con los demás que componen el sitio OOl. Como

indicado anteriormente, s6 ha 6nfocado ést,ts estudio en el

MontÍculo VI por ser la unidad habi taeional más

extensamente investigada en 61 sitio, además que Ia única

unidad arqueológica donde artefactos de metal fueron

hallados. A pesar del sesgo que ést,o i.mpone para

interpretar La extensión espacial de1 próc€so productivo

metalú rgico en 81 si tio OO1 , of rece una posibi lidad

interesante para plantear como hipótesis para un futuro

muestreo del sitio. qur su ubiceción en el montÍculo

habitacional más grande adyac€nte a la úñica tola
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ceremonial Éxistente en est6 sector es -i.n.!.9_n9-io_nal ,

r-'A§_t.r.i D-s"u_i"d_9_, y de § ..¡.-9.aili_c,Ér¡'.c,i3 -sac_ial .

AIt.€rnativamente, si eI proceso product.ivo metalúrgico

formó parte de las actividades reelizados en más unidades

domésticas a través de] centro habitacional principal,

seria importan¿e estudiar cómo las distintas actividades

que componen BI proceso product,ivó metalúrgico fueron

organieados a través del Éitio, y si hubo division€s de

trabajo y de consumo que se segregaban espacialmente.

Con el fin de considerar estás posibles diferancias más a

fondo, se destaca Ia cuarta unidad espacial contemplado

aquÍ por representan, de todos 1os contextos

arqu6oló9icos conLextuales tratados en este estudio, la
unidad espacial quB dispone más informaci.ón sobre las

relaciones de producción, distribuci.ón y consumo que

g j. raron en torno aI proceso productivo metalúrgico en eL

sitio. Se refiere a ]as relaciones sociales a nivel de

la unidad doméstica, i.e., entre Ios habitantes de 1a

Estructura 3 y 1o demás habitantes del MontÍculo VI que

evidentemente jugaron papeles menos actj.vos en este

procÉso productivo.

Con el fin de comprender Ias int,er-relacÍones que jiraron
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entre ellos en torno aI proceso productivo metalúrgico, y

como co nsecue n temen te ésto afecto su operación, se ha

retomado dos esqu6mas antropológicos definidos por t.llilk y

Rathje ( 1942, qué consideran la esfera de Ia unidad

familiar y su ubicación en aI espacio para determinar

hasta que punto la "unidad doméstica" coincide o no, con

los 1fmÍtes fÍsicos de la "unidad de vivienda" delimitado

arqueologicamente (tJilk y Rathje ib.i.d. ). En base a

esta distinción, podemos plantear dos maneras

fundamentales en que e1 proceso productivo metalúrgico

pudo haber operado, y cómo cada uno hubiera afectado

distintamente, 1as relaciones sociales de producción en

el I'lontfculo vL

Ante ésto, cabe aclarar primero cómo Wilk y Rathje

distinguen entre "unidad domásti.ca'' y "unidad de

vivienda". En breve, Ia "unidad domést,ica" se define

como eI organismo 6ocial creado para satisfacer Ias

necesidades productivas, distributivas y reproductivas de

sus miembros. Se define ''unidad de vivienda", en cambio,

como el espacio fÍsico ocupado por los miembros d6 la
unidad doméstica o una porcion de esE,os miembros

( ibid. ) .

Basado en la suposición que una unidad domestica con una
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cooperación económica y social no tiené que vivir bajo el
mismo techo (aunque a veces es asf ), WiIk y Ra¿hje

del^imitan dos mañeras en qLle las actividades productivas

desempeñados por una unidad doméstica pueden suceder en

eI espacio. Por un Iado, proponen que cada unidad de

vivienda corresponde a una unidad domesiica

económicamente independien¿e. Bajo esta organización

espacial de la unidad familiar, se presume que Ios

trabajos básicos de subsistencia desÉmpeñados en cada uno

de Las unidades eñ eI MontÍculo VI, sucedieron sin

ninguna colaboración significativa. ImplicarÍa que cada

unidad d6 vivienda que practicó trabajos metalúrgicos,

dispuso de sus propios medios necesarios para ).1evar a

cabo e1 Erabajo y qu€ los productos obtenidos fueron

di rigidos a satisfar las demandas de esa unidad de

vivienda principalm€nte.

Si !rabajos meLalúrgicos fueron rÉstringuidos a un solo

tocal (como parace ser éI caso aquÍ), i.mplicarÍa que la

adquisición de artÍculos d€ méta1 por las demás unidades

domésticas en e] MontÍcuIo vI, fueron adqui ridos mediante

eL in_t-ercanbis (i.P-i-C"..) .

Alternativam6nte, 1a

extenderse a través de

unidad doméstica puede tambián

varias unidades de vivienda. Eñ
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proceso de trabajo metalúrgico pudo habereste

sÍdo

caso, el

realizado en un solo

lnclusive,si mu I LáneamentB .

Lareas, de taI manera que

productos acabados (t,liIk

1ocal; o en varios Locales

se pudo háber coordinado las

obtiene en su conjunt,o, losSE

y Rathje 19a2. Tosi r9A4)-

De acuerdo a cómo 1os trabajos metalú rgicos fueron

organizados en e] espacio, Ia distribución de los medios

de producción fue determinada, La diferencia más

importante de esta situación, a comparación dé1 anterior,

es que la repartieión de los productos acabados obtenidos

fue más bien "compartida" entre las distintas unidades de

vivienda, Bn f orma de un f ondo comunal ( ppp.|f-ng ) . Al

contrario de Ia adquisición de productos por medio del

intercambio, Ésta forma de disbribución diolugar a mayor

estabilidad social y económi.ca para los miembros de esa

unidad doméstica-

Sin aplicar de manera estricta los formatos reseñados por

wilk y Rathje para interpretar Ia distribución
arqueológica del proceso productivo m6talúrgico a través

deI r'lonticulo VI , si rven de base para conLemplar dos

casos extremos en cuanto a las relaciones sociales y

económicas guardadas entre las tr6s uñidades de vivienda

delimitádos en BI l4onticulo VI, y Ia manera €n que
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hubieron afectado dis¿int.amente 1a operación deI proceso

en eI espacio.

La quin¿a y última unidad espacial pert,inente para el
aná1i.sis contextual daI proceso produc!ivo melalúrgico,

es a nivel del árca ds activided. Reiomando la

definición de este conceplo por Flannery y t¡linter (L976),

consiste en "un área espacial.mente rÉstringuida donde se

han llevado a cabo una tarea especifica o un conjunto de

tareas relacionadas; son gBneralment6 caract€nizados por

una dispersión de herramientas, residuos, y/o materias

primas; un rasgo, o conjunto de rasgos también puede

estar presente (itrld..:34; traducción mÍa). Conjuntamente

con ésto, cabe acordar que las áreas de activj.dad puaden

dist,inguirse entre sí no solo en base a critcrios

funcionales, sino también en base a distincioncs sociales

definidas por edad y sexo.

Entre Ia variedad de actividades que ocurren más

frÉcuentemente sn una unidad de vivienda ge incluyen eI

procesami6nto de comBstibl€s, fabricación dc utensilios

domésticos y v6stuarios, actos da almacenamicnto,

reunÍones, descanso, etc. Más allá dé estas actividades

universales, la gama y escala dé actividadcs désempgñadas

en cada unidad doméstica puedG variar considerablemente,
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reflejando en muchos casos tareas especializadas

desempeñadas sóIo en algunas unidades domésticas

especificas (Flannery y t4inter 1976). Sin embargo, no

todas estas actividades tienen una "visibilidad

arqueológica" bien definida" Entre aquellas actividades

mejor reconocidas, se destaean 1as qu6 deposi tan

abundantes residuos material€s por medio de procesos de

desecho, perdida o énterramiento. (Schiffer L976:47,

Zeidler 1983), y las gue crean alteracionés en la

topograffa del piso habitacional (Kent !9a7=7a).

F.espe,:Lo a Ia idenLificación de las áreas de actividad

at.ribuidas a la producción metalúrgica, es importante

reconocer, primero, las distintas etapas de elaboración

representados por los productos no acabados, y 1a

naturáleza del trabajo de] cual se deriva eIlos.
Subsecuen témen t6, se procBde a buscar patrones

significativas en Ia agrupación de metal En distintas
etapas de elaboración por considérar ésto, uno de los

Lestimonios más concretos de un área de activided

donde se realizó un proceso de trabajo (Schiffer

f9A7:377). Se da importancia secundaria á La ubicación

espacial de herramientas como indicadores de áreas de

actividad debido, primero, a ]os usos mu 1 t i - f u nc i ona I es

pára los cuales muchos imp)^ementos sirvi.eron, y segundo,



95

a 1a posibilidad de que tales herramientas no fueron

desechados en el locaI de su uso, especialment€ Bn 6I

caso de haber sido f racturado y co nsecue n temen te hechado

a un área basurera (iUtd-" ).

Finalmente, Ia "visibili.dad arqueológica" con el cual se

perm j.te distingui.r un área de producción depende €n eL

tamaño de Ia unidad de vivienda y eI ár€a habitacional

circundante. Mien¿ras más grande, más claro van a ser

los agrupamientos de r6stos arqueológicos i.ndicativas de

estas actividades en eI espacio ( Tosi L984, zeidler

1983 ) .



IV. I'4ETODOLOG I A DEL ESTUDIO

Con El fin de responder a los objetivos de est,a !€s j.s,

este capÍtulo intenta aclarar los procedimientos

metodológicos empleados para analizar eI testimonio

arqueológico que formó su objeto de estudio. Las

metodologÍas de análisis desarrolladas para este fin se

presenLarán en cuatro partBs: 1) eI Análisis D e,5,c.Lip"-!-i-v-Q ,

2) e1 A_náIiF_-i__s_la¡_g_oé|n-i-p--s, J) e] {ná_!i5--is__Ieenp_!és_i_s.p_; y

4) eI A-n-á-1.-l§_i_q__C.q¡!ar-Lu3_l-. Cada sección delimita los

componen¿es deI t€stimoñio arqueológico tratado, Ia

manera en que se procadió para €studiarlo, y cómo los

distintos aná1ises contribuyen a Ios objetivos de est,e

estudio.

EI aná]isis descriptivo de 1a muestra total debe

asegu rar la compi lación da una base de dalos

confiable y objetiva. oeb6 contemplar atributos que

permiten formular, desde luego, una ordenación

sistemá¡ica de 1as 6ntidad€s anelizadas en grupos

útiles para responder a 1as metas del estudio

4 . r E-_! l]ne1rl-s_is* D_c-qsr._ip_t_it¿o .



( Du nnel ) 1977 ) -

como una primera aproximación aI estudio de 1os

artefactos de metal , se estableció los criterios para

eL ánálisis descriptivo en base a una inspección

preliminar a escala viva y a nivel macroscópico. Por

medio de los conocimientos obtenidos de esLe est,udio

preliminar, se delimitó una serie de atributos

morfológicos, tecnológicos y funcionales (ver

Aoendice c como ejemplo del formulario utilizado para

la descripción de artefactos €l"aborados d6 alambre),

a parti r de la cual se registró observaciones

sistemáticas y detenidas de cada artefacto contenido

en Ia muestra. Como se anticipó, sóIo una porción

(definida abajo) de 1os atribuLos obsérvados fue

incorporada en eI resumen de Ia mu€stra. Esto se

debB a las limitaciones en eI alcance de1 éstudio. y

la imposibilidad de profundizar en todos 1as,

observaciones, eaLizadas.

4 . 1 " I te.F-. ñ"t r-ihu*ta§. Ia.rt.sl-É-si -c-e§ E.§,Lu.di adss -

I )Contorno frontal: Este plano del cuerpo

refiere aI conLorno del artefacto desde el cual

se permite observár sus atrÍbutos morfológicos

más distintivos. Fue eÉL€ criterio que

97



Proporcionó para muchas

deI imi tadas a parti r de

caracterÍsticas Én base

jr-¡stif ica su definición y su

anotar, por ú1timo, que a

9A

de las categorÍas

Ia muestra, las

a Ias cuafes se

nomencLatu ra. Cab6

partir deI contorno

t.ambién se delimitó

medidos en

(ver Figura

És te

ó) -

frontal (o

todos los

plaño y eI

cara frontal),

aspesores f rontaLes

eje mayor del cuerpo

Es pe sor
Fronta I

Eje mayor

Figura ó: Ubicación de1
cuerpo, y los at ribu tos
partir de ello.

frontal del
registrados a

conto rno
métricos

El registro gráfico dé1 contorno f rontal fue

realizado por medio deI ploteo en papel

milimetrado, a una escala de 2:l (Figura 7). SB

controló Ias mediciones tomadas mediante un

calibrador de tipo verniar. Los detalles fueron
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completados luego a base de inspecciones

macroscoplcas.

Escal a
1:1

Figura 7:
escala 2: I

DemostracÍón deI registro gráfico a

2) Contorno lat6ral: Este criterio corresponde a

la sección del artefacto paralela aI contorno

frontal 6n una radiación de 9Oo. Define eI eje

desde el cuaL las mcdiciones métricas del

aspesor lateral fueron tomadas (e.s, ancho de

Ias pinzas, espesor d€ argoIlas, pendientes,

etc.). El registro gráfico de 6st€ atributo fue

realizado con Ia misma técnica descrita para e1

contorno f rontaL, y sólo fue realÍzada para

aquellos cuerpos complejos que no permiten su

proyección a parti.r dÉl contorno frontal y una

identificación verbal de Ia sección transvsrsal

Esca 1a
221
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de ]a pieza (ver Figura 8).

ÉsFEsar 1átÉ,raL

Figura 8: UbÍcación deI contorno Iateral del
cuerpo, y los etributos métricoÉ régistrados a
partir de tslIo.

3) S€ccion transvarsal: Se define aste atributo

como La sección de] cuerpo perpendicular a1

plano del contorno frontal (Figura 9). Es el

atributo básico a partir del, cual se armó Ia

clasificación de Ios Blementos de construcción

en la mu6stra (ver "sub-categorfas" en Sección

4.2.4), Compone además, un indicador

importante, perro no Io suficientementt explorado

en esta tesis, que pueda ayudar a distinguir

€ntre Ias varias técnicas manufactureras

emp).eadas en Ia preparación de los .u..pt.

BA

_L
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matrices.

I

o

o

Figura 9: Ubicación de 1a 3ección transversal
deI cue rpo .

Debido a los espesores mÍnimos de casi todos los

cuerpos, se id6ntificó Ia morfologfa de las

secciones transversales a base de inspacciones

macroscópicas. Se midió 1os espesores de las

secciones transversales con un ealibrador de

tipo vernier, a centésimos de milimctro, Luego

estas medici,ones fueron redondeados a décimos de

milimetro para Ia descripciones presentadas en

1a S6cci.on 5. I . El número de secciones

rtsgistradas para cada artefacto varió de acuerdo

a l,a variabilidad de tamaños y formas

transversaLes pr€sentadas.
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4) Longitud mayor: Se refiere a 1a medición en

milimetros del eje mayor de1 cuarpo visto desde

el contorno frontal (Figura ó). En un principio,

se propuso emplear este atribuEo para comparar

la longitud !otaI deI alambre ulilizado para

construir los distintos productos acabados. Pero

dado que no todos los productos ofrecen Ia misma

facilidad para medi.r este atributo (e.9. la
Iongitud total de una argolla espiral), no fue

siempre posible reEistrar este criterio. Se

acLara en la presentación descriptiva d€ cada

categorfa, a qué corresponde Ia medición Eomada.

5) Punto extrÉmo: Se refiere aI extremo proxÍmal

o eI extremo distal de un artefacto. Compone

pant,e de1 contorno f rontal y/o lat,eral deI

artefacto y proporciona, a veces, un atributo

crÍtico para Ia definición d6 una categorÍa (ver

por €jempIo, argolla singular con extremo

afilado).

6) cugrpo complrto o inconplcto:

estado de integridad dé la pieza.

que art6factos con supe rf icies
érosionadas pero aún con un cuerpo

Oet€rmÍna eI

Cabe i ndica r

sGv6 rame n tc

intacto; son
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consideradas como piezas completas.

7) Peso total: Proporciona una referencia básica

y concreta para medir Ia cantidad total dé metal

utilizada por pieza, categorfa, subclase y

fináImente por clase (ver Sección 5.3,3 para una

discusión de 1os patronas de consumo del m€taI

en base a este atributo métrico). Este atributo
métrico se midió con una balanza de precisión a

cuatro décimos de gramos. Para los fines

descriptivos de ésta tesis se redondeó esta

medición a dos décimos de gramo.

8) Compon.ntr suporficial princip¡I: La

clasificación da los artÉfactos se basó en ordrn

dal metal 6mplrado en su construcción, de

acuerdo al color metáIico brilloso observado

mac roscópicamen t€ 6n la supérflcie. cuando los

dcpósitos corrosivos y/a ti6rra imprcgnada

prohibió la inspección visual da la superficiÉ

matál,ica, se raspó suav€mcnta un punto

localizado bajo una ampliación macroscópica,

hasta exponér La superficia metáIica briIlosa.
Tiene como finalidad principal distinguir de

manera p-re-r-roi-og!. los artefactos que p."áantan
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y plata, de los que

superf icies ricas en

2 E..I -A¡á"I-i.si_s__A r_asjf-"ie-¡l!"o:--i__o,: P_r_q§!¿e_s_La,_E-q-!::r-_c.ne

Qrdgn_aCi-érlaxené-O-i-sa_ds__re__l!sp_§üe.

Una vez r€colectado 61 cuerpo de información descriptiva

sobre 1a muestra total, s€ procedió a ordener las

entÍdedes estudÍadas én unidades clasificatorias de

acuerdo a varios criterios socio-culturlaes. Para egta

tarea, se empleó una clasificación taxonómica debido a

las posibilidades analiticas ofr€cidas para estudiar

conjuntamente y en forma jerárguica, crÍ t6rios

m_o rf o_l-Qqico_s, tecnológicos v fu ncionalés. Además, dicha

clasificación ofrece Ia oportunidad de empliar cuando

sea nectssario, nuevas ramificaciones en cada uno d€ sus

"estratos" o niveles (cIases, sub-cIas6s, cátegorÍas y

sub-cetegorfas) sin necesidad de alterar su estructura

original.

Ad€Lante se presenta la estructura d61 árbol taxonómico

y las relaciones que cada uno de su6 estratos guardan

entre sf. A base de una escala nominal u ordinal , se

delimitó Ias alternativas exhaustivas y mutuamentB

excluyentes de cada estrato, y " las condiciones

superficies
presenlan,

cob re .

ricas en oro

aI con¡rario,

4



necesarias y suficienles pa ra

(Dunnell 1977:.27) - Por medio

of recer una.manera de entend6r

comprensiva, la naturaleza del

pértenecer a un

de BStÉ árbol, se

rapidament€, y

contenido d€ Ia

i06

g rupo "

6SpC ra

forma

muest ra .

Cabe señaIar que la taxonomÍa delimitada por esLe

estudio consi.ste d€ dos árboles con e1 mismo formato.

EI primer árboI pr6s6nte una ordenación de los

Artefactos Identificados, 1o que comprende todos ]os

artefactos que presenLan Ia información suficiente para

arguir su p€rtenencia a uno de las 3l categorÍas

delimitadas. El segundo árbol incluye todos Ios

Artefactos No Id6ntificados y los cuBrpos D.sconocidos,

ordenados 6n 19 cetegorfas delimitados. Se reunen aqui

todos los artefactos que carecÉn de suficientes

indicadores para s6r conclusivamente asignados a una de

las categorias definidas por e1 primEr árbol (por

ejemplo, por tener una deformación o estado incomplsto

de su cu6rpo o ).a presencia de un atributo anónimo,

eLc.). Con €I fin de ilustrar cómo ]os dos árboles

fueron estructurados, se presen¿ará a continuación

solamente Ia ctasificación taxonómica correspondienta

Los Artefactos Identilicados (Figura 1o).



ESÍRATO I ESTRATO 2 ESTRA¡O 3 ESTRATO 
'

AIIE¡CtE
¡oEf¡ r¡ ard

&got r ¡ S¡n¡gr.r (6 Cú.or.

.aüJ. L.rs. r ¡ >r:l-t

(¡,¡- .. todr. ¡¿.1

o
=l

Figura 10: Fresentación parcial de1 árbol táiior-]omi{:o de lo!; Ar-tÉ.f,-,rc: tni;
Identrfrcados.
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4.2 r Esg-ra,!-e- .1 - La§ e lase§.

La primBra bifurcación deI árbol t,axonómico

distingue ent16 dos estados el8mentales de

elaboración d61 metal, a saber: Productos Acabados

versus Productos No Acabados. Puesto que ambas

clases se refieren a dos estados fundamentales de

elaboración del proceso d€ trabajo meta).úrgico, se

consideró apropriado separarlos desde un principio

en 1a clasificación. Desd6 luego, se procedió a

ordenar 1os productos acabados en base a criterios

morfo-funcionales, mient,res se clasificó los

productos no acabados en basa a criterios morfo-

tecnológi.cos.

Para aclarar con más precisión la utilización da

Éstos términos an esta astudio, sc define como

Producto Acebedo a un artefacto qus ha cumplido el
proceso dE trabajo y ha entrado en uso (muchas

veeBs dctectado por Ia presencia de claras huellas

de dasgasté por uso, particularmenta Gn los puntos

extremos); o uñ ártefacto acabado prro no

utilizado, sn almacenami6ñto y disponibl6 para

uso. La clasificación realizada para ésta tesis

no Ilega a diEtingui r entrB ástas dos

posibilidades debido a Ia falta dc asociaciones
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ñ€cesarlas pára sucontéxtual€s

sustentación

co nc re t,a€

(Tosi l.eBr).

Los Productos llo Acabados, en cambio, consisten de

todo arLÍcuLo da metal d6spIa¿ado duranLe un

momento intermedio en la tray6ctoria d6I proceso

de trabajo metaLúrgico, que por alguna razón

desconocida, no l}egó a cumplir eI proceso de

trabajo, y asÍ convertirse en un producto acabado.

4 . 2 . 2 E-g .tlE Eo 2.--Ljis.._§]¿b-c-l-as8_s

A partir del Estrato 1, sr ha dEfinido cuatro

bificuracion6s subsecuent€s 6n eI segundo estrato.

Piimero, a base de criterios morfo-funcionalas

Eeneral.es, sé subdividió los Productos Acabado3 €n

Ador¡rog e Inpb¡cntos. P€rtanecen a la primera

sub-clase, todos Ios artfculos dis€ñados para

adornar rasgos facialas y corporales. Su

contraparta, Ia ségunda subclase, réuné todos Ios

artfculos que prcstan alguna función tn un trabajo

productivo o improductivo; es decir, para la

obteñción dc bi€nés materiales de subsistencia o,

por ejemplo, para un trabaio dc arreglo pcrsonal

(e.g ''plnzas dépiladoras" ).
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Dentro eI mismo Estrato 2 se subdividen

bilateralmente, 1os Fnoductos No Acabados en las

dos sub-clases siguientes: Pr€formes y Bi-
Productos. La primera subclase consiste de

artefactos de metal quÉ s6 encuentran en un esLado

intermedio de alaboración, pero que, por razones

d€sconocidas, no terminó su transformación en eI

proceso de trabajo metalúrgico. A1 contrario de

este ú1timo, s6 distingue un sub-producto como un

f ragmento de metal que ha desprendido d6 un

cuerpo mayor durante un momÉnto inicial en €I

procaso metalúrgj,co, de tal manera que no 11€gó a

ser delimi lado en una categoría de preforma

identificable, sino un residuo o sub-producto

previo a le formacion de eIlo,

Las categorfas dcfinidas en Estrato 3 proporcionan

Ia visión más clara y concréta dGl contenido d€ Ia

muestra. Como sa verá en Ia presentación de la

mu6stra, Ias catsgorfas delimitadas aquf son Ias

mismas a partir deL cual se ha descrito todas las

entidades qué componen elIa (ver Sección 5.1).

4.2.3 Estrato 5. Las Cate rias.



11I

Para Ios Adornos e Implementos, se definió veinLe

y seis categorÍas en base a criterios morfo-

funcionales, sin intenLar delimitar sus usos

particulares-culturales. Más bién, sa pnopone

destacar atributos morfológicos formales que, 6n

un futuro momento, pueden marcar distintos usos

signi.ficativos entra Ios productos, cuando

combinado con el análisis de desgaste-por-uso.

Puesto que aún no se ha comprobado Ias

implicaciones particulares de estas diferencias

formales, se ha procu rado emplear aqu Í una

terminología que no impone restricciones sobre

1a(s) manéra(s) esp€cÍfica(s) en que 1os

artefactos fueron utilizados; evÍtando hasta ]o

más posible, !érminos tales como "arete",

"nariguera", "pinza depiladora", "anzuelo", etc.

EI análisis morfológico de los Adornos permitió Ia

definición d6 quince diferantes categorÍas, a

saber: 1) Argoll. Singul.r d. Forr. "S"; 2)

Argolla Singul,¡r dÉ For[. Invcrtido; 5)

Argol¡,. SingruIar; 4) Areolla Singular con cu.nta;

5) Argolta Singular con Extr€mo Afil¡do: 6)

Argoll.s Singularos Encadrnados; 7) 8otón; 8)

clavo Adorno con cabsza Esfárice; 9) clavo Adorno
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con Cab6za Plana; IO) Casceb€l Singuler con Ojos

P€rforados; 11) curnta Tubularr tZ) pendt.ntr

Triengular con Ojo Doblado; fs) pcndicntc

Lanccolada con Ojo Pcrforado I 14) pandients

Pontagonal con Ojo Pcrforado; y t5) psñdirntc

Lunar con OJo Parfor¡do.

Los Implementos, en cambio, fueron ordenados en

las siguientes categorÍas: 16) CincGl; t7) Punzón;

rB) Aguja Corta; 19) Aeuj¡ Hadiana; 20) Aguj.

Largai 2I) Gancho dr Caña Larg.; 22) Cuchillo do

Filo Rccto; 23) Cuchil¡.o d€ Filo Conv6xo; 24)

Pinra con Contorno Frontal Angular; 25) Pinza con

Contorno Frontal Curvilfnco . y 26) Pinz. con

Contorno Fronta¡, R6cti¡.f n.o.

EI segundo conjunto de categorfas definido 6n

Estrato 3 eonsista de las praformas y sub-

productos. Como arriba indicado, se hán ordcnado

Ios Productos No Acabados de acuerdo a criterios
mo rfo- tecno lógicos. En Ia primera subclas€ de sub-

productos, se ha delÍmitado una sola cet,€gorfa, a

sabér, Lágrima dc Fu¡rdlción. La segunda subclase

se compone dE Ias siguientes categorfas de

preformas: 2) Prcforma Alanbra Cuedrado; .3)



P refo rma

P ref o rma

i] i

Tira; 4) Preforma Alambre Circu!.ar; y 5)

Lámi na .

4 . 2 . 4 Es L r A_t_g.....4..,.......1,_e.s..... § g h : -e a"-! eS 9I ia § .

Al l1egar aL último .estrato de esta clasificación,

se encuentran las unidades clasificatorias más

especificas empleadas en 1a taxonomÍa. A parLir

de cada uno de las categorías delimitadas

previamente en Estralo 5, se ident,ificó Ia

variedad de eIémentós u ti L izados en su

construcción. Se justifica la creación de un

nivel subordinal dB Ias categorias basadas eñ

estos elementos debido a la frecuencia con que las

categorÍas varÍan entrts sÍ eñ cuanto a 1a forma de

su sección transversal . Se destaca este atributo

entre ]os demás (e.9., tipo de materia prima) como

contribuyeñte fundamental a 1a variabilidad

interna de las categorlas por Io que reconoce la

forma del elemento a par¿ir del cual se elaboró un

artefacLol permite asi distinguir entre, por

ejemplo. una argolla construido d6 un alambre

circular y una varilla romboide.

En base a criterios

reconoció, prime ro,

morfológicos y métricos, se

cuatro p r i ncipa).es elcmentos
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d6 construcción: al_amb,rE_, y.ili_Lla, fi-ra, y "I-e!!i.na.

A partir de ellos, se especificó Ia variedad de

formas y tamaños presentados por Ias sEcci.ones

transversales dE cada uno. En totaL, se definió

18 elementos en Ia muestra, y consisten de Ios

siguiBntes: 1) a¡.embru cfrcular; 2) alambr€

ovoida; 3) alanbr. cfrculer con uno o dos facotas;

4) alambr. biconvcxo; 5) alanbr€ cu.drado; 6)

alañbrE cuadrado con csquinas rrdondOados; 7)

a¡.arür. rrctángul.r; 8) varil¡.a cf reular; 9)

v.rilla romboid.: 10) varilla mu¡.tifacátic.; 1f)

tir¡ ráctengular i L2) tira r.ctangular con

rsquinas rsdondcados; 13) tires con dos flcctas
Iatorabs conv.x.s; 14) Iámin¡ plana; r5) Iámina

bi-convcxa plan.; 16) cu.rpo corpuasto sólido; 17)

cucrpo conpuGsto cn3ambl.do; y J.8) cuorpo alorfo.

Una v.z distinguidos estos, se subdivid€n Ios

alambras en basé a un intÉrvalo da o.smm, cn lres

cl¡srs de tamañó: 1) ala¡rbrE dcl,gedo: o.4 - o.9mm;

2) alanüro nediano: l.O - 1.5mm; y 3) rlanbre

grucso: 1.6 - 2. lmm,

Las vari I Ias, aI contrario,

variación dB e3pesor máyor,

presBntan una

para Ia cual' se
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utilizó un int.ervalo de l.Omm para acomodar ásta

vari.abilidad. Sus tres clases de tamaño son: 1)

varilLa delgada: 2.2 - 3.2mm; z) rlarilla rocdiana:

3.3 - 4.smm; y 3) varilla gruesa: 4.4 - 5.4mm.

Los dos Lipos de cuerpos restanles, tiras y

1áminas, también guardan una similitud entre sÍ,
pariicularmente en cuanto a sus proporciones

nelativas de ancho y espesor. 56 optó por

distinguir las tiras por su forma rectengular cn

secc j,ón, que mide en ancho y espesor t:2>x>l:4.
Proporciones manorBs que l:2 fueron clasificados

como alambrBs cuadrados. Todo cuerpo de un ancho

y espesor mayor que 1:4 fue clasifieado, en

cambio, como una lamina.

Una vez separadas Ias tiras, s€ estableció Ias

siguientes clases de tamaño en base a un intervalo

dB espesor de O.ómm: l) tira dalgada: O.8 - 1.4mm;

2) tira mcdlana: I.5 - 2.lmm; y 3) tir¡ gruGsa:

2.2 - 2 .Bnrn .

FinaIméntE, se establ6ció Ios siguientcs clases dG

tamaños para 1as láminas en base a un intervalo d€

espesor más pequeño, a saber, de O.4mm: l) lámina



l-

delgada: o.2 - o.émm; 2) Iámina mediana: o.l
l.Imm; y 5) lámina gruesa: l.'2 - I.ómm. A estos

cuatro principáIes el.ementos de construcción, se

agregan ¿res menos comunes en ia muestra que

debi.do a la naturaleza compleja de sus cuerpos! no

permiten ser clasificadas como alambre, varilla,

Ei. ra ni ).ámina, optando por identifiearlEs como

"cuerpo amorfo" y "cuerpo compuesto". Respecto a

est,6 úIti.mo, se presentan dos variedades en 1a

muestra, y s€ distinguen entr€ sÍ como un euerpo

compuesto "sóIido" y un cuerpo compuesto

" e nsamb l ado '' .

4 . 5 
-E_I__ 

Éná,I _i:Lsl.esrp.I_ési ep-.

4.3,1 Un Modelo de F1u.io Para el Análisis de1 Proces 9.

de-. -r-r.ehaia, !:1e,!a,lú Lslla

Et modelo de flujo pr6s6ntado a continuación

tiene como finalidad deLimitar, en términos

teóricos y generales, ]as distiñtes et,apas que

componen, según eI esquema de Rodriguez (L976),

Ia terc6ra fase del proceso metalúrgico, cuando,

a posterior de Ia extracción de la materia bruta

y su refinación en materia Prima, es

transformado Bn produc¿o acabado.

c
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El modeLo desarrollado para esta tesis tiene

como finalidad proporcionar una "teorÍa de rango

medio" a partir de la cual se permite

identificar en forma sistemát,ica, las diferentes

€tapas de elaboración del metal que se hallan

representadas en 1a mues¿ra. Subdivide Ia

Lransformación de 1a maleria prima en producto

.lcabado en cinco etapas generales, de tal manera

que puede servir de base para e1 anáIisis de

otras muestras, además de aquella tratada aquÍ.

Cabe enfatizar Ia importaneia de no interprclar

este modelo eomo un proceso uni-1in8a1 por eI

cual cada adorno e implemento tiene que

pasar para convertir en produc¿o acabado. D6be

más bien ser empleado como referencia básica

para deLimitar en forma sistemáLica, La

secuencia y naturaleza particular d6I proceso de

t,rebajo por 1a cual cada artefacto fue

e I abo rado ,

Los cinco €tapas principales dc transformación

dB Ia mat,eria prima en producto acabado son: 1)

Linooto; 2) Práforma¡.3) Prrforra ltodif icado; 4)

Cuaroo Acabado; y 5)Producto Acab.do. La

delimi tación de cada €tapa consistG eñ uná '

definición conceptual de su obietivo principal,
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el estado de1 m6Lal aI inicio y fin de su etapa,

y Los sub-productos de metal que se producen más

probablementa du ranLe su transcurso.

Dicho modelo o "teória de rango meoj.o" ha sido

formulado en búsqueda de una comprension mas

sr -temática de1 proceso de trabajo metalúrgico,

además que un "argumento de puente" (Raab y

Goodyear 1984) que ayude crear un lazo entre La

evidencia empf rica y la teoria mayor que

comprende eI proceso pnoductivo metalúrgico en

eI cual sa fundamenta esta t,esis.

ETAPA 1, Lingotc: Esta tstapa presume todos

Ios ¿ratamientos previos necesarios para

extrayer y convert,j.r Ia materia bruta en materia

prima; lo cual, s€gún su estado f Ísico y

composición química, son exp.Lotados y refinados

en maneras diferentes, En vista de la

complejidad t,ecnológÍca implicado por est€

procesamiento y Ia falta dé Bvidencia dé habér

llevado a cabo este trabajo en eI sitio Peñón

de1 RÍo, su discusión caye más aIla de ]os

ámbi tos de €sta tesis. Para una discusión

deLallado de éste tema, eI lector puede

consultar Las siguientes referencias: Caley Y
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Easby (1959), Lecthman (L976, 1979), Patterson

(197f), TyLecote (I98O), Epstein y Shimada

( r983 ) enNre otros.

Una vez eLÍmi.nados Ias impurezas y eJ-emen¿os no-

metáIicos, el metal refinado es conglomerado en

un lingot€. Iiene como finalidad principal,

facilitar el almacenamiento de Ia matéria prima,

y cuando nBcesario, su transporLe a otros

]ocales de trabajo para su transformación en

producto acabado. La conglomeración deI metal

refinado en lingote requiere la fundición deI

metal en un crisol para ser vaciado en un molde,

o libremente sobre una superficie cerca del

horno, o directamente en un horno hasta que

solidifica aI fondo (Tylecote t98O). A Luz de

BSto, es factible postular que }os sub-produc¿os

de metal más probablemente derivados de la Etapa

1 son 1ágrimas de fundición. A pesar que 1as

referencias publicadas de lingotes prov6nicntes

de sitios de la Cultura Milagro son escazas, 5e

conocen dos ejemplares vaciadas de crisoles y

uno vaciado libremente (Hosler e!..,- e."!.. .199o).

Au nqu e

t raba jo
no se puede asumir que el IocaI de

donde se extrajo la materia prima de Ia
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materia bruLa, fue eI mismo lugar donde se

conglomeró ello en lingote, 1a asociación

contextual de estos dos trabajos es muy

probable. En cambio, donde sÍ es más probable

encontrar una s€paración espaciaL en e1 trabajo

es entrE eI lugar donde eI lingote fu€ elaborado

y donde luego fuB transformado en product.o

acabado. De h6cho, ésto describe cómo las áreas

de trabajo fueron organizados en Los talleres

me¿á1úrgicos deI Complejo Arqueológico Batán

Grande (costa norte de Perú) donde sB extraio y

refinó cobre arsánico a mayor escala, y en áreas

aparte, se realizó su transformación en

productos artefactos (ShÍmada 1987, Shimada y

Ep6t6in 1943, Shimada y llerkel 1991)"

cabe considerar por úItimo, qu€ mi€ntras Ia

fabricación deI IingoLe implica delimitar la
composición del m€tal por primera vez, es

importante acordar que ello puede ser alterado

nuevamente ánt,e su transformación en producto

acabado, siendo esto una de las razones

principales de porqué se dificulLa correlaeionar

un artefaclo de metal a su respectiva fuente

minera.

ETAPA 2, Preforma: ConsLiLuye Ia pr j.mera etapa
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de preparación de la preforma, y a veces Ia
única necesaria an¿e su t,ransfonmación en

producto acabado. Se disti.ngue de las
"preformas modif j.cadas" cont,empladas en Etapa s,

por no haber sido sometido a ni.nguna alteración

substancial de su cuerpo, e.9., forma de su

sección transversal, y contorno f ro n ta I / I a te ra I ,

ta1 como luego sometidas a muchas preformas una

vez cumplida 1a primera delimitación de su

cu€rpo.

Dicha transformación puede sér lograda por uno

de dos técnicas principales, a sab6r. mediante

un proceso de marti.llado, o un procBso de

vaciado. La preferencia por una de estas

técnicas d€pende hasta ci.erto grado en las

condiciones deI trabajo disponible§ ( i . e. , Los

medios necesarios para fundi r y vaciar La

preforma) , y désde Iuego, en e1 tamaño deI

lingot6 y 1a preforma en 1a que se des6a

convertirlo. Sabemos por ejemplo, que Ios

milagreños vaciaron preformas de alamb16

ci rcular, algunos de }as cuales fueron

directamenta convertidos en argollas espirales

( Lechtman 1988) y argollas singulares (ver

SeccÍón 5,3.f.f). Si aI contrario, era más



factible o preferible delimitar el" Iingote
mediante un proceso de martillado, Ia primera

etapa de elaboración del alambre circular podrra

ilaber sido un alambre cuadrado o ree¿angular o

una ti ra plana (Bergsoe 1937, L6ehtman 1981 ,

HosIer I98ó, 1988a, Oddy 1977) (ver t,ambién

Sección 5.3.f.f). Oebido a que Ia Etapa ?

consiste en un estado intermediario de

elaboracÍón, es más dificil anticipar la

variedad de sub-producLos que pueden formarse Bn

esta fase.

lres sub-producLos factibles obtener de Ia Etapa

2 y del tipo de trabajo evidencj.ado en Peñón del

RÍo, son fragmentos de alambres cuadrados, t,i ras

planas y Iágrimas de fundición. Mas

problemático, sin embargo, es la distinción

entre esta última y aqueLlas lágrimas derivadas

de La Etapa l.

ETAPA 3, Prcfornr l.lodif icado: La subs€cuente

modificación de Ia preforma es 3óIo rgalizada

cuando Ia forma dÉ 3u cuorpo todavÍa no posaa

Ias caractBrfsticas nocesarias para ser empleada

como un élemento dé eonstrucción- Uaá'

transformaciones a que 3e refieren aquÍ
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consisten en e.g., reducciones en la Longitud

de} cuerpo, cambios en Ia forma y espesor de 1a

morfoLogia de su seccion t,ransversal, etc- TaIes

al Leraciones pu6den ser obtenidas mediante

tecnicas de cortaje y deformaciones pIásticas;

pueden afectar todo e1 cuerpo o solamente una

porción de el la.

Se justifica la dist,inción de esta etapa en

vista dé La f recuencia con que parece darse Ia

transformación de los elementos de construcción

ante su conversión €n producto acabado. SB

considere también importante para nuestra

comprensión deI proceso de trabajo metalúrgico

practicado en esta esfera de producción, en

vista del t,rabajo extensivo requerido solo en la
preparación de 1a preforma.

Si rve como buen ejemplo de Ia Etapa 3, €1

enrollamiento de una tira plana €n un alambre

circular (ver Sección 5,3.1.1 y Hoslcr 1988a).

Otra ¿ransformación plástica caracterÍstica de

Ia Etapa 3 quÉ parece haber sido f recuentemente

realizada por 1os metalúrgicos de 1a cultura

llilagro, era aplanar alambres circulares y

varillas circulares vaciadas hasta que
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enconvierten en tiras planas o rectangulares

sección (SurLiff 1989).

Tal como vj.sto en 1a etapa anterior, es

problemático precisar 1os sub-p roduc tos

caracterÍsticos de Ias modificaciones del cuerpo

a que se refieren aquÍ . No obstante, es

factibLe considarar Ia presencia entre e]los,

de alambrtss en un estado intermedio de

transformeción.

ETAPA 4, Currpo Acabado: Una vez terminada la

preforma, convierte dÉsde 6st6 momento en e]

e1€mento de construcción a partir del cual el

contorno particular de] producto acabado es

elaborado. 5e finaliza esta etapa en eI momento

que eI cuerpo acabado posea todos los atributos

de contorno qu8 eL producto acabado, menos el

acabado final de su superficie.

EI proceso de trabajo más f recuÉntemente

implementado por los mi).agreños para delimitar

e1 conLorno fue median¿e procesos mecánicos

(Hosler 194ó, 19AAa). Entre las técnicas a que

se refiere por esto, se incluyen: l) técnicas de

cortaje con cÍnceI, punzón, atc.; 2) técnicas de



deformacÍón plástica (e.s. doblar, encurvar,

enrol1ar, enderezar, etc.); 3) técnicas de unión

(e.e, oreja-y-ranura, soldadura, unión por

difusión, etc.); y ¿) técnicas de desgaste por

rozamiento de puntos agudos, filos vivos, etc.

(ver Tushingham e.!, al., 1979 para descripciones

de estas técnicas).

Otrá manera más directa de elaborar eI contorno

particular de un cuerpo acabado, es mediante un

proceso de vaciado. Las hachas perforadas de Ia

cultura l,lilagro, por ejemplo, fueron elaboradas

de esta manera, y luego martillado para refinar

su contorno y endurecer su filo activo (LBchtman

( 1988 ) .

Entrts todas las técnicas comprendida6 por ]a

Etapa 4, eI que más probabLemente rindió sub-

productos de metal es Ia de cortaje, empleado

por ejemplo, para eliminar un punto extremo o

filo sobrante. Significa, por 1o tanto, que los

sub-productos derivados de esta etapa consisten

!eóricamente de elementos acabadas de

construcción. Queda por determi.nar en la
práctica, sin embargo, Ia cBrteza con la cual se

permite distinguir entro estos elemBntos,
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acabados y aquellos todavia

inLermedio de t.ransfo rmación -

en un estado

ETAPA 5, Producto Acabado: La quinta y úItima

etapa del modelo de flujo consiste en los

tratamientos realizados para acabar la

superficie. Cabe enfatizar que aI agrupar estos

procedimientos en EEapa 5, no se excJ.uye la
posibilidad de que algunos de ellos fueron

iniciados más antes en e1 proceso de trabajo.

Oichos tratamientos pu6d6n simplemente Lenér

como finalidad, librar Ia superficie de

los óxidos formados durante Ia elaboración del

cuBrpo (e.9. por inmersión en ácido, y/o su

frotaje con un material muy suavE), hast,a

exponer el color y briLlo intrÍnsico del metal.

En el caso de desear un pulido más intensivo, se

podía también haber frotado la superficie con

palilLos humedecidos y espolvoreados con arcilla

fina (ZevaLlos 1965/ó6).

En eI caso de deséar consolidar La suparficie

más aúñ, una forma mecánica de lograr esto es

mediant€ técnicas de brunido. Respocto a BstB

procBdimiento, Plazas y Fai.chetti (1979:56)



anotan que "los orfebres ut.ilizaron herramientos

metálicos, de cuero, hueso o piedra. Con ellas
se efectuaban una presión regular sobre la

superficie para alisarla y crear, al mismo

tiempo, una capa exterior compacta que sirvierá

de protección a la pieza".

Sin duda, Ios procedimientos más complejos a Los

cuales se refiere la Etapa 5 son los procesos de

dorado. Tienen como finalidad producir un

acabado de superficie de color amarill"ente o

bLanquecina sobre un cuerpo rico en cobre, dañdo

asi Ia apariencia de haber sido elaborado de oro

o plata ''puro". Has!a eI presente, se conocen

!res diferentes procesos por 1os cuales los

milagreños Iograron este acabado (Scott r986).

Nientras 1os primeros dos de eIlos ( d_o-f a.C-_o___p__ol.

fusió y de-fedg por_fj¡¡"in-a), son verdaderamcnte

realizados en esta quinta 6tapa, dorado por

o¡idaaién puede iniciar desde el principio del.

t rabajo.

En concreto, el {a-!:.3c!g oor fusión refiere a el

revestimiBnto de un cuErpo acabado (es dacir' dB

contorno ya definido), rico 6n cobre ;
previamente limpiado, con una aleación d6 cobre-
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plata, cobre-oro, o cobre-oro-pIata en estado

lÍquido. Es incierto aún, si este r€vestimiento

fue logrado por inmersión del cuerpo, o si metal

1Íquido corrió directamente sob16 e1. tal como

eI procBdimiento descri to por BBrgsoe ( 1938)

y Scott ( f986) . Finalmante, la pieza es

martillada y calentada para consolidar eI

revestimiento ( Lb-i-d". ) .

E I segu ndo p roceso de do rado, d_e¡_ad!t-J.c.l}r_f--á!Li¡a,

refiere a lo que anteriormente s6 conoció en Ia

metalurgia de la Cultura Milagro como un

"enchapado" ( Estrada L957a ). Refiere aI

recubrimiento mecánico de un cuerpo acabado rico

Én cobre, con laminillas de oro nalivo, quÉ

debido a sus caracteristicas distintivas muy

claras, a saber, arrugas, dobleces, rasguños,

etc., es relativamente fáciI identificar (Scott,

f986). En ciertos casos, las láminas son luego

consolidadas por fuego para fijar mejor su

posición, lo cuaL es distinguido como un dorado

p.e n.",.1"á¡r-i-na- v-,.f -u.§.i"é-n ( i.b-id . ) .

E1 tercer proceso de dorado característico de Ia

metalurgia a nivel pan-andino, es e] d_ol.a_d.g _p.g.l:

exi__de.g--i_É..fr ( Lechtman 7979). Contrario a Los
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procesos ante resumidos, esta técnica de dorado

no consiste en la aplicación de un

" revestimi"ento" propiamente dicho, sino más bien

en acentuar la superficle con el oro o plata ya

presente en el cuerpo. Dichos componEnLes'

fueron incorporados en eI momento que sE' definió

Ia aleación !"-q.m"p-a-sa. (cobre-oro o cobre-oro-

plata) ! con la intensión dé luego dorar 1a

superficie con eI metal más noble.

El dorado por oxidación consiste en secuenciales

calentamientos del cuerpo para oxidar el metal

meños noble én 1a superficie (€n éste caso eI

cobre), alternados por secuenciales baños en

ácido para limpiar los óxidos cúpricos formados

duranLe e1 recocido. l"lientrás tanto, eL metal

más noble (oro o plata, según el tumbaga) no

alt6rado por ést€ proceso, acumula gradualmente

hasta dorar la superficie. Este procedimiento

fue f recuentemente practicada en los Andes

CenLrales pára fabricar 1áminas de metal

(.Lechtman 1973, l9AA), y debió haber sido

facilmen¿e implementado, ya que entre medio los

trabajos secuenciales de marti l Iado, era de

Lodas maneras nécesarÍo recocer eL metal para

recuperar su ductilidad antes de continuar 1a
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deformación plást,ica del, cuerpo"

En cuanto a los sub-productos de metal formados

en esta etapa, es concebible que desprendieron

laminiLLas de oro y lágrimas de oro-plata como

resultado de1 dorado por }ámina y dorado por

fusión, respecLivamente- No obstan¿e, se

considere mas probable que estos sub-produetos

más vali.osos fueron más cuidajosamente

recuperádos para su reciclaje en otro trabajo-

2 E-l- -A n.á L i s--Ls--- I e en e -1.é s-is e. C-e---I¿.-P r e f, e !:qle. .

Dadas 1as Iimitaciones de tssta tesis, se hizo

necesario limitar e1 análisis Lecnológico de la

submuestra a un tema en particular, para a

partir de e11o, contempl,ar Ias implicaciones

que sus resultados tienen para nuestra

comprensión de 1a "esfera de producción"

rspresentado por Ia unidad de vivienda

Estructura J donde se realizo trabajos

metalúrgicos.

Ante todo, se consideró un patrón muy

significativo, eI empleo casi exclusivo de

alambr6s, vari11as, tiras y láminas como los

€l6mentos de construcción de todo lá sub-
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jugaron estos elementos, y el t.raba jo implicado

en su preparación antes de poder transformar

el Ios en productos acabados, se consideró

merecente enfocar eI análisis tecnológico en

Ios procesos de trabajo atribuidos

especif icamernt.e a su preparación (1o que ségun

e1 modelo de flujo añtes presentado, refiere a

las Etapas 
" 

y 3). Otro buen motivo por haber

enfocado an este tema es Ia atención

insuficienue que sa ha dado a Ia preparación de

estos elementos dé coñstrucción, como proceso de

trabajo en sÍ.

A1 considerar desde luego, Ia variedad de

adornos e implementos quts fueron elaborados a

pártir de alambres, varillas, tiras y Iáminas,

se hizo claro la necesidad de delimiEar eI

enfoque de este anál.isis ¿ecnoIógico más aún.

La decisión finalmen¿e, de profundi¿ar en los

procesos de trabajo por las cuales se elaboró

el alambre circular, fue muy claro en vista que

compone eI cuerpo matriz más recurrente dé Ia

submuestra. LLamó también mucha Ia atención,

la variedad de atrÍbutos tecnológicos que

fu6ron delimitados en los alambres circulares
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mediante i nspecciones

magni f icaciones mac roscop icas.

detenidas

Puesto que, por otro lado,

que Ias distintas técn j.caF

fabricar alambre circular

hay Ia posibi I idad

implementadas pard

guardan co r relación

A manera de un estudio "piIoto", se propuso

por l"o tanto, reali¿ar un analisis

metalográfico para comprobar si. los atributos

macroscópicos observados son, ve rdade ramente,

Ias huellas tecnológicas de diferentes procesos

de ¿rábajo. Entre Ios distintos atributos en

que esta propuesta fue basada, se destaca: a)

la variabilidad morfológica d6 la sección

transversal (ver Figura 19 para su listado); b)

los distintos contorños de sus bordes

in¿eriores y extérióres (e.S. paralelo,

convergente hacia u n punto extremo, bi-

convergente hacia ambos puñtos extremos, u

ondulado); c) Ia presencia/ausencia de fisuras

tecnológicas en Ia superficie y 1a variedad de

formas en que eIlos aparecen (e.s. paralelo,

sinuoso, en hé]ice, etc.); y d) Ia variedad de

texturas €ncontrados en la superf i.cie

(e.g., "fibroso", Iisa, granuloso).
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con el tipo de adorno o implemento en el cual

finalmente fue transformada, se cónsideró más

apropriado Iimitar el anáIisis metalográfico a

uná sola categorÍa de producto. Al tomar en

considerac j.ón que e1 enfoque deI anál isis

met,alográf ico fue est,udiar los procesos de

trabajo atribuidos a la preparación de alambre

circular como elemento de construcción, y no a

los procesos de trabajo atribuidos a su

t,ransformacion en producto acabado, se hj.zo

evidente 1a importancia de seleccionar un

producto acabado que no requizo mayores

deformaciones pIástices de su cuerpo para

delimitar su coñgorno. De acuerdo a 1o

anterior, se hizo claró que eI producto que

mejor satisfasió es¿os criterios eran 1as

argollas singulares construidos de alambre

circular, debido a 1e simplieidad de su

contorno y estado géneralmen¿e no deformado de

su cua rpo.

E1 anáIis j.s tacnológico ]lBvado a cabo án esta

tesis tiene como f i na] idad ' entonces '

comprobar Ia alta variabilidad tecnológica

propuesta existir en un contexto singular de

vivienda (Estructura 3), donde trabajos



metalúrgicos fueron llevados a cabo. Para este

fin, se propone realizar un análisis
metalográfico "pitoto" de, como un estudio de

caso, Ias argollas singulares de alambre

circular asociados a es¿e cont,exto. Debido a

Las condiciones con¿extuales óptimas que 1as

investigaciones realizadas en e). Complejo Peñón

del Rio of recen á est€ estudio arqueo-

metalúrgico, permitts contémplar por primera vez

eI anáIisis científico de 1a Cultura llilagro,

Ia significancia que Ios patrones tecnológicos

deLimitados pueden implicar para Ias

condicion6s económicas y sociales de trabajo

bajo las cuales se hizo metalu rgia En esta

"esfera de producción".

4 . 3 - 2 . r E_nsay-g§__en _aL,_A-né-I._L§i s ..l!-g"!,-a.l- 9_q !:,á-f -i_c,q

Como fus indicado en la sección anterior, se ha

propuesto reali¿ar un anáIisis metalográfico a

manera de un Éstudi.o "piloto" para estudiar IoS

distintos procesos de trabajo por las cuá]es se

elaboró los alambres circularas, y en

particular, aquellos atribuidos a 1as argollas

si ngu 1a res.

-34
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La metaLografÍa anáIiza Ia microest,ructurá de

artÍculos de metal para reconstruir los
procesos de t.rabajo llevados a cabo en su

elaboración. La amplitúd de informacion

concreta posible obtener mediante eIla, of rec6

una tácnica de aná1isis óptima para formular

dichas reconstrucciones. Se basan las

i nterpretaciones en los atributos

microestrucLurales que componen Ia estructura

cristalina del metal , cuyo támaño, forma y

configuración son indicativos de particulares

procesos de t rabajo.

Entre los procesos manufactureros que eI

anát isis metalográf ico nos ayuda di, lucidar,
permite de!erminar ante todo, si el contorno

de] cuerpo fue elaborado por un proceso

mecánico, o di rectamente por el vaciado, o

mediante, una combinación de ambos - AcIare

desdé luego, 1a presenciá de revest imientos

superficiales y el proceso por eI cual fue

obt6nido; 1a presencia de uniones entre dos o

más cuenpos; Ia naturaleza y severidad de la
corrosión; y en ciertos casos, 1a existencia de

huellas microestnucturales de uso- Finalmeñte

permite aproximar en t.érminos cualitativos, la
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composición de1 metal. Para una discusión mas

detalláda de los principios del análisis

metalográfico y su aplicación para Ia

examinaci.ón de artefactos antÍguos de metal

vease Avener (1979), Hodges (1964), Smith

(f973), France-Lanord (1979) y Lechtman (s.f . ).

t) Selección

eI reg i st ro

se.Iecc i onado

de Ia muestra: Una vez

descriptivo

pa ra

verbales,

integral deI

anáIisis,

medi c iones

¿e rmi nado

artefaclo

(dibujos.

métricas.descripciones

Los siguientes procedimientos 11.€vados a cabo

en Ia preparación de las mu€stras para e]

anál isis metalográfico, fueron realizados

mediante Ia colaboración de Ia Facultad de

Ingineria, ESPOL y el Laboratorio de l"letalurgia

deI Museo Antr opológico del Bañco Central,

Guayaquil, Las técnicas empleadas siguen las

normas y procedimientos establecidos en eI

mánuáI deI seminario "El Examen Metalográfico

de Objetos Arqu€ológicos" (Lechtman s.f . ).
Debe ser consultada detenidamente por quienes

se interesan én realizar eL aná1isis

metalográfico de piezas arqueológicas -



fotografÍa, e¿c. ), se procede a delimit,ar Ia

estrat.egia pára eI muestreo destructivo de la
pieza. Respecto a esto, Lechtman anota que

1a decisión acerca de donda habrá
de tomarsB Ia mues¿ra de un objeto
y de que tamaño será ésta, deberá
hacerse de tal forma que se obtenga
un máximo de información con una
muestra tan pequeña como sea
posible. Por otra parte, la
muestra deberá sBr Lo
suficj.entemente grande como pa ra
que 1a información obtenida sea
represenLativa ( 

-o.p_. 
git.: f ).

Para este estudio en particular, se preparó de

cada al.ambre circular sel6ccionado para eI

aná1isis metalográfico, un corte transversal y

cuando necesario, un corte LongitudinaI.

2) obtención dc la nu.stra: Secciones de

alambre de aproximadamente 4.Omm en Iongitud,

fueron cortadas con una sierra de joyero.

3) ñontaja dc l¡ flrucstra: Las muastras fueron

montadas en resina ¿ermofijadora opaca

(baquelita), y tratados con presión y calor por

medio de una pransa d€. montaj6. Dado cI tamaño

pequeño de las muéstras tratadas en est6

estudio, se empl,eó premoldÉs (sami-curadas)

para tener mayor control sobré 1a orientación
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vertical y horizontel de Ios alambres en Ia
p robe ta .

4) Preparación de Ia superficie: consiste en

dos etapas fundamentaleB, a saber, e1 desbaste

y eI pulido. EI primero nombrado t,iene como

finalidad crear una superficie plana en Ia

probeta con 1a muÉstra del metal, incrustada en

eI1o. Para esto, la probeta es desbastada en

cuatro eiapas con lijas progrtssivamente más

finas ( LzO, 24O, 4OO y 600), procurrandose de

que cade cual elimine las rayaduras de Ia

Iijada ant,6rior. Debe dajar solo como tarea

pa ra eI pu] ido, Ia el iminación del ú l timo

desbaste hecho a 600. Para esta tarea se

utilizó un paño peludo impregnado con une

solución poco espesa de alumi nio ( o,25

micrones). cabe anotar qué se descontinuó eI

uso de paños de nylon con pasta de diamen¿e de

seis micras, débido a la inefectividad que esta

técnica tuvo para eliminar Ias estrias del

úItimo desbaste.

5) obs€rv.ciones en condición pullda: Una vez

obt€nida uña sup6rficie perf€ctam6nte pulida

sin ninguna rayadura, se examina 1a superficie
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bajo e1 microscópio metalográfico para delect,ar

atributos tecnológicos que pueden desaparecer o

quedar obstruidos después deI ataque qufmico

(ver abajo). Entre Ios atributos import,antes

para buscar aquÍ, se incluyen: vacios, fisuras,
inclusiones no metálicas, y productos de

co r rosión .

ó) Ataqu6 qufmico: Seguieñdo lo que dice Avner,

EL proposito deL aEaque quÍmico es
hacer visibl€s las caracterÍsticas
estructurales del metal o aleación.
El proceso debé ser de tal, forma
que quedan claramente diferenci adas
las partBS de la microBstructura.
Esto se logra mediante un reaclivo
apropriado que somete a Ia
superficie pulida a una acción
quÍmica. (1979:30).

E] reactivo apropriado para cada muestra es

encontrado por medio de 1a experimentación con

varios posibles reactivos conocidos pare cada

elemento de metel. Se debe consultar é1 manual

deI seminario "E] Examen Métalográfico de

Objetos Arqueológicos" para un listado de Los

reactivos más frecuentemente utilizados para el

ataque de piezas arqueológicas de pIata,

aLeaciones de pIata, cobre, aLeaciones de

cobre, hierro y acero (Lechtman s.f.:1O-f3).
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7) Obsérvaciones de condición atacada: Las

observaciones realizadas en esLa etapa formulañ

}a base sobre el cual las técnicas

manufactureras empleadas para fabricar una

pieza son interpretadas. Bajo distintas

amplificaciones del objetivo y eI ocular deI

microscopio, se examinó las muestras atacadas a

magnif icaciones eñt re x37.5 y x1oOo. Los

rasgos microestructurales que se puede

Éncontrar son numerosos y muy variados, no

siendo esta eI lugar apropriado para discutir

todos 61]os. EI manual dÉ laboratorio del

seminario "El Examen MéLalográfico de objetos

Arqueológicos" presEnta un listado muy extenso

como gúia para e1 169istro de Ios resultados

deI examtsn metalográf ico (,i_b-r_d. :14-f 9).

8) R€gistro mic rofotográf ico: E1 regisLro

microfotográfico de Ias probetas atacadas fue

realizado con p61ÍcuIa blanco y n6gro

(Polaroid) de ASA 3ooo. cab€ advertir Ias

Limitaciones de esta pelÍcula, la cual no

proporciona negativos, y por 1o tanto,

imposi.bilita 1a reproducción de Las fmagenes

obtenidas.
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:1 ,4 EL Anal 15 s contextua I -

En vista que uno de los objetivos de esta !Ésis es

caracterizar los patrones Sociales y culturales de

comportamiento que ji rraron en torno a1 proceso

productivo metalúrgico durante la ocupacion MiLagro

Tardio en Peñón del RÍo, es necesario demostrar ante

todo que la muestra de metales 6n qu€ se basará esta

caracterización, guardan relaciones sincrónicas entre

sÍ . Conjuntamente a esto, os tambián tundamental

aclarar cómo esta úItima fase de ocuDación

prehispanica forma parte de la secuencia

estráLigráfica de este sitio multi-componente.

Con estos dos propósitos fundamentales en mente, se ha

Ilevado a cabo dos niveles de análisis contextual. El

primero de ellos contempla Ia ubicacj.ón estratigráfica
y espacial de la muastra total en eI Monticulo VI,

mientras e1 segundo enfoÉa en eI contexto arqueológico

de vivienda, EsLructura 3, donde 1a producción y uso

de metales eran claramente evidenciados. Dió ésto el

motivo por consiguiente, para delimiLar 1a Estructura

3 como la unidad muestral de 1a submuestra para esté

esLudio.
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4.4. r Ue.!od-p_}gsle§. .d-e-, qaryrp-e _Pe.La_-L a Exeavac ión del

fl-pn!ic_uIa y_I y Ee-!-r_uq-¿-u-[a_ J .

La siguiente discusión tiene como finalidad

exponer Ias me¿odologÍas y técnicas de campo

mediante la cual se 11evó a cabo Ia

investigación de] sitio Peñón de1 RÍo (OGGqDu-

OOI), para asl entender como se delimitaron los

contextos arqueológicos de Ios cuales provienen

Ios artefactos de metal.

El primer muestreo sistemático del sitio ool fué

realizado mediante una recolección superficial

con¿rolada de los Sectores A y O (Mapa IV ) .

Tuvó como finalidad 6studiar Ia distribución

espacial de restos materiales en la superf ici.e y

srr asociación a los rasgos topográficos

principales del sitio. Se puso énfasis en e1

Sector A, por ser eI único sector del. centro

habitacioñal donde montÍcuIos arti.f iciales

todavia se preservan, Sts llevó a cabo eI

muestreo superficial deI Sector A mediant€ la

delimitación d€ ocho transectos de orientaeión

norte-sur, que éxtienden desde el Estéro

Hospital (modificado) en el pérÍmetro norter

hasta un canal modérño en eI perimetro sur.
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distanci. a deCada t ra nsec to

48m entre sÍ,
muestrales de

unidades

Como eI mapa anterior permite ver, e1 tercer

transecto desde e1 oeste atraviesa la falda

occidental del NontÍculo VI. Fue précisamente

en esLa intersección dond6 Ia concentración más

grand6 de res¿os prehispánicos fue locali¿ado en

todo este transecto (el mismo Iugar donde luego

se delimitó la Estructura 3). Un patrón similar

también fuB ]ocalizado en éI Iado opuesto del

Nontículo VI, justament€ en Ia unidad de

recolección superficial deI cuarto transecto

ubicado de encima su ladera este ( luego

correlacionada a Ia Estructura 2). La Íntj.ma

reLacion observada entré estas concentraciones

superficiales y el relfquio topográfico d€I

Monticulo VI motivó a que se abren las primeras

unidad€s de excavación aquÍ.

fue Localizado a una

y luego fu€ dividido en

Lz x LzÍt (ver fiapa IV).

Para esta etapa siguientá dÉ 1a investigación,

se proyectó una trinch€ra (designada Ia

Trinchera A) con un azimút de 93olO' desde eI

hfto arqueológico del sitio (4-22m.s.n.m.,

situado entre Montfeulos III y VI) da tal manera
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quÉ j.ntersectó 1a cúspide deI l"4onticulo VI, Ias

dos concentraciones superficiaLes anteriormente

citadas, además que otros puntos de Ínterés en

el lado Este deI sitio (Napa lv). A partir de

este eje este-oeste, se cuadriculó el MontÍculo

VI en uni.dades princ j.pales de 4 x 2m, Todas las

unidades ubicados en la Trinchera A fueróñ

designados con 1a letra "4" y un número

cor respondiente, mientras sus respectivas

unidades de 6xtensión hacia e] nort.e y sur,

fueron designados con las }etras "N" o "S"

respectivamente (e.9, Nl, N2, Sl, etc. ). Desde

luego, cada unidad principaL fue subdividido en

ocho unidades de lm2 designados a-h. Esta

sübdivisión sirvió principalmente para ubicar

Ias excavaciones por cateo, y para pl,otaar

concentracionBs densas de restos culturales, ta1

como el basural R-37 (Dominguez l9a6).

Se inició la excavación de] llontÍculo vI 6n

ambos costados orste y este doñde las

concentraeiones mayorÉs d6 r€stos fueron

localizados (415 y A3o, raspactivamente), adcmás

qu€ sobre la cúspide (A25) para podÉr

correlacionar mejor 1a estratigraffa entré las

áreas Iaterales (saparadas por una distancia de
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5óm entre si ) . Para Ios f ines del presente

esludio, sÉ referi rá a esLas tres áreas d€

invest.igación de 1a siguiente manera: "Lado

Oeste": AtO-A1ó y extensiones; "Centro": AZ2-AZ4

y extensiones; y "Lado Ests": ca¿eos AZ5-A2A y

A29-A3O y extensiones ( ltlapa V) "

llientras esta red d€ cuadniculación sirvio para

]ocalizar los componentes culturales y naturales

en sus ejes x-y, se controló las mediciónes de

sus posiciónes verticales (en sl eje z) a partir

deI hÍto arqueológico arriba citado, Entre las

temporadas de campo de 19aO y 1984, s€

estableció un datum arbitrario para BI híto de

95.05m. Finalmente en 1984, se determinó que su

cota absoluta €ra 4.22rn.s.n.m., asÍ permitiendo

finalmente traducir todas las nivelaciones

régistradas, a el,evaciones absolutas con

rEspecto al, nivel del mar.

Con el fin de llegar a comprender eI proctsso

deposicional madiantg Ia cual s6 formó eI

Monticulo VI, las Bxcavacionas r ealizadós áquÍ

pusieron énfasis 6n Ia localización

estratigráfica i espacial de 1os distintos p-Lsos

de ocupaci_ó-n y los eventos deposicionales y
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componentes culturales asociados á cada uno.

Una variedad de métodos y técnicas de excavacÍón

fuB emplBada en ÉI campo para definir Ést.as

superficies o "interfases" de ocupación.

EI término " interfasÉ" refiere a Ia cara

superior de un estrat,o originalmant,€ expuesto a

una ocupación humana, o 1o que Harris (1979)

también 11ama La ''superf icie original exterior".

EsLa interfas€t marca simplemente eI tiempo entre

La formaeión de un estrato particular y su

enterramiento subsecuente (ib_id. ). En teoria,
mientras más abrupto fue eI entierro posterior a

su abandono, más claro debe aparacer 1a

interfase qu6 dicha deposición cubrB.

ContrariamÉnte, cuando Ia formación

estratigráfica es compleja, y ha sido expu€sto a

varios procesoB de pertu rbaci,ón post-

deposicional, tanto natural como cuItural, como

en eL caso de muchos niveles es¡ratigráficos en

eI sitio ool, es improbabLe que todas las

superficies de ocupación van a sér claramentB

distinguibles. A continuación se resume en

forma breve, los métodos y técnieas de.

excavación en área y por cateo por las cuales sB



hizo todo 1o posible, a pesar

perturbaciones post-deposicionales,

Iocalizar y delimitar estos pisos.

de sus

pa ra

Ante todo, cabe indicar la prioridad que siempre

fue dado a Ia excavación por niveles culturales

o natu rales. Siempre y cuando las

caracterÍsticas própias deI suelo permi.tieron

una diferenciación entre dos sedimentos

directám6nte asociados (por ejemplo, entre dos

niv616s estrat.igráficos sobrepuestos, o Ia

intrusión de un molde de poste, fogón, etc. en

eI depósito subyacente) se procuró excavar,

registrar B int€rpretar e1los como dos 6ntidades

própias.

Para la excavación de un nivel eÉtratigráfico,
por ejemplo, se empleó como táctica de

excavación "raspadas de pala" para definir su

cara superior y a veces su fondo, mientras eI

cuerpo principal del estrato fue excavado por

pico, paLa o bailejo, de acuerdo a la naturaleza

del suelo y la densidad de restos culturales

contenidos en ello ( Tarragó s, f , ) ,

Los criterios empleados para distinguir entre
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maestra para eI sitio (hasta eL presente se han

asignados 16?6 procedencias en OOf ), formando

éste, ]a referencia básica a partir del cual se

permite integrar Los registros de Bxcavación

con el anál isis cuI tu raI de sus respect,ivas

muestras,

Finalmente, es importentÉ acLarar que mientras

la ]ocalización espacia). y vertical de lodos los

eventos arqueológicos principales (e.9. nasgos,

depósitos, superficies de ocupación, elementos,

artefactos distinctivas) fu6ron r i gu rosame n te

localizádos en eI espaeio, eI mismo rigor no fue

lamentablemente implementado para plot.ear

Ios artefactos de melal. Como se verá en La

Presentación de Los Oatos, esta falta de rigor

en el campo impidió 1a realización de un

anáLisis más detallado de Ia distribución

estratigráfica y aspacial de Los mét,al6s por

medio Bl piso ocupacional en Estructura 5,

además que Ia delimitación concreta de }os áreas

de trabajo y los áreas de uso de adornos e

implementos d€ metaI.



V. PRESENTACION DE LOS DATOS"

5,I Resum en de la muestra.

A continuación se present.a un resumén morfológico-

descriptivo de Ia muestra total de artefactos de

mÉtal provenient,es del sitio OGGqDU-OO1. De acuerdo

a 1a clasif icación taxonómica presentada €n la
Sección 4.2, se describe Ia muestra en orden de 1)

Ios P !:a_q!] 91_e-§ -I,Ce-¡_Ej f isa-dp-_s; 2) los PJ:sduc-9ps No

Iden_E_iJ-isa-des; y J) Q u.s-rpps p-p*s-C-p_opsrd"e s_, cada cual

en orden de clase, sub-clase, categorÍa y sub-

categoría"

Para cada categorÍa delimitada en la muest,ra, se

presenta aquí su definición morfológica además que

una br€v6 discusión de los atributos particulares más

Ilamativas de sus respectivas entidades. Adjunto a

ésto, se 9ráfica a escala ?2L, cada una dts las

muestras agrupadas dentro todas el. Ias.

Según la morfología particuLar

determinó cuales eran Ias

de cada categorÍa, se

dimensiones métricad
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necesart ás para proveer una descripci.ón báSica de

3us respectivas entidades, y para hacer comparaciones

'sistemát.icas entre eILos. Se especifican los

atributos métricos registrados para cada categoria en

eI encabezamiento de su presentación gráfica (ver

E-a !:ma-!-o-) .

Bes-e-el ph_i_.nl r.sha-eA,I_'g'sy_a,[dl L h ne_la.gy- ( ñ . I . T . ) pa ra

su astudio. Se basan por lo t,anto, las descripciones

de este segundo grupo en registros breves reaLizados

en eI CEAA, i observaciones proporcionadas por

Heather Lechtman, direcLora deI centro en I'l .I. T.

(Refiere a1 Ap_e¡C-i§-e_l para Ia lista dr procedencias

de l^os artefactos de metal proveniente deI sitio

Finalmente, se debe mencionar que ad junt.ado aL iLem

"sub-categorÍa" en el Ep-'f,ma-!p, se destaca cuales

artefactos presen¿án superficies enriquecidas con oro

y plata, mientras los demas que son ricos en cobre.

Por otro l-ado, las muestras señaladas con g"n.

asteri.sco adyacente a1 numero de procedencia, indica

cuales han sido descritos anteriormente por

es¿udiantes deI CEAA, pero que aI inciar esta tesis,
no fueron encontrados en La muestra. En cambio, Ios

arlef act.os sañalados con dos esteriscos, indican Ias

piezas llevados temporalmente a1 Ce n-t_e,.t_f'9-f_-.11a !.e-f i_a.l.s
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oGGqDu-OO I ) .

5.I.1 Los Adorn § lde¡ q rJ i"aede§ .

1) Argolla Espiral dB Forma "S": Las argollas

espirales agrupadas aquÍ s6 identifican en base

de su contorno fronlal en forme d6 "S", que en

su mitad inferior formula un diseño espi.ral.

Váriaciones morfológicas internas de esta

categoria son bastante marcadas en cuan¿o aI

elemento utilizado en su construcción (variando

entre alambre delgado y varilla gruesa), ]o

cual taI vez guarda correlación a distinciones

funcionales, además que sociales. De los tres

ejemplares encontrados en la muestra, 1529.1 es

]a única argolla que presenta una superficie

rica en plata, mieniras las dos piezas

restantes son ricas en cobre.

2) Argolla Espirál dc Forma "§" Invertida: se

distinguen las argollas espirales quÉ componen

esta categorÍa de acuerdo a la forma de su

contorno frontal, 1a cuál presenta dos puntos

de inflexión entre medi.o Ia argolLa y eI

espiral-, de tal menera que crea una posición
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FORFIATO: I
?

A rd.r I I á Esoi ral de Fo rfiá "s"
ArooIIa d6 Forma "S" con Esoi ra I nve r tida

CAT EGOR IA
SUB CTAEGOR I A
PROCEDEHCIA/NO . ARTFACTO
coMPLETO/ INCOMpLETO
PESo (gr. )
LONGITUD MAYOR
(T) ESPESOR FRONTAL
(2) ESPESoR FRo}ITAL
(3) ESPESOR FRONTAL
(4) ESPESOR LATERAL ESPIRAL
I'IORFOLOGIA SECCIOI{

2

1

4
(mm)

1. Arsolla Esoiral de Forma "S"

argolla espiral d6 forma 'S"
alambre ci rcu la r delgado
497 .20
i ncomp 1e ta
O, 169r.
L 4mm
O. gmm

O"8mm
O.ómm
l.O5mm
ovoide, biconvexa, cuadrada coñ

redondiadas (espi ral )

i;-ii,
rl

esqu r. nas

argolla espi ral. de forma
varitla ci rcular mediana
t 397. 1
compl6ta
4.969r.
2 5mm
4.Omm
4.smm
4.Omm
3. 3mm
circular, ovoide 2



argoLla espiral de fonma
vsrt I I ¡ ci rcu Iar mediana
1529 . I x*
.r Dmp leta
'l a^ F

23mm
3.8mm
3.ómm
2 - 4mm
ci.rcular

5
(As)
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argol la de forma
álambre ci rcu 1a r
174 - lO
comp I e ¿a
O .229r .

l9mm
O.7mm
O.ómm
O.7mm
O.7mm
circular, ovoide,

argolla d€ forma
alambrB ci rcu La r
3ó5-1
comp 1e La
O,449r.
L6mm
1.zmm
l- . zmm
L.zmm
L omm

"S" con espiral invertida
de I gado

7

argol la de forma
alambre ci rcu la r
1555 . 2
completa
O. 199 r.
L 5mm
O.8mm
O . órnm
O.5mm
O.smm
cir.ular, ovoide,

biconvexa (unión a r go I I a- esp i r a I )

"S" con espiral invertida
de I gado

poligonal (erosionado)

"S" con espiral invertida
mediano (Ag)

I

T

circular, circular con dos facetas opuestas (espiral)

2. Arooll.a de Forma "S" con Espiral Invertida
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I
argolLa dÉ forma
alambre ci rcu lar
s4a . 17
completo
O.71gr.
22mm

argoLla de forma
alambre ci rcular
aal .1
comp 1e ta
O.28gr.
13mm
1.2mm
L-lmm
l.Omm
O.8mm
circuLar

argol la d€ forma
alambre ci rcu La r
8ó9. 4r*
comp I e ta
O.74gr.
2Omm
I"lmm
I.7mm
1.7mm
I . 26mm
ci rcular, r€ct.angular

Figu re 50.39)

esp i ra1 invertida
(ne)

s con
mediano

1.zmm
1.smm
1.2mm
O.7mm
ci rcu 1ar, recLangular (espiral)

"S" con espiral Ínvertida
mediano

"S" con espiral invertida
grueso (Ag)

V

t

I

(espiral)(figura basado en Lechtman 1986:

fargolla de forma
alambre ci rcular
9a7. I
comp 1 6 ta
O.9Ogr.
2 1mm

1.7mm
1.7mm
1"7mm
1-Smm
c i rcu Iar , ovoide

"S" con espi ral invertida
grueso (Ag)

( esp i ra1 )
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'inverlida" del esp j. ral. De 1os siete
ejemplares encontrados en Ia muestra, cuatro

:i-goIIas son ricas en pIata, mient,ras Ios demas

parecBn ser ricas en cobre. Otras variaciones

morfológicas no contemplados en la delimitación

ds esta categorÍa son eI tamaño proporcional

,JeI espiral con respecto a Ia argoIIa, y Ia

ubicación centralizada o no-centralizada deI

espÍral con nespecto aI eje mayor. Queda por

di Iucidar cuales de estás variables reflejan

distinción funcionales, sociales, o simplemente

estéLicas, Se destaca por ú1timo, la muestra

54A-L7 por haber sido exLensamente aplanadá en

La sección espiral después de delimitar su

contorno,

5) Argolla Singular: Esta categorÍa es la que

conLiene más entidades de toda l"a muestra, con

un total de 46 ejemplares idBntificados.

Agrupa los anillos abiertos de contorno frontal
"circular" (ver aclaración abajo). Debido a 1a

forma simple de este adorno, presta para ser

construido de una ámplia variedad d6 elÉmentos.

En el caso de BSta muesEra, varÍan no solo en

cuanto Ia forma de sLl sección transversal



(e.g., circular, ovoide, biconvexo y

rectangufár), sino ¿ambién en e1 espesor de su

truerpo (a saber, enLre O-4 y 4.Omm). Se

,lesLaca est.a categorfa además, por ser el unico

adorno que presenta superficies enriquecidos

con oro (L4O2-9), además que pIaLa (e.S. 18O.4,

1415.3, L491 .2) y cobre.

Cabe aclarar finalment€ como se distinguen Las

"argollas singulares identificadas" agrupadas

aquÍ de los ejemplares "no identificados", ya

que las diferencias son mÍnimas, y por

consiguiente, a veces admi tiblemente

problemática para descifrar. En concreto, las

argollas singulares deben presentar un con¿orno

frontaL de forma: a) circularl b) semi-circular

(en eI caso de ser incompleto); c) ovoide; o d)

ovaloide compuesto geométricamente de dos

cí rculos convergentes.
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FORHAfO: ArqolIa Si ncu lar
Arqolla Sinoular con Cuenta
AroolIa Sinoular con Extremo Afilado
Aroollas Sinoulares Encadenadas

CATEGOR I A
SUBCATEGOR I A
PROCEOENCIA/NO. ARTFACTO
COI.IPLETO/ INCOMPLETO
PESo (gr. )
CIRCU]IFERENCIA, LONGITUD ]'1AYOR

s
4
5
6

1 3

(1)
(2)
(s)

ESPESOR
ES P ESOR
ESPESOR

FRONTAL
FROHTAL
FRON TAL

MORFOLOGIA SECCION

3. Arqolla Si nou la r

argolla singular
alambre biconvexo delgado
198- 10
comp I e ta
O.?79r.
56mm, lómm

. 8mm
.7mm
.7mm
iconvexo, ovoide

argolla singular
alámb16 circular
194.11
completa
O.1lgr.
31mm, lSmm
O .8mm
O.8mm
O . 9mm
ovo i de

de L gado

a rgol Ia singular
álambre ci rcu Iar delgado
3l.1. ra
completa
O.2lgr.
32mm, l lmm
O.7mm
O.9mm
O-9mm
ci rcu lar, ovoide, circular

2

o
o
o
b

\

t

I

con una faceta

l
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argolla singular
a l ambre ci.rcular deIgado
BO9.?
comp I e ta
O.O8gr.
27mm, lSmm
O.6mm
O.4mm
O-smm
ci rcu Iar, ovoide, biconvexo

argoLla singular
alambre circular delgado
1443 . 1
compleLa
O"06gr.
34mm, Ilmm

. 8mm

. 5mm
- 5mm
iconvexo, ovo i de

a rgol Ia singular
álambre eircuLar delgado
1445 . 2
comp L e ta
O. 1Ogr.
42mm, 15mm
o.7mm
O . 8mm
O.7mm
ovo i de

argolla sinEular
aIámbre circular delgado
L49A-2
incompleta
O.1Ogr.
28mm, I lm
O . 8mm
o"7mm
O-Bmm
circular, ovoide

o
0
o
b

I

{

t

a
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argol la singular
elambre ci rcular delgado
1553 . I
comp I e ta
O.259r.
somm, 16mm
O.9mm
O . 8mm
O. 9mm
ci rcu Ia r, ovoide

argolla singular
alambre circular
1539. 1
comp I B ta
O.l79r.
35mm, l4mm
O.8mm
O.9mm
O . 8mm
circular

de I gado
a

\

argolLa singuLar
alambre ci rcu lar deLgado
L626-2
completa
O. ?39r .

42mm, 15mm
O.8mm
O.9mm
o.8mm
ci rcular, ovoide

argolla singular
a Iambre circular delgado
ooo.l
compl. e ta
O.l.79r"
.3Smm, l4mm
o.8mm
O .9mm
C.8mm
ci rcuLar, ovoide

l
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argolla singular
elambre cÍ rcu lar mediano
L626 . L
comP 1e ta
O.32gr.
4émm, l4mm
1.Omm
l.2mm
1-Omm
circular, ovoide

argolla singular
alambre circular mediano
143.1
comp 1e ta
O.319r.
41mm, lSmm
.l . 2mm
L.Omm
l.4mm
circular, ovoidé, poligonal ( e ros i onado )

a

t

argolla singular
alambre ci rcu la r mediano
191 .1
completa
O.59r.
42mm, 1smm
1.5mm
1.smm
1.3mm
ci.rcular, ci.rcular con dos facetáS

argo]1a singular
aLambre ci rcular mediano
ao7 . 36
completa
O.35gr.
32mm, 12mm
1-5mm
1.smm
1.2mm
ci rcu 1a r

l

I
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argol Ia singular
aIamD.e ci rcu Ia r mediano
809.1
comp Ieta
O.259r.
34mm, IImm
O.9mm
l.Omm
1.zmm
circular, ovoide, circular coñ

l

una f ace ia

a rgol- 1a singular
alambre circular mediano
a42.27
comp leta
O . 399 r .

45mm, I Tmm
1.zmm
1.2mm
1. Omm

cj.rcular, ovoide

argol Ia singular
elambre ci rcular medi ano
442.2A
comple¿a
O.34gr .

36mm, 19mm
L.zmm
l-Omm
1.8mm
circular

I

a

l

argolla singular
aLambre ci.rcular mediano
813 . l3
tromp I e ta
O.3gr .

37mm, 12mm
l.3mm
1"Smm
l.smm
cÍrcular



argol1a singular
alambre cÍrcular mediano
1s96 . 1
comp 1e tá
O.379r.
43mm, 15mm
L.zmm
l. 1mm
1.2mm
c Í rcu lar, ovoide

argo]Ia singular
alambre ci nculár mediano
L402 . L
compleEa
o .??gr "

44mm, L smm
1- lmm
O-9mm
1.Omm
ovoide, cuadrado con esqu i nas

I

/

redoñiadas

argóI la singular
alambre circular
1415.3
completa
O.55gr.
44mm, sómm
1.4mm
1.4mm
1.Smm
ci rcular, ovoid€t

mediano (As)

argolla singular
alambre ci rcular medi ano
L434 -?
complet,a
O.32sr.
58mm, 1smm
1.lmm
I.lmm
1.zmm
cfrcul,ar, ovoide

t
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argol"la singular
i lambre ci rcu Lar mediano
1454.3
Éomp 1e La
O. 189r .

37mm, I2mm
l.omm
.1 . Omm
1.Omm
cÍrcula¡^, ovoide, circular con una f ace ta

argolla singular
alambre ci rcular mediano
L431 .4
comp I eta
O -?29r .

35m, 14mm
1.lmm
1.2mm
O . 9mm
circular, ovoide, cireular con una facete

argoll-a singular
alambre ci rcular mediano
1440 - 1
comp I e !a
Q.29gr -

35mm, 1smm
1.2mm
1.3mm
I . 2mm
circular, ovoide, circuLar con una faceLa

argolla singular
alamb16 ci rcu la r mediano
14Al . 2
comp 1e Lá
O.5lgr.
42mm, I Jmm
1-smm
1.smm
l.Smm
circular

I

I
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argol Ia singular
alambre ci. rcular médiano
1481 - 3
comp I e ta
O.35gr.
45mm, lómm
1.2mm
1.Omm
l.lmm
circular, ovoide, circular con dos face tas

a rgo] Ia singular
aLambre ci rcu 1ar mediano
14Al - 4
comp I e t,o
O.3Ogr.
4omm , .i 3mm
1.4mm
l.5mm
1.4mm
circular

a rgol1a singular
alambre ci rcular mediaño
1498 . r
comp 1e ¡a
O.279r .

35mm, l Smm
1-omm
l.Omm
1.2mm
ci rcular, ovo i de

argol]a si ngu Ia r
alambre ci rcular m€diano
r49A - 3
comp I e ta
O.2Igr,
36mm, l5mm
l.Omm
l.Omm
O.9mm
circular, ovoide, circular con una faceta

I
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argolla singular
alambre ci rcu Lar mediano
L529 -2
comp I e ta
O.28gr "

.39mm, 15mm
l.Omm
I,QMM
1-Omm
cÍ rcular, ovoide

argolla singular
alambre ci rcular
1535 - 1
comp I e ta
O.l49r -
39mm, lsmm
l.Omm
O.7mm
O.9mm
circular

mediano

argolla singular
alambre ci rcu lar m6diano
1573 - I
O.35gr.
45mm,2omm
1.3mm
l.3mm
I . 5mm
circular, cuadrado con esquinas redo ñd i. adas

argolla singular
alambre ci rcu Iar mediano
1573.2
completa
Q.269r.
34mm, 1smm
1"smm
1 . 2mm
1.smm
ci rcular, ovo i de
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argolla singul"ar
alambre circular mediano
L626.3
cómoleto
O.4l9r-
48mm, 14mm
1.4mm
1 . 4mm
1.Smm
ovoide, ovoide con una faceta

a rgol Ia singular
alambre ci rcular grueso
1416 . I
i ñcompleta
O.43gr.
29mm, l Tmm
1.7mm
1 . 8mm
l.5mm
circular

(As)

argol la singular
a.L amb re ci rcular grueso
1447 - lx
i ncomp 1e to
O.59r.
n/ a, lzmm
1 . 7mm
n/a
circular

argolla singular
alambre ci rcular g ru eso
1441.1
comp I e to
O.519r.
42mm, 28mm
1.5mm
l.4mm
L.ómm
circular

T

C

I

I

\
I

a

I

I
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rrgolla singular
alamDre ci rcular g rueso
1494 _ I
comp I e to
1.OOgr.
ósmm, 24mm
1.Smm
1-6mm
1.6mm
circular, circular con una faceta

argolLa singular
alambre ci rcu Ia r grueso (Ag)
L494 -2
incompleto
O. 189r.
22mm, 14mm
1.3mm
1.Smm
1,6mm
ci rcu la r

argol la singuLar
varilla circular
1259 - I
completo
I . 139r.
4omm, 1smm
2"5mm
2.5mm
2 "7nmcircular

de I gado

argolla singular
varilla circular del.gado (Au)
L402 -9
i ncomp 1e Lo
I .449r .

4lmm,lTmm
2 . Smmm
2,ómm
2. 6mm
ci rcu 1a r

§

(

ll
¡l

I

I
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argcllla singular
varilla ci rcu Lar
442.?9
comp I e Lo
2. 59r.
4Jmm, lómm
4.omm
4.Omm
4.Omm
ci rcu 1a r, ovoide

de ] gado

a rgol la singular
varilla circular medÍano (Ag)
801 . 5*r
completo
3. 1gr.
5 5mm
4. 1mm
4.Omm
3 . 8mm
ci.rcular, ovoide, reetangular

argolla si ngu lar
ti na d€lgada (Ag)
180.4
completo
o.58gr.
54mm, l4mm
1.9, l.Omm
1 .9, I .smm
1.8, 1.Omm
rectangu lar

4 ArooLla Sinoular con Cuenta

argoIIa singular con cueñta
aLambre circular mediano
L49?.L
completo
O.42gr.
4omm, 14mm
I.4mm
L,3mm
1 . 2mm
circular

I

l

¡



.1 ) Argolla Singular con Cuenta: Se dist.ingue

esta categoria de argolLa singular en base de

1a presencia de una cueñta suspendida de ella-
Los únicos dos ejemplares encontrados en la
muesLra son construidos de alambre circular
rico en cobre de espesores proporcionales a los

tamaños de las cuentas que las decoran. En

ambas casos, estos elementos decorativos son de

concha.

5) Argolla Singular con Extremo Afilado:
Pertenecen a esta caiegorÍa, aque]las argollas

singulares que posean un punto agudo en uno d€

sus extremos. La modificación claramente

intencional dÉ este punto extremo sugiere que

este Lipo de argolla cumpLió una función

diferente que las argollas agrupados en

Categoria 3. A La luz de ésto, cabe anotar la
posibilidad que estos artefaetos sirvieron para

perforar la oreja, septum, etc. y luego

permañ6cer i¡_q.i tu hasta que ).a perforación se

cicatnicE. EI empleo de aLambres circulares no

muy gruesos en su elaboración, es consistente

con esta posible función- Es de mencionar

finalmente, que los tres ejemplares encontrados



rrgolla singuLar
alambre circular
549. t
completo
o.óOgr.
4Qmm, 1smm
L . 8mm
1.7mm
1.8mm
circular

argolla singular
alambre ci rcular

t9L -2
completo
O.3Ogr.
44m, 14mm
1.zmm
1.zmm
1.Omm
ci rcu 1a r

argolla si ñgu la r
alambr€ ci rcu Iar
14a1 - 10
comp 1e to
O .239r .
34mm, l2mm
1-2mm
1.lmm
O.8mm
ci rcu la r

con cuen ta
g ru €tso

I

5. Aroolla Sinoular con Extreoo Afilado

argoLla singular con extremo afilado
alambre ci rcular mediano
143.2
comple to
O .229r .
42mm, l Smm
1"Omm
O.8mm
O . 9mm
circular, circular con una faceta recta

t

con extremo af i ]ado
m6diano

con éxtremo af i lado
med i ano

I

I
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en la muestra son ricos en cobre.

6) Argollas Singulares Encad€nadas: Se define

esta categorÍa en basa de un solo ejemplar

compues¿o de cuatro argollas pequeñas. Las

similitudes que cada uno de sus componenLes

guardan en¿re sÍ , en términos de espesor,

sección transversal, composición ( rica en

cobre), y circunferencia, reflajan eI Lrabajo

en serie evidentemente desempeñado en su

fabricación. Se desconoce, sin embargo, si

este adórno forma parte de un cuerpo más

grande, (e.S., de una cadena), o si representa

su estado original completo.

7) Botón: Esta categorÍa refiere a1 eleménto

decorativo más complejo de Ia muéstra, tanto en

sentido morfológico como Lecnológico.

Estudios previos han distinguido este motivo,

también llamado " rocetón" , como uno diseño

diagnóstico de la metalurgia de 1a Cultura

Milagro (Zevallos 1965/66). E1 botón 171-5, a1

cual se refiere aquÍ parece ser compuesto de

pequeños gránulos esfáricos localizados en e1

perímetro de un pequeño disco. Luego, Bste



a rgol I as singulares encadenadas
alambre ci rcular mediano
1420- r (a)
incompleta (?)
o. 169r.
27mm,9mm
1.Omm
1.1mm
1-Omm
circular

a rgo l las singulares encadenadás
alambre circular mediano
1420.1 (b)
incompleta (?)
O. l49r.
26mm, 8mm
1.zmm
1,2mm
1.Omm
circular

argollas singu lares encadenadas
alambre circular mediano
1420.1 (c)
i ncompleta (?)
comple¡a
O.1gr.
l.Omm
O . 9mm
O-8mm
ci rcu Iar

argollas singulares encadenadas
alambre ci rcular med iano
1420-1 (d)
incompleta (?)
O. 19r.
28mm, 9mm
1 . 2mm
l.Omm
l.omm
ci rcu 1a r

T

l

6. Araollas Sinoularés Encad€nadas
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cuerpo ensamblado fue d_o_riqdo_¡c9_I_f .ál0i¡a (Scott

1986) con una laminiIla d6 oro muy puro, La

presencia de oxidos cúpricos asociados a los

rasguños que se encuentran en de esra

laminilIa. sugi€re que el cuerpo del botón es

rico en cobre. Se refiere a esta pieza como

"incompleta" debido a señales en la cara

reversa donde parece haber sido originalmente

soldado (?) a un cuerpo mayor aI que adornaba,

taI vez de una nariguera, tal como numerosas

otras ejemplares atribuidos a la Cultura

úilaqro (ver por ejemplo, Figura 2 aquÍ basado

en Estrada L937a, Ubelaker 1981:Figura lO4(fi y

Zevallos 1987: Figuras Ió y 2Oe).

FORIÍATO: 7 - 8otón

CATEGORIA: botón
SUBCATEGORIA: cuerpo compuesto
PROCEDEl{CIA/NO - ARTEFACTO : 171 - 3
CO¡IPLETO/ INCOIIEPLTO : i ncomp t e to
PESO (gr. ): o.719r.
DIAIIETRO FRO TAL: l Omm
ESPESOR LATERAL (mm): 2.1mm

ensamblado ( Au )

v

B
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B) Clavo de Adorno con cab€za Esférica y 9)

Clavo de ádorno con CabBza Plana: Se emplea €I

término "clavo adorno" para referi r a un

especie de tachón diseñado para fines

decorativos. Se ha identificado dos categorías

de clavos entre los tres ejemplares

representados en 1a muest ra, Se disti nguen

entre sÍ de acuerdo a la forma de su cabeza, a

saber, esférica o plana. Cada uno se compone de

una matri.z compuesto ensamblado (unión entre

tachón y cabeza), labrado de una aleación rica

en plata. Cabe destacar que Ios taLlos de

1420.3 y 1443.1O consisten, respec t. i vamente , de

un alambre sólido y un cuerpo hueco. Aunque s;e

desconoce la forma del tachón del clavo f4O3.1,

reman6ntes dÉ la unión en 1a cara rev6rsa,

demuestra que también era de sección circular,

1o) Cascabel Singular con Ojos Perforados: Los

únicos dos cascabElés hallados en eI sitio son

del tipo "cascabef singular", designado

originalmente así por Estráda ( 1957a ) ,

Consisten en un cuerpo esférica labrada de un

solo cuerpo Iámina con dos perforaciones en su

extremo distal, desde el cuaL fue susp6ndido.
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FORl.tAf O : Clavo Adorno con Cabeza Esférica
Clavo Adorno con Cabsza Pl.ana

CATEGORIA: clavo adorno con cabeza esfárica
SUBCATEGORIA: cuerpo compuest,o ensamblado (Ag)
PROCEDENCIA/NO - ARTEFACTO : 142O.3
COITPLETO/ INCOMEPLTO : comp 1e to
PESO (gr-): O.ssgr.
LONGITUD MAYOR: 39mm
DIAI'IETRO OE LA CABEZA: 4. Omm
ESPESOR FRONfAL DE LA CABEZA: 2.smm
(r) ESPESoR DEL cuERPo: l.2mm
(2) ESPESOR DEL eUERPO: o.9mm
MORFOLOGIA SECCION : circular

a
9

1

2

clavo adorno con
cuerpo compuesto
1403. 1
i ncompleto

n/a
5.ómm
1.lmm
n/ a
n/a

cabeza planá
ensemblado (Ag) @

o
:J-ld

clavo adorno con cabeza plana
cue rpo compuesto ensamblado (Ag)
1443 . 10
i ncompleto
O.2ogr -

n/a
ó. 1mm
O. 8mm
?. lmm
n/a
circular (hueco)

9. Clavo Adorno con Cabeza Plana

It
ll



t78

FoRIIATO: lO. Cascabel Sinoular con oios Pcrforados

CATEGOR I A
SUBCAT EGOR I A
PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTO
COMPLETO/ INCOMEPLTO
PESo (gr. )
(1) ALÍURA FRONTAL
(2) ANCHO FROHTAL
(3) ESPESOR LATERAL IIAYOR

1

3

cascabel singular con ojos perforados
1ámina delgada (?) (As)
441 .1
i ncompl e to
O . 44gr .

8.ómm
1O . smm
8. Omm

cascabel singular con ojos perforados
Iámine delgada (?)
1494. 4
incomplelo
O.48gr.
8. 8mm
11.4mm
7.smm
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Los dos ejemplares €ncontrados en Ia muestna se

distinguen entre sí, de acuerdo a las

composiciones de sus respecLivas maLrices;

mientras 481.1 exhibe una superficie rica en

plata, 1498.4 es rica en cobre. Ninguna de los

dos cascabel"es conservan sus chapaletas.

1I) Cuenta Tubular: Se caracLeriza esta

caLegorÍa representada por un solo ejemplar

(1533.5), como un cuerpo ciIíndrico hu€co

labrado de una lámina. Fue enrollada sobre sí

de tal manera que los dos fiLos opuestos se

sobreponen- La naturaleza no acabado de esta

unión da Ia apariencia de ser probablemente,

una unión mecánica (vease los $-d§t: n9-§"__-l!.9

Identif icados para Ia descripción d6 otro
posible cuenta Lubular con décoración

repu jada ) .

12) Pendigntc Triangul.r con OJo Doblado, rg)

Pendirnta Lanc€olada con Ojo Porforado, 14)

Pendicnta Psntagonal con Ojo Pcrforado, y 15)

Pendirnta Lunar con OJo Pcrforado: Se

distingue como un adorno colgante elaborado de

un cuBrpo Iáminar qug lleva un ojo (e.s.,
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perforado

desde el cuaL se suspende eI Io.

cuatro distintasidentif icado formas de

pendient€s en 1a muestra. Cada categorÍa es

representada por una sola pieza, a excepción de

la Categorfa L2, representada por dos

ejemplares, De todas las pendientes a que se

refiere aquf, se destaca las muestras L626-4 y

12O8-l por ser las únicas ricas en pla¿a. Dada

Ia ámplia variedad morfológica rtspresentada por

Éstas pendientes, en 1a muestra, y el ámp1io

rango de usos para los cuales sabemos que

sirvieron (e.S., como adornos de tela,

colgantes de aretrs [Meggers .1966] , y como

pendientes de collarés fzevallos 19S7]), es muy

pnobable que 1as disti ntas catBgorías,

reconocidas aquÍ, también pr6staron funciones

dife rontes.

o doblado) en su extremo proximal ,

Se han



FORI{ATO: I 1 .
L2.
13 -
14-
15.

CAT EGOR IA
SUBCAf EGOR IA
PROCEOENCIA/NO. ARTEFACTO
coMPLETO/ INCO¡IEPLTO
PESo (gr. )
LONGITUD IIAYOR
ANCHO FROHÍAL MAYOR
(1) ESPESOR LATERAL
(2) ESPESOR LATERAL

cuenta tubu la r
lámina mediana
1533-5
i ñcompleta
O.139r.
I 1mm

3. ómm
3.Smm
2.smm

pendienLe t.riangular con ojo doblado
Iámiña medi ana
l8l-6
comp I e to
O.57gr.
22m¡rt
7.smm
O . 8mm
O.ómm

pendienLe triangular con ojo doblado
Iámina deLgada
181 .7
comp I e to
O"57gr.
SOmm
I-3mm
O.5mm
O. Jmm

cuenta Tubular
Pendi6nte Trianoular con oio Doblado
P6ndiente Lanceolada con O-io Perforado
PéndiBnte P6ntaoonal con Oio Pérforado
Pendiente Semi-circular con Oio P€rforado

1

a

fl !

1É'

11. Cuenta Tubu lar

12. Pendiente Trianoular con oio Doblado

2



13. Pendiente Lanceolada con Oio parforado

pendienLe Ianceolada
Iami na de I gada
4o7.35
completo
O. 189 r -
l6mm
6. 1mm
O.6mm
O.4mm

con ojo perforado

14- Pendi,ente Prntaoonal con Oio Perforado

pendiente poligonal
iámina delgada (Ag)
L624 - 4
incompLeto
O.37gr.
I1.3mm
19 . 3mm
n/ a
O.5mm

con ojo perforado

15. PendientE Lunar con Oio PBrforado

pendiente Iunar
Iámina mediana
1204. 1

i ncompleto
O.3Ogr.
ll.7mm
17.9mm
O.8mm
O.5mm

con ojo perforado
(Ae)

182
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5.1.2 Los Instrumento s Identificados.

16) Cincel: Se define como ur¡ instrumento

cortante con f i Io biselado doble empleado

mediante golpes de percussión. E1 único

ejemplar encontrado en Ia muestra (198.1.2) fue

elaborado a partir de una varilLa gruesa rj.ca

en cobre. Exhibe claras señales de haber sido

trabajado extensamente por un proceso de

martillado para definir, primero/ las dos caras

planas que unen en eI extremo distal a formar

el fi 10 biselado, y segundo¿ la sección

transversal multi-facética del resto de su

cuerpo. Es probable que este martillado fue

realizado para j.ncrementar su dureza. y asi

resistir los golpes de percussión recibidos

durar¡te eI uso. Cabe destacar la existencia de

una pequeña muesca en eI centro del filo

cortante, claramente delinitado por dos filos

convexos y desgastaclo por uso. Merece examinar

en un estudio futuro, si esta muesca sirvió
para cortar alambre, 10 cual encaje

perfectamente dentro de eI lo.



{2)
(s)
(4)

FORI'IATO: 1ó - Cf ncel
17 - Punzón

CATEGORIA: crncel 9 rueso
SUBCATEGORIA: varilla multi-f acét j.ca gruesa
PROCEDENCIA/NO . ARTEFACTO : 198 . 12
COI'IPLETO,/INCOFIPLETO : completo
PESO (gr-): .1 .Bgr.
LONGITUD IIAYOR: 5ómm
(T) ANcHo FRONTAL DISTAL:

AI{CHO FRONTAL MEDIAL:
ESPESOR LATERAL OISTAL
ESPESOR LATERAL I.IEDIAL

17. Punzón

7-Bmm
5.4mm
: I .zmm
: 4.7mm

I
V2

I

4
I 3

I

pu nzon
llambre ci rcu La r
409 - l
como Ie ¿o
O.29r.
27 nn
.1 " 3mír
-L " 7mm
I - .lmm
I-7mm

g ru eso V f

184



185

17) Punzón: Se refiere a un instrumento

diseñádo para abrir ojales. EI primero de dos

ejemplares identificados en Ia muestra (839.1),

fue const ru j.do de una t i ra gruesa r i ca en

cobre, que convierte abruptamente en punto

agudo en su extremo distal , mientras su extremo

proximal es redondeado. Debido a1 grado de

corrosión que presenta en la superficie, no se

permite observar huellas de desgaste por uso en

ningúno de sus puntos extremos (Lechtman

com. Pers . ).

El segunalo punzón ( 409. I ) consiste en un

alambre grueso y muy corto, que gradualmente

termina en un punto muy agudo y afilado. Se

elimina Ia posibilidad de que esta pieza trata
por ejemplo, de un fragmento de aguja, de

acuerdo a claras señales de desgaste en su

extremo distal . De acuerdo a 1a Iongitud

mÍnima deI cuerpo. es muy probable que este

extremo distal fue enmangado para su uso.
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ounzon
f,Ira gruesa
839.1
comp I e to

; Omm

3.3mm
5.7mm
2-Smm
:. 7mm
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18) Aguja Corta, 19) Aguja Mediana, y 20) Aguja

Larga: En esta muestra se encuentran 19

agujas, para los cuales se ha delimitado tres
tamaños de clase, de acuerdo a 1a Iongitud

mayor del cuerpo, a saber: "aguja corta" <40mm;

"aguja mediana" 40-75mm; y "aguja Iarga" >75ñm.

Mientras es evidente que todas ellas fueron

implementadas de alguna manera en la
preparación de vestimiento, Ilama Ia atención

Ia alta vari.abilidad morfológica de este

conjunto. Además de variar en 1a longitud y

espesor del cuerpo, varÍan también en cuanto a

la forma y tamaño relativo del ojo con respecto

aI cuerpo. EI único atributo que las agujas

guardan en común. es la forma básÍca del ojo,

todas las cuales que conservan por lo menos

una porción de ello, son deI tipo " Lengua

doblada e insertada" (HosIer I986, 1988a).
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CAT EGOR I A
SUBCATEGOR IA
PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTO
coMPLETO/ I NCOT.TPLETO
PESo (gr. )
LONGIfUD MAYOR
(r) ESPESoR MAYoR (bajo ojo)
(2) ESPESOR MENOR (lcm d6sde Bxtremo distal)
MORFOLOGIA SECCION (cuerpo, ojo )

aguja corta
a I.3mb re ci rcular grueso
L420.2
incomplet,a
O.31gr.
27mm
l-6mm
L.lmm
ci rcular , ovoide, cuadrada (ojo f rac t,u rado )

19 - Aou 'ia I'lediana

aguja mediana
alambre ci rcular mediano
1443. 5
incomplet.a
O.52gr.
6 Omm

1.3mm
I"Omm
ci rcu lar, plana (ojo fracturado)

aguja medi ana
alambre ci rcular g ru eso
442.50
incomple¿a
A - 349r -

4lmm
I.8mm
L.Omm
circular, ovoide, plána

1 2

(ojo f ractu rado )

FORI'|AÍ O : 18 . Aqu ia Co r ta
19. Aouia Mediana
20- Aquia Laroa

18. Aquia Corta
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agu _ia mediaña
3 L3mbre circular grueso
a22-L
rnccmoret.a
C. 75gr "
,s2mm

.1" . 8mm
0.8mm
cr. rcular, ovoide, biconvexa, plana (ojo f racturado )

aguJa
alambr
t113 -7
completa
o .729r .
59mm
1.6mm
!.lmm
ci. rcu Le r ,

mediana
e ci rcular g rueso

ovo i de y cuadrada (o jo)

agu Ja
alambr
1443 - A
comp I e ta
O.ó59r.
53mm
1.7mm
l.Imm
ci.rcular,

mediana
e ci rcu Iar grueso

v
Y

ovoide, plana (ojo)

aguja mediana
áIambne ci rcular g ru eso
497.2L
comple !a
o .799? -
4 3mm
2.Omm
1.smm
ci rcular, ovoi.de,

V V

pl.ana (ojo)



agu _i a meo Í ana
a iambre cl.rcular grueso
1219. l**
completa
O.89r,
4 7mm
l.9m
L Tmm
ci.rcular, rectangular (ojo)

aguja med i ana
álambre circular grueso
L4t6 _2
incompleta

57 mm

1.9mm
1.4mm
ci rcular, ovoide, plana ( ojo f rac tu rado )

aguja med iana
alambre circular grueso
L443-6
incompleEa
O.969r.
4 Omm

? . 6mm
I " 9mm
circular, ovoide, rectangular (ojo f ractu rado )

20- Aouia Leroa

aguja Iarga
alambre circular
601.4
incompleta

delgado

O.34gr.
78mm
O . 9mm
O . 4mm

I

1

t

circular, ovoide, plana (ojo f ract,urado)

190
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agu -ia 1a rga
alambre circular med iano
171_ I
i ncomp le ta
O.93gr.
L OBmm

1.3mm
O.7mm
circular, ovoide, pIaña (ojo fracturado)

aguja Ia rga
a l^ amb rB circular mediano
806.27
incompleta
O.61gr.
9 5mm
l.5mm
O , 6mm
circular, ovoide, plana (ojo fracturado)

I

t
agu Ja
aLambr
L447 - 4
comp I e ta
I . é69r.
78mm
1.9mm
1-Bmm
circular,
cuad rada

Iarga
e ci rcul,ar grueso

I

ovoide, trianguler (ojo),
( lengua i nse r tada )
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.rgu ja Iarga
alambre ci rcular g nueso
L492.3
compl e ta
I .499r.
76mm
2.omm
1.5mm
ci rcular, ovoide, rec tangu 1a r (ojo)

V

aguja Iarga
alambre ci rcu la r Erueso
a4fj.22
complet
1 .579r.
I O6mm
!.8mm
I.4mm

a

circuler, rectangular
(ojo)

aguja 1a rga
alambre ci rcu lar grueso
t262 - L
comp I e ¿a
1.ó19r.
I 1mm
?.Omm
l.6mm
cir cu).ar, rectangular (ojo)

7

!

V

agu Ja
varil
ooo.2
completa
2.2rgr -

86mm
2-6mm
L.8mm
circular, ovoide, cÍrcular (ojo fracturado)

1a rga
1a circular delgada

I V



21) Gancho con Caña Larga: Se identifica como

"gancho" eI implemento que presenta un punto

agudo en su extremo distal, y un ojo para

suspensión en su extremo próxi.maI, y entre

medio ambos, una caña por lo menos dos veces la

longitud del gancho. VarÍan entre sÍ de

acuerdo a la forma del ojo, a saber, doblado o

"lengua doblada e insertada" (ibid.) (1402.5),

y el espesor del cuerpo. Todos son labrados de

alambre circular rico en cobre, con 1a

excepción de 813.12, construi.do a partir de una

varilla gruesa multi-facética. EI proceso de

martillado intensivo sometido a este gancho no

solo fue probablemente necesario para formar su

contorno, sino tambj.en para endurecer su

cuerpo. (Ver instrumentos no identificados para

un posible gancho de cafla corta).

r93
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FORmATO: 21- Gancho con Caña Laroa

CAT EGOR I A
SUBCAT EGOR IA
PROCEDENCIA,/NO. ARTEFACTO
CO¡TPL ETO,/ INCOÍ.IPL ETO
PESo (gr - )
LONGI TUO I'IAYOR
(1) ESPESoR FRoNTAL
(2) ESPESOR FROI{TAL
(3) ESPESOR FRONTAL
IIORFOLOGIA SECCION

2
3

gancho con caña larga
alambre ci rcu Lar mediano
485.1
completa
O.óOsr.
l.3mm
l.smm
I.3mm
ci rcular, ovoide

gancho con caña larga
alambre circular médiano
t230.2
comp I e to
O.399r.
1.4m
1,3mm
1.Omm
circular

gancho con caña la rga
alambre ci rcular medi ano
1481 . 7
comp I e ¿o
O.37gr.
2 É;mm

1.4mm
l,zmm
O . 9mm
ci rcular, ovoide

1
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gancho con caña larga
álambre circular grueso
L402.5
comp I e tá
O.29gr.
2 2mm
1.ómm
l.4mm
o-7mm
ci rcu Iar, rectengular (ojo)

gancho con caña l"a rga
varilla circular delgada
a13.12
c omp 1e to
2.89r.
4 4mm
3.omm
?-7mm
2.smm
ovoide, ovoi.de con dos facetas, rectangu la r ( o jo )
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22) CuchilIo con FiIo Convexo Corto y 23)

CuchiIIo con Filo Recto: Estas dos categorias

agrupan los implementos cortantes que contiene

un filo agudo diseñado para cortar en dirección
paralelo o Iigeramente oblicula con respecto a

el lo. Se consi,dera merecente hacer una

distinción categorial entre las diferentes

formas de sus filos, por Ia correlación que

puede guardar con dÍferencias funcionales

importantes. A este respecto, merece anotar 1a

presencia de estrias de desgaste en e1 extremo

distal de 1447.2, Iigeramente oblÍcuas a su

filo activo. Dado el taruaño mÍnimo de este

cuchillo, es muy probable gue eI reborde

definido en su extre¡no proximal, formó parte

del sistema de enmangamiento necesario para

ponerlo en uso. Se distingue eI segundo

cuchillo presentado aquÍ (1481.8), por Ia

longitud muy corta de su filo activo, Iabrado

en el punto extremo de una tira delgada.
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FORHATO: 22.
23.

Cuchi L o con Fi 1o nvexo
cuchi lo con Fi Io Recto

CAT EGOR IA
SUB CAT EGOR I A
PROCEDENCIA,/NO. ARf EFACTO
PESo (gr. )
LONGITUD MAYOR

AHCHO FRONTAL PROXI]'IAL
ANCHO FRONTAL DISTAL
ESPESOR LATERAL PROXIMAL
ESPESOR LATERAL DISTAL

HORFOLOGIA SECCIOH

22- Cuchillo con Filo Convexo

cuchi 11o con filo convexo
lámina med iana
L447 -2
comp I e Lo
O. ó29r.
15.zmm
1O - 4mm
O .9mm
O.4mm
plana

23- Cuchillo con FiIo R6cto

cuchi I Io con filo recto
ti ra delgada
1481 - B
i ncomp I6 to
O.39gr.
3 5mm
1.smm
2.zmm
O-Bmm
O-4mm
plana ( distal ) , rectangular

-

(1)
(2)
(s)
(4)

1, 3

(proximal )

2, 4

I
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24\ Pinza con Contorno Frontal Angular, 25)

Pinza con Contorno Frontal Curvilineo, y 26)

Pinza con Contorno Frontal Rectllineo: Las

pinzas componen eI segundo producto más

frecuente de la muestra. de laa cuales se

hallan un total de 24 eJemplares. Para fines

de este estudio, se clasificó ellos en tres

categorÍas, distinguidas entre sÍ de acuerdo al

contorno frontal de sus brazos, a saber, de

contorno angular, curvflfneo, o rectÍlineo.
Cabe aclarar que la cara frontal de la pinza

refiere a la posición desde el cual se observa

en pe¡fíl, e¡. resorte y los brazos. Aunque no

contemplado en esta clasi.ficación, cabe anotar

gue estaa pinzae también varian significanente,

en términos de contorno lateral , y Ia forma y

eapesor de su8 secciones transversales. A luz

de esto, es interesante anotar que eI único

contorno de plnza elaborado de tfras son de

cor¡torno frontal curvilinea, mlentras todoE los

tres presentan ejemplares construidos de

táminas. Un eatudio de simulación computari zado

por HosIer (1986, 1988a),auglere que con un



Mientras todas las pinzas son ricos en cobre,

se distingue Ia pinza 1445.1 (de cara frontal

angular) por ser e1 único ejémplar Iabrado de

cobre-plata. Otra pinza muy Ilamativa y hasta

donde se conoce, única en la Cultura Milagro,

es 482.1 decorada con lineas incisas en su cara

Iateral exterior. Es interesante encontrar que

ambas de estas pinzas más decorativas de la

muestra, son Ias únicas que presentan una

perforación en su extremo proximal, lo cual

parece haber sirvido para llevar colgada como

pendi ente .

199

aná1isÍs metalúrgico más profundo sobre esta

muestra, este patrón puede resultar debido

tanto a cri.terios tecnológicos, como requisitos

funcionaLes.
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FORMATO: 24.
25.
26.

Pinza de Cara Frontal, Anqular
Pinza de cara Frontal, Curvilfn6o
Pinza de ca!a Frontal Rectflinco

3

pinza de cara angular
lámina de l gada
180-2
comp 1e La
I.44gr.
34 mm

o.6

4.O
2.4

1

42

mm

mm

mm

mm

rectangular, plana

pinza de cara angular
1ámi. na delgada
411.3
comp I e ta
I . óOgr.
4Omm
o.Smm
o.smm
ó.5mm
2 . 4mm
plana con f il"os vivos

:...¡

CAT EGOR IA
SUBCAT EGOR I A
PROCEOENCIA/NO. ARTEFACTO
coíPLETO/ INCOñPLETO
PESo (sr. )
LONGITUD IIAYOR
(r) ESPESOR FRONÍAL PROXIFTáL (bajo resorte)
(2) ESPESOR FRONTAL DISTAL
(3) ANCHO LATERAL pROXII.IAL
(4) ANcHo FRONTAL DISTAL
IIORFOLOGIA SECCIOH

24- Pinza dB Cara Frontal Anq¡l,ar
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pi nza de cara angular
lamina de I gada
994.1
i ncompleta
O.499r.
2 3mm
O.6mm
O-3mm
4.5mm
3.7mm
plana

pÍn¿a de cara angulár
1ámina delgada (Ag)
1445. 1**
i ncomple ta
I .59r.
5ómm
O. óómm
O . 44mm
9.5mm
(no reg i s t. rado )
plaña

pinza de cara angular
lámina medi ana
L29L.L
comp I e ta
2. logr.
3ómm
O.7mm
o. 3mm
8.Omm
3.4mm
plana con f ilos agudos
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pi nza de cara angular
Iamina mediana
1420 . 5
i ncompl e ta
L.??gr .
J 3mm
O .8mm
O.ómm
8-Omm
2-2mm
rectangular, p lana

pin¿a de cara añgular
]ámina medi ana
842 - 31
incompleta
O.769r .

36mm
O. 9m
O.8mm
4.Omm
2.3mm
rect.anguLar, plana

pinza de cara angular
Iámiñá mediana
1539 - 3
comple ta
1.619r.
2 9mm
1-Omm
O.7mm
l Omm
2.ómm
rectangular, plana

I

{
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pinza de cara angul"ar
1ámina mediana
ooo.3
i ncompl eta
1.259r.
2 5mm
l.Omm
O-9mm
8.Omm
2-smm
rectangular, plana

25- Pinza de Cara Frontal curvillnco
pinza de cara frontal curviLfneo
Iámina deLgada
14O.1
comp I e !a
1.O1gr.
3 9mm
o
o

4
p

. 4mm

.smm

. 5mm

. 3mm
1a na con filos vivos

pinza de cara añgular
1ámina mediana
1573 . 3
incomplet.a
1.499r.
1.Omm
O.zmm
5.omm
7.Om
pIana, plana con filos vivos

I

I
I
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pinza de cara frontal
1ámina medi ana
479 -2
incompleta
2.439r.
4Omm ( ap rox. )
I . 0mm
O.7mm
5.smm
2.8mm
recLangular, plana

pinza de cara frontal
lámina mediana
1558 . 2
i ncomp Ie ¿a
O.84gr.
3 5mm
o.smm
O.7mm
7.5mm
?.znn
plana

pinza de cara frontal
1ámina médi ana
1230. 1
compL6ta
5.889r.
4 9mm
L.Omm
1-Omm
I Omm

J.4mm
plana

curvilineo

curvilÍneo

curvilÍneo

\

..
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c 1n¿a Oe Cana fronLal
lami.na delgada
1539.2
como 1e La
L . EBg r .

SOmm
L.Omm
o . 8mm
4.lmm
2.5mm
rec tangu Iar, pJ.ana

pinza de cara f rontal
Iámina mediana
202-3
completa
3.Ogr"
l.Cmm
O.8mm
ó.lmm
2. Imm
rectangular

pinza de cara f ront,aL
Iámina mediana
347.1
i nc omp 1e ta
O.49gr.
3Omm
l.Omm
O.7mm
p1ána

cu rv i. L .L neo

cu rv i I .¡. neo

curvÍ1íneo
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pinza de cara frontal curvillneo
ti ra de L gada
1¡116 - S
comp I e ta
L.77gr .

4 9mm
1.3mm
O . 8mm
5.zmm
2 -7mm
rectangu Iar, plana (ext.distal.)

pinza de cara
ti ra de I gada
1441 .9
comp 1e ta
1 " ógr.
4Omm
1.Omm
O. smm
3.Smm
2.lmm
rectangu Ia r

f rontal curviLÍneo

pinza de cara frontal curvilfneo
1ámina g ru 6sa
4A2.1
i ncompleta
L .729r .
4 3mm
1-3mm
O .9mm
7.8mm
2.8mm
rectangular, plana (ext.dis. y prox, )
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pin¿a de cara
ti ra mediana
554-1
comp 1e ta
I .799r.
5lmm
1.8mm
1.zmm
ó.8mm
4. Omm
rectangu Ia r

f rontal curvilrneo

26- Pinze con cara F ontal Recti I f neo

pinza de cara frontal
lámina mediana
479 -4
incompletá
O.93gr.
43mm
1,Omm
O.8mm
4.5mm
2.Omm
rectangular, plana

recLiIÍneo

pinza de cara frontal
1ámina mediana
1626 - 5
comp I e ¿a
1.l79r.
3 1mm
n/a
O-6mm
3.Smm
2 -7mm
rectangular, plana

rectilfneo
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5. 1.3 Los Bi-productos Identificados:

1) Lágrima ale Fundición: Se emplea este

término para referir a residuos de fundición

desprendidos durante eI proceso de vaciado,

cuando el metal todavÍa está en un estado

Iiquido (1434.6) o un estado pastozo (O00.5 y

2O2.1,). Todos los ejemplares en la muestra

presentar¡ una cara anversa convexa y una cara

reversa plana que, a veces, como en eI caso de

000.5, lleva una impresión de La superficie
sobre eI cual el metal enfrió. Se distÍngue Ia
cara reversa de 202.1 en cambio, por su estado

muy poroso.

Cabe reconocer la posibilidad de que estos

cuerpos amorfos también fueron intenci ona Imente

regados para servir como un especie de Iingote.
pero que por falta más evidencia contextual

(e.9., su asociación a 1ágrimas parcialmente

martilladas), di f icul ta todavia argumentar

ésto. No obstante, es importante destacar que

las tres lágrimas encontrados en la muestra son
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FORIVIATO: 1 Láorima de Fundición

CATEGORIA: ]á9rima de fundición
SUBCATEGORIA: cuerpo amo rf o
PROCEDENCIA/NO- ARTEFACTO: 2O2.1
COITIPLETO/ INCOIIPLETO : completo
PESO (gr.):3.1O9r.
LONGfTUO ¡IAYOR: 21mm
(I) ANcHo FRoNTAL thYffi: 12.5mm
(2) ESPESoR LATERAL fiAYOR: 4.4mm

2-

1

Iágrima de fundición
cue rpo amo i'f o
L4s1_6
comp 1a to
O.ó99r.
18mm
4.8mm
? -zmm

Iágrima de fundición
cuerpo amo rf o
ooo-5
compl e to
2. O5gr.
21mm
8.smm
3. Smm



rlcos en

fundición

rea l i z ados

cobre,

con

en el

210

Io cual sugiere que trabajos de

aleaciones de cobre fueron

sitio.

5. I .3 Las Preformas ldentificadas,

2) Preforma Alaúbre Cuadrado: Se refiere a los

alambres de sección transversal cuadrada y

rectangular que guardan una proporclón de ancho

y esPesor 1: 1 < ,( < 2: 1. Se sustenta Ia
agrupación de alambreE cuadrados dentro Ias

preformas, en vista de la ausencia de productos

acabados en la mueatra que presentan un

contorno transversal cuadrado o rectangular,

excepto en Iugares nuy discretos de ciertoa
productos, tal como en los oJos doblados e

insertadoa de las agujas L443.7 y L477.4 y el
g¿rncho 1402.5. La única otra excepción a esto

es 1a argolla singular 180.1, cuya naturaleza

es muy distinctlva para la muestra (ver Adornos

Identiflcados, Categoria 3) .



CAT EGOR I A
SUBCAT EGOR I A
PROCEDENCIA/NO. ARTEFACTO
coñPLETO/ INCOI.TpL ETO
PES0 (gr. )
LONGITUO TOTAL
(T) ESPESOR FRONTAL, LATERAL
(2) ESPESOR FRONTAL, LATERAL
MORFOLOGIA SECCION

Preforma Alambre Cuadrado

preforma al"amb re cu ad rado
alambre cuadrado medi ano
459 - ¡t
completo
O -249r .

3 3mm
1.O, 1.Omm
O.9, I . Omm
cuadrada (gira en dirección héIice)

1

preforma alambre
alambrB cuad rado
1443 .9
i ncomp 1e to
O.149r.
I lmm
1 .5, l. Omm
L .9, 1.2mm
rectangular con

cuad rado
g rL] eso

esquinas redondiadas, poliginal.

preforma alambre
alambre cuad rado
1535 - é
incompleto
O " 259r.
2 6mm
1 .3, O.7mm
1 .8, l.Omm
rectangu 1a r

cu ad rado
mBdiano

FORIIATO: 2. Preforma AlambrE Cuadrado
3. Preforma Tira

2 I
2-
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3) Preforma Tira: Los atributos en base al

cual se identifican las ent j.dades 493.1 y

l42O.L como preformas tiras, consisten en uno o

más de Ios siguientes: 1) un contorno frontal
y/o Iateral amorfo (1420.1); 2) bordes si.nuosos

(a93.1); y 3) una superficies irregulares

( 493. 1) . Llama 1a atención. el contorno muy

curioso de 1420.1, Io cuaL parece parcialmente

doblado en un hélice.

4) Preforna Alambre CircuLar: La

identificación de preformas de alambre circul.ar

€s, admitlblemente, más dificil de argumentar

debido a las semejanzas que sus entidades

guardan con otras categoria§ de artefactos,

e.9., argollas singulares no identlflcadas,

alambres circulares desconocidos. Mediante un

análisis comparativo detenido de estaa

preformas y los demás artefactos en la muestra

conatruidos de alambre circular, se delimitÓ

Ios siguientes atributoE para identificar una

preforma de alambre circular, Debe Presentar

por Io menos dos de los siguientes atributos:
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preforma alambre cuad rádo
alambre cuadrado g ru eso
443.1
incompleto
o-44gr-
3 4mm
1 .4, l . 4mm
L .9, 1 - 4mm
cuadrada, recleñgular con ca ra

f rontal cóñcavo

3. Preforma Ti ra

preforma ti ra
ti ra rectangular delgada
493-1
i ncompl€to
O .679r .

27mm
3.2mm, 1 . smm
3,Smm, l . lmm
rectanguLar ( i rragular)

pr6forma ti ra
ti ra rectangular gruesa
L420.4
incompleta
2.l69r.
3 4mm
ó. O, 2.6mm
2.2, L.lnÍt
rectangu Ia r



CAÍEGORIA: preforma alambre circular
SUBCATEGORIA: elambre ci rcu Iar mediano
PROCEDENCIA,/NO. ARTEFACTO: 14O2 - 3
COI.IPLETO/INCOIVIPLETO : completo
PESO (9r-): O.6lsr.
LOHGITUO TOÍAL: 5omm
(r) ESPESOR FRoNTAL: l.Smm
(2) ESPESOR FRII{TAL: 1.2mm
(3) ESPESOR FRoNTAL: I .3mm
IIORFoLOGIA SECCION: ci rcu Ia r, ovoide,

2t4

1L

I

ovo i de con u na f ace t,a

3

preforma alambre
alambre ei rcular
L410.2
comp L6 to
O.689r.
óImm
1.3mm
1 .3mm
1 .smm
circular, ovoide, cuadrada con esquinas redondiadas

circular
mediano

cÍrcular, circular con una faceta recta, ovoide, biconvexo

preforma alambre
alambrB ci rcu Ia r
1494 - 5
i ncompleto
O.88gr.
55mm
I.1mm
1.2mm
1.smm
ei rcular, ovoide

circular
mediano

FORHATO: 4- Preforma Alambre circular

preforma aLambre circular
al. amb re circular mÉdiano
t44A -2
comp I e to
O.2agr.
5 5mm
O.8mm
1.Omm
0.8mm
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1) un contorno frontal o lateral amorfo

(1402.3, 1494.5); 2') bordes sinuosos (1448.2,

1494.5); 3) una superficie irregular (1448.1,

1494.5); 4) un punto extremo recti Iineo

(L4O2.3, 1440.2); y/o 5) una tongitud

significativamente mayor de cuerpo (L44O.2').

Cabe mencionar. por úItimo, que todas Ias

preformas de alambre circular identificadas

aquí son ricos en cobre.

5) Preforna Lámina: Se identifican las

muestras agrupadaa aqui cor¡ro preformas láminas

en base de uno o más de los siguientea

atributoE particularea: 1) un contorDo amorfo

(191 .4, 000.4); 2) bordes irregulares reducido§

por medio del martillado, a espesores sumamente

delgados (191.4, 14L6.7, 000.4); y/o 3) una

sección transversal aslmétrica (1{16.7. 191.4).

Se destaca esta úItima pleza ademáa, por. su

6ección transversal abrupta¡nente biselada, 1a

cual ha sido severa¡nente martillada a 10 largo

de solo la mitad de su cuerpo. Respecto a los

materlales de los cuales se comPonen las



2t6

También se identifica Ia muestra 2O2.2 como una

preforma 1ámina, por considerar evidente que

éste ha sido Iaborado especj.almente para su

transformación en pinza; pero como se permite

ver, quedó inconclusa la delimitación deI

contorno f rontal, distintivo de este

j.nstrumento. Se excluye 1a posibilidad que

2O2.2 es una pinza acabada de acuerdo a Ia

forma del doblado en el su sección medial

(donde se debe Iocalizar eI resorte), 1o cual

no actua como url resorte cuar¡do presión es

sometida al extremo distal de 1os brazos, taI

como todas las demás pinzas fueron diseñadas

oPerar.

preformas Iáminas, todos son ricos en cobre con

Ia excepción de L416.7 que presenta una

superficie rica en plata.
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FORI'IATO: 5. Prefroma Lámi na

CATEGORIA: preforma.Lámina 1

SUBCATEGORIA lámina mediáne (A9)
PROCEDENCIA/NO - ARTEFACTO : 141ó . 7
collPLETo/ INCOñPLETO: i ncomp 1e t.o
PESO (gr- ): o.2gr.
LONGITUD TOTAL: I4mm
( 1) AIICHO FRONTAL I'IAYOR : 6 . omm
(2) ESPESOR LATERAL ñAYOR: O.7mm
I,IORFOLOGIA SECCIOII: pIena, Ievemente biselada

t 2>

preforma 1ám i na
1ámina mediana
191 .4
comp Ie to
O.89r.
52mm
3,8mm
O.8mm
plana, biselada

preforma 1ám i na
lámina delgada
ooo.4
incompleto
O.25gr.
17.Omm
O . zmm
plana

{

preforma Iámina
Iámina gruesa
202-2
comp I e to
3.79r -

6. Omm

1.zmm
pI aña

1
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3) Argolla Singular (?): Se clasifican todas

Ias argollas sÍngulares presentadas aquÍ como

"no identificadas" debido a que su contorno

frontal presenta uno o más de Ios siguientes

atributos que dan lugar a pensar que tal. vez

pertenecen a otras categorias. Se refiere en

concreto, a las piezas Iabrados de alambre

circular que presentan: 1) un contorno ovoide

compuesto de dos cÍrculos no convergentes

(1448.1); 2) un contorno compuesto de un semi-

círculo y un ]ínea sinuosa (1441.1); 3) un

contorno poligonal compuesto de ángulos rectos

o agudos (1402.7); y 4\ un diámetro menor que

8mm (1498.5)(ya que un cuerpo de este tamaño

podia muy bien haber prestado otra finalidad).

5. 1.5 Los Adornos No Identificados.

La única otra mueatra también incluida aqui que

no posea ninguna de las caracterÍsticas ante

Iistados es 191.3. Mientras es evidente que

este fragmento forma parte de una argolla, es

más probable que ésta era de una forma más
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3. 6rselr_e_§iosqtgr (?)

argol Ia singular (?)
alambre circular detgado
880-l
comp I e to
Q. 129r.
3 5mm
O . 6mm
O.8mm
O-8mm
ovoide, cuad rado

a rgoI Ia singular (? )
alambre ci rcular delgado
L402 _2
completo
O.OAgr"
3 ómm
O.8mm
O.6mm
O.7mm
ci rcu lar, ovoide, biconvexo

argol Ia singular (?)
alambre circular delgado
1494.5
completo
o " OBgr.
19mm
O.9mm
O.gmm
o . 8mm
ci rcu 1a r, ovoide

argolle singular (?)
aLambre ci. rcular delgado
1524 . 1
comple¿o
O. O79r.
27mm
O.ómm
O.ómm
O.8mm
cÍ rcu 1a r, ovoide

(J
l
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argolla singular (?)
alambre ci rcr-] Iar delgado
1535 . 5
completo
O.77gr .

2 6mm
O.8mm
O . 8mm
O.ómm
circular

argolla singuLar (?)
alambre ci rcu Iar delgado
L40? -7
comp -L e to
o -2lgr .

4 1mm
O-9mm
O.8mm
O-8mm
circular

argolla
alambre
1441- l
comp I e ¿o
O.1Ogr.
31mm
O.2mm
O-7mm
O.9mm
ci rcular, ovoide

argoIIa sÍngular (?)
alambre ci rcular delgado
1443.3
cornp I e ¡o
O " l69r.
4lmm
O"9mm
O-6mm
O.8mm
ovoide, biconvexa, cuadrada

singular
circular

(?)
de I gádo
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argolIa singular
alambre circular
839.2
completo
O.I5gr.
2?n
1.zmm
L.2mm
1.Omm
circular

(.? )
mediano (Ag)

argolla singular
aLambre eircular
a39.3
comp I e to
O.3Ogr.
4.!mm
1.2mm
I . 2mm
I . lmm
circular

(?)
mediano (Ag)

argolla singular
alambre ci rcula r
L4o2.6
comp I e ¿o
O.28gr.
44mm
I .4mm
l.Omm
O ,8mm
circular

mediano

argolla
alambre
1444. I
comp I E to
O.33gr.
4 3mm
l.Omm
L.Omm
1.2mm
ovoide,

singular
circuLar

(?)
médi ano

cu ad r ada
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argo]La singular
a lambre ci rcu Lar
1441 - 5
como I e ¿o
O .229r .

32mm
1.3mm
1.omm
l,Omm
circular

argolla singular
alambre circular
1441.6
comp Ieto
O.129r.
21mm
O.7mm
O.9mm
1.Omm

a rgol La si ngu Ia r
a l^amb re ci rcular
L494 - 4
comp leto
O.28gr.
28mm
2-2mm
n/ a
2.omm
circular

(?)
medi ano

(.? )
medi ano

mediano

(?)
mediano

I

v

ci rcu lar, b iconvexa

argolla singular
alamb re ci rcu Iar
1494.3
completo
O.7Ogr.
óOmm
l.ómm
L.6mm
1.3mm
circular
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compleja, 1o cual justi.f icaria su clasificación
en otra categorÍa, Se base esta sospecha en 1a

similitud que 191.3 guarda con otro tipo de

argolla ensamblado diagnóstico de 1a Cultura

MiIagro, también labrado de una varilla

romboide dorada en oro. Se distingue por 1a

presencia en cada uno de sus puntos extremos,

de un botón o "rocetón" decorativo muy similar
a 171.3 (ver Figura 2 y Ubelaker 1981: Figura

104, f.) .

12) Pendiente Triangular con Ojo Doblado (?):

Se refiere a la lámina incompleta 1445.2 como

un posible pendiente de acuerdo a la semejanza

que particularmente su contorno Iateral guarda

con los otros ejemplares antes identificados.

No obstante, se distingue 1445.2 aqui. debido a

au eapesor sumamente fino, y consecuentemente.

eatado muy frágil. Surge por 10 tanto, un

interrogrante de si taI vez pertenece a otra

categorÍa (e.g.. una preforma lámlna).
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a rgol Ia si ngu la r
alambre ci rcu Ia r
1443 . 4
incompleto
O .?49r .
2 4mm
O.9mm
o.8mm
1 . 55mm
circular, ovoide

medi ano

12. PendiGnte Trianoular con Oio Doblado (?)

pendientB ¡riangular
lámina mediana
L445.2
i ncomp 1e lo
O .229r .

2Omm
3"ómm
1.3mm
1.Omm
plana

con ojo doblado (?)

27- cuente fubular con Oocoración RGouJada (?)

cuenta tubu Ia r
Iámina delgada

con decóración repujada (?)

1s35.2
i ncomple ¿a
O.139r.
l^ lmm
3. 6mm
2-Smm
3.smm
bi-convexa (sección hueca )

I LI

a
a rgoI Ia singular (?)
varilla romboide gruesa (Au)
191 .3
i ncompl6to
2.299r .
2 5mm
6-Omm
5-Bmm
3 . 8mm
romboide con dos face tas
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5. I . ó I nst.r.Umen-!A.S_.. Ne. l.d.p.I.l ificados.

L7) Punzón (?): Fermánece Lentativá la

clasif i.cación de 919.1 como un punzón debido a

Ia similitud que su contorno Liene a un aguja,

pero con la diferencia crÍtica de carecer algún

tipo de ojo. Oe acuerdo a por 1o tanto, su

extremo disLaI grueso y agudo, se sugiere mas

bién que esta instrumento es un punzón.

2L) cancho con Caña Larga (a)r Mien¿ras Ia

cara frontal de 1434.5 tiené 1as mismas

caracterÍsticas morfológicas que un gancho de

caña 1arga, e1 desgaste muy severo de su

extremo distal ( actualmente de forma

redondeada), y la ausencia de un ojo en su

extremo proximal. , ( también claramente

desgastado), no pBrmite identificarlo con el

mismo grado de objetividad como un "gancho dB

caña larga".

2a) Gancho con Caña

posible que 842.15

corta (?): Se consi.de ra

sirvió como un gancho, en

vista

agu do ,

que su extremo distal termina en punto

mientras su extremo proximal fracturado,



226

que este punto extremo ha sido acabado yi o

desgastádo por uso. El ángu Io obtuso

aparentemenLe laborado en ]a sección medial (ya

que vari I1as de este espesor no ¿ienden a

deformarse por procesos pos¿-deposicionales),

también forma parte de su forma particular. Da

lugar a sospechar que taI vez fue delimitado

para facilitar su implementación como un

implem6nt,o.

30) Cuchillo de Filo Convexo L.rgo (?): S€

identifica eI art€fact.o L447 -L tentaLivamente

como un cuchillo de filo convexo Iargo, en

vistade :1) la similitud que su contorno

frontal guarda con el extrBmo distal dc un tipo
de cuchillo di.a9nóstico d6 la cultuna ¡4Í1agro

(Figura 2, fondo izquierdo) i y 2) La forma de

su sección transversal convergente hacia el

supuesto filo activo dóI cuchillo- No obstanLe,

Ia información proporcionada por este f ragmento

no es suficient6 para confirmar esta

identificación.

31. Pinza con Contorno Front¡I IncomPlcto: Se

creó esta categorÍa an contestáción aI estado

incompleto de Ia pinza L42O-6. La ausencia sin



embárgo de brazos, no permite

las categorÍas de
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agrupar eI Io

pin¿as antes

5US

deen nlnguna

delimitadas.

Por otro lado, cabe anotar que esta pinza es el

único ejemplar en todo Ia muestra que presenta

un pedazo de piola (probablemente algodón),

dentro €l resorte, preservado por su asociaci.ón

a sales cúpricos. Si rve como evidencia

corroborativa quÉ cierEas piñzas fueron

llevadas como colganEes (Hosler 198é, 1988b).

32) Pinza Reutilizada (?): Se debe la

sugerencia de que L112-l era originalmente una

pinza, y que Iuego fue reutilizada para otra

finalidad en base de: 1) su contorno lateral

similar a una pinzai y 2) €I aparente desgaste

por uso en un filo vivo del extremo superior

d€I supuesto brazo. No obstante, Ia naturaleza

discreta d6 esta categoría, y 1a falta de otros

ejemplos comparabLes, impide concretizar si en

realidad es una pinza reciclada, y en tal caso,

la nueva finalidad que cumplió.
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punzon (?)
varill.a circular de I gada
919. r
comp Ieto
o.32gr.
ó4mm
1.8mm
2. smm
l.8mm
2. smm
circular, ovoide, plana (6xtrcmo proximal )

21 . Gancho con caña Laroa (?)

gancho de caña larga (?)
alamb16 ci rcu Iar mediano
1434 . 5
comp I e to
O.269r.
I9mm
O.ómm
1.4mm
1.Omm
circular, ovoide, planá (extramo próximal. )

l

28. Gancho con caña cortá (?)

gáncho da caña corta (?)
alambre circular grueso
a42 -L5
i ncompleto
O.35gr.
14mm
L-3mm
1.ómm
L.4mm
ci rcular, ovoide

,

17- Punzón (?)
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pinza con contorno f rontal. angular (?)
1ámina de I gada
202.4
i ncomp Ieto
O.ógr.
J.3mm
O. 4mm
O.4mm
5-Omm
1.ómm
plana

29- Erunidor (?)

brunidor (?)
varilla circular
L447 -3
comp 1 e t,o
O-749r.
1 . 95mm
2.3mm
2"Jmm
ci rcu 1a r, ovoide

de l gada

30. cuchillo d€ Filo conv€xo Laroo (?)

cuchi I Io de fiLo
lámina mediana
L417 . L
incompleto
O-asgr.
16mm
14.5mm
l.omm
O.smm
plana

convexo largo (?)

2¿t. Pinza con Contorno Frontal AnEular (?)

r}
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30. Pinza con Contorno Frontal Incomolato

pinza con conLorno frontal
1ámi na mediana
L420 -é
incompleEo
O"45gr.
I Omm
1-Omm
ñ/ a
4.Omm
ñ/ a
plana

incompleto

pinza reutilizada
Iámina mediana
L442 - |
comp L e to
O.4ógr.
2 Lmm
o.8mm
O.7mm
4-2mm
2.4mm
pl ana

(?)

flE
33. Pinza Reutilizada (?)
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5. I .7 p.!'ef o_r.maF....No I_ q.9 n.-t- i f_i g.a.d.a s.

?) Alambre Cuadrado SBmi-elaborado (?):

A excepción de L4O2-A, Lodos Los alambres

cuadrados enconLrados en Ia muest.ra han sido

clasificados como prefórmas. Se elÍmino éste

especimen debj.do a 1a forma muy curiosa deI

ñudo en que su cuerpo de sección cuadrado ha

sido intensionaLmenté trabajado" Hace dificÍ1
descrifrar por lo ¿anlo, si fue doblado en un

pequeño cuerpo para ser, por ejemplo, refundido

o Ilevado como un pBndiente.

3) Prsforma Alambrc Circular (?): Surgc duda

de si el alambre ci rcular 1555-3 es una

preforma de dcbido a que su cortorno frontal es

sn parte semi-circular, simulando asÍ una

argolla singular d€formado. No obstanté, Ia

mitad opuesta d61 alamb16 ti6ne un contorno

sinuoso con bord6s abruptamenLe convBrgentEs y

un espesor muy delgado y frágiI. La diferencia

marcada en Ios espesores de estos dos mitades

hace dedar quB 1555.3 sea taI vez un alambre

circular que no IIegó a convertirse en

producto acabado debido a Ia morfologfa de sus

bo rdes .



232

5. Preforma Tira (?): Existe cierta duda de si
La Eira 1440.3 es en realidad una preforma

debido al estado fracturado de ambos sus ountos

extremos, Io cual indica que formó parte de un

cuerpo mayor desconocido. No obstan¿e, su

morfologÍa de s6cción ¿ransversal rectangular

con caras Iaterales convexas es unica en 1a

muesLra. Estudios experimentales por Sutliff
(1989) encontró que este contorno transversal

es facilmente obtenido deI martillado parciaL

de una varilla circular, dando asi 1a

posibil idad que 1440.5 sea una preforma en

estado intermedio de treñsformación. Se detiEne

idenEificar esta tira como tal hasta realizar

su análisis méta }og ráf ico.
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1. Preforma Alambre Circular (?)

preforma alambre circular
alambre ci rcular mediano
1535.3
comp L e Lo
O. 169r.
2ómm
O.7mm
1.1mm
L.4mm
ei rcu la r, ovoide

(?)

2- Proforma Alambro Cuadrado (?)

preforma alambre
álambre cuad rado
L402.8
completo
O.699r.
78mm (aprox. )
l-2, 1.Smm
O.8, 1 .3mm
recEangular, cuadrado

5 Pref orn¡a Tira (?)

preforma ti ra (?)
ti ra mediana
1440 .3
i ncompLeto
O.58gr.
21mm
3.O, l.Ornm
4. O, 1 . 6mm
rectangular con caras

cuadrado (?)
mediano

l

Iate ral es co nv exas
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5. I .8 Los Cuerpos do.s.

l) Alambré Circufar Dcaconocido: A lu¿ de la
multiLud de artef act,os en esta muestra labrados

a partir de alambre circular, y 1a faciLidad

con que IoB alambres puede deformar y

fracturar, no es sorprendente encontrar algunos

ejemplares que no se permiten clasificar en

ninguna de }as categorfas arriba descrita3. Se

encuéntra siet,e alambres desconocidos en 1a

muestra, todas Ias cuales son fracturados y

desconocidos.

2) varilla circular oésconocida: Se presenta

una soLa varilla desconocido (197.24) de un eje

longitudinal muy corto y fracturado en ambos

puntos extremos. Es de anotar gue ambas estas

sccciones fractunadas presentan morfologías muy

diferentes" Mientras el éxtremo superior es

ci rcular y sól ido, eI extremo inferior e,s

cuadrado y hueco, formado de una lámi.na doblada

sobre sf.
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3) LámÍna Desconocida: Debido a los contornos

frontales y laterales atipicos de ciertas
láminas en 1a muestra, se dificultó identificar
Ias siguientes muestras debido simplemente a

información insuficiente ( 100.10) ; algún

atributo atÍpÍco de su cuerpo, é.9., borCes

Iaterales convergentes en Io que parece ser eI

resorte de una pinza (1539.4); un contorno

frontal plano en 10 que parece ser eI brazo de

una pinza (842.16). Otra pieza muy curiosa es

la Iámina rica en plata L4OZ.4, 1a cual

presenta un borde rectilineo con filos

redondiados claramente laborado en su extremo

distal de tal manera que hace dificil descifrar

si consiste en un implemento o adorno.

4) Tira Desconoclda: se clasificó la tira
180.3 como desconocida por consistir en una

tira que en su longftud mayor ¡nuy corta,

transforma en una lámina de contorno convexa.

Es de anotar también gue, mientras este extremo

superior es f racturaalo, eI extremo inferior de

1a tira es rectllÍneo e intacto con filos
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redondiados.

5) Cuerpo Compuesto Só1ido, Desconocido:

Contrarlo a Ios demás cuerpos desconocidos

vistos hasta aqui, Ia pieza desconocida 170.1,

es el único que no consÍste en un alambre,

variIla, tira, o lámina tal como los demás

encontrados en Ia muestra. Se 1o llama cuerpo

compuesto sólido, por la manera en que su

sección transversal triangular cañbia de tamaño

a través del cuerpo. Se distingue 170.1

además, por presentar varios atributos claros

de haber sido vaciado etr un molde abierto.

ExplicarÍa por consiguiente. como este contorno

complejo fue laborado. Se basa esta

postul.ación en la textura "colada" Iocal izada

en la cara anterior plana (apertura de1

supuesto nolde), mientras Ia cara superior de

contorno complejo es lisa (Ia supuesta

impressión positiva del nolde). Por falta de

ningún ejemplo comparable a esta pieza.

permanece en esta clasificacÍón como

" desconoc i da " .
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I
2

(1)
(2)
(s)

AIamb16 Circular Desconocido
variLla oesconocida

CATEGORIA
SUB CAT EGOR IA
PROCEDENCIA,/NO .
COTI P L E TOl I N COÍ.IPL ETO
PESO ( gr. )
C I RCOMF ERENC I A

ESPESOR
ESPESOR
ESPESOR

MORFOLOGIA SECCION

alambre ci rcular desconocido
alambre ci rcular medi ano
497.22
i ncomp I eto
O. t2gr.
22nn
1.Omm
O.9mm
O.9mm
ovoide, b iconvexo

1

3

2

I

alambre ci rcu Ia r
alambre ci, rcular
1535 .4
i ncomp 1e to
O. 1Ogr.
12mm
l.lmm
l.Omm
l.Omm
ci rcu 1ar, ovoide

alambre ci rcular
alambrE circular
197.23
i ncomp 1e to
o.23gr.
2Omm
I-6mm
1.7mm
l.7mm
circular

desconoc ido
mediano

desconoc i do
grueso (Ag)

ll
\
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alambre ci. rcu Iar
alambre circular
r596.2
incompleto
O.é79r.
4 2mm
1.smm
I .7mm
1.8mm
circular, ovoide

alambre ci rcular
alambre ci rcular
1399. I
i ncomp 1e to
O.3Ogr.
2omm -

l.8mm
l.8mm
l.9mm
ovoide, cuadrado

alambre circular
alambre circular
L492.2
i ncompleto
O.45gr.
21mm
l,6mm
l.9mm
I .5mm
ei rcular, ovoide

alambre circular
alambr€ ci rcu lar
L491-6
i ncompleto
O.3Ogr.
SOmm
l.Smm
l.smm
l.ómm
ci rcu Iar, ovoide

desconocido
g ru eso

desconocido
g rueso

desco noc i do
grueso

desco noc i do
g rueso
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2 varilla Dc.corEci da

varÍl1a desconocida
varilla ci rcular delgada
497 .21
i ncompleto
O.28gr.
14mm
1.smm
2.Omm
2.smm
ci rcu La r, cuadrada

Lámina D¡sconocida
Tira Desconocida
Cuoroo ComouB3to Sól.ido

1ámina desconoeida
1ámina mediana
100. 10*8
incompleta
O.5gr.
l2 . ómm
7 . 4mm
l.lmm
( no registrada)
plana

1ámina dcsconoclda
Iámina mÉdian.
1539 - ¿r

i ncomp l6 ta
O.51gr.
12mm
6-8mm
1.Omm
O.gmm
plana

3
I
5

1

2

CAT EGOR IA
SUBCATEGORIA
PROCEDENCIA/HO. ARTEFACTO
COI.IPLETO/ IXCOHPLETO
PESO (sr- )
LONGITUD I.IAXIIIA
A}ICHO FROi{TAL ITAYOR
(1) ESPESoR LATERAL
(2) ESPESOR LATERAL
I.IORFOLOGIA SECCIÍ]H

il
@
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Iamina desconoc ida
lámina g ruesa
442 - L6
incompleta
3.ógr.
50mm
2 5mm
1.6mm
1.smm
plana irregular (erosionado)

lámina desconoc ida
Iámina gruesa (eg)
L102.4
i ncompleta
2 .99. .
34 mm

12.4mm
O.8mm
1.Smm
plana, rectangua¡.a r

( ext. infErior)

C

§c
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4. Ti ra Desconoci.da

ti ra desconoc icla
tirá de I gada
180.3
incomplela
O.l99r.
IOmm(r) ¡.zmm
(2) 1.emm
(3) o.7mm
plano sem i - cu rvado , réc tangu Ia r

5. Cuerpo Comouesto SóIido Desconocido

cuerpo compuesto sól Ído desconocido
170-1
comp I e Lo
2 Omm
(r.) 6.omm
(2) r"7mm
(3) 2.ómm
triangu).ar

1r 3

1r 3

2

¿

t
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RÍo

5. ?. 1 La ocaliza ...1,1!tes ! ra :l- o_ q.a.1_ .en el

¡anl iculo vl.

Lo siguiente tj.ene como finalidad resumir en

orden de su proceso deposicional, los contexlos

estratigráficos principales deI MontÍculo VI

desde donde provienen Los artefactos de metal

tratados en esta tesis- Puesto que se recuperó

}a muesLra total en t,r€s sectores diferentes de

excavación a través del l4ontÍculo VI (Mapa V),

es necesario entender cómo la estratigrafÍa
particular de cada área de excavación se

correlacionan entre sÍ. De esta manera,

podemos asegurarnos que é1 anáIisis sincrónico

de los distintos procesos que forman par¿e de1

proceso productivo metalúrgico, se basa en un

conjunto de piezas históricamenle integrado.

Como primer paso

muestra total de

FlontícuIo vI, cabé

haciá la Iocalización de Ia

a r tef ac tos

dellmitar,

242

de metal an e1

Ias tres áreas de

eI material. Deexcavación dondé se recupe ró
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iDróxrmaciámenEe t)400m2 de area abarcada Dor el-

Mont,iculo V1. se excavó un area total de 544m1 .

rl aproximadamente A.5% de está unided

¿cpográfica. fiedian¿e Ia F iqura 1l, se puede

lpreciar Ia disEribución reláLi.vamente extensa

de meLales a través de Ios tres sectores de

excavacÍón, de Ios cuales solo el 12.5*" (D

ó8m2 ) del área total excavada, careció

.ar tef actos de metal .

i)on eI fiñ dB conocer las concentr3ciones

relativas de artefactos dB metal en las lres

.lreas de excavaci.ón. se caIculó la frecuencia

absoluta de los meEales en cáda sector po-f

¡netro_cuaO[.edo., ya que eI área total excavado

en cada secEor es significativamente diferenre.

La labLa I resume estos iñdices y }as

frecuencias relativas correspondientes:

TABLA I

" Lado Oes te "

" Cent ro"

" La.lo Es te "

TOTAL:

AREA m2
EXCAVAOO

3óa

128

48

54,1

FREC./m2 FREC.AASOL. FREC.REL.

o.418

o. 171

o. r25

o. s34

154

6

ra2

84.ót

L2. L4

3.24

99.9t

S ECTOR
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Al calcular la frecuencia de metal por m2. se

comprueba que el corpus principal de Ia muestra

proviene deI ''Lado Oeste" del montÍculo, cuya

densidad en concreto, es más que dos veces

mayor que en eI "Centro", y casi cuatro veces

mayor que en eI ''Lado Este".

A partir deI leventamiento topográfico del

MontÍculo Vl presentado en llapa v, se proyec¿ó

un corte de perfil para apreciar desde oiro
punto de vist,a, Ia naturaleza de su relieve y

cómo las unidades de excavaci.ón se relaciónan a

éste (Figura 12). Para cada secEor, se

seleccionó el. corte estra¿i9ráf ico más

representativo de Ios eventos deposicionales

atribuidos a Ia ocupación l''lilagro TardÍo del

sitio- Como 1a Figura l2 pBrmite ver, 6stos

incluyen: a) eI perfil sur de Af5(c) deI " Lado

Oeste": b) eI perfil norte de A24Nt an el
"centro"; c) e1 perfiI sur de A26(a-b); y d)

eI perfil sur de A3o(á), las últimas dos de las

cuales se ubican en la pendi€nte y exEremo

lateral del " Lado Este".
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En complemento a ésto, Ia Tab]a fl presenta uh

resúmen de Las f recuencias absoLutas de los

metales p_ol_q,ep_ó,-F_i tp- localizado en cada uno de

Ios estos sectores a través del l'lontÍculo VI.

Puesto en concimiento 1a distribución general

de la muestra en eI Monticulo VI, se resume a

continuación, 1os context,os estratigráficos
principales de cada sector de excavación en eI

l"lontÍculo VI donde fueron localizados

artEfactos de metal.

Comenzando con e1 contexto estratigráfico más

profundo y más antiguo, se destacan 1os

estratos D6a y Dób expuesto en e1 perfil A24N1-

Sur (Figura L2). Su delimitación e

interpretación como superficiÉs antiguas de

ocupación fue c).aro por consisEi r ambos de

pisos preparados, construidos de una arcilla

rojiza cocida (D6a), y una superficie blanca

cal.cárea (Dób) (Tarragó s.f - r. Respecto al

D6a, Tarragó anota quo "Ia interfase deI piso

estaba cubierta por una fina capa, pero muy

rica en restos orgánicos resultado del uso del

piso" (i.b,id. :19) . El análisis radiocarbóno



¿q8

Integ.
TardÍo

"hiato'' D3 ( Lado
Oes te )

re11en. DS (Centro)

Des.
Reg .
TardÍo

D6 ( cent ro )

TABLA II

L. OESTE CEXTRO L. ESTE TOTAL

l3l 158

II 11

11 1.t

2 4

TOTAL:
( s/p roc .

LA2
.._15.

ESTRATO
LOCALIZA.

Dla ( todo
Mont. Vl )

Dlb ( t,odo
Mont. vI )

D2a ( Lado
oes te )

o2b ( Lado
oas tB )

D2 ( cent ro )

I

52

7

22

2

II

1I
a

LA7

Tabla II: Frecuencia absoluta d€ los artefactos de metaL
por depósi to.

PER .

Dld ( Lado
Oeste, Centro)
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de una mues¡ra vege¿aI provenj.ente dB esta

superficie Io fecha en 20 +14O d.C. ( r93O A-p. )

(GX- i0589) . La presencia de cerámica con

caracterÍsticas de Ia Fase Guayaquil y eI

Complejo Palenque, apoya Ia correlación de est,e

piso aL Periodo Desarrollo Regioña1 TardÍo

(Muse com.pers. ). Fu€ durante la exposición

del Dóa, qué se hal1ó Lres implementos de

cobre, a saber, 1a aguja 1219-1, y dentro de1

relleno de E.49, Ia pinza 1250.1 y eL anzuelo

L23O-2. Cabe enfatizar que son Ias únicas

muestras Localizadas en todo BI sitio que

guardan asociaciones concretas a Bste perÍodo,

Posterior a este asentamiento, Tarragó (i.hid. )

identificó La depósición del D5 sobre eI

cúspide del" MontÍcuIó VI, como un relLenami€ñto

grueso y abrupto. Se inlerpreta este estra¿o de

arcilla de color rojo ladrilIo y culturalmente

estéri I , como un " hiato'' en la secuencia

ocupacional enlre 1a Cultura Fase GuayaquiL

abajo, y \a Cultura llilagro en los niveles

superyaceñtes ( "!.F-_i.C. ) . Por €sta misma razón, el

D5 tiene gran importañcia para el anáIisis

estratigráfico del llontfculo VI, ya que prove6
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una clara

pe r i odos

diferentes.

separación contextual entre dos

Lemporalmente y culturalmente

Correlacionado a este "hiato" en el cúspide del

l'lontf culo VI, también se delimitó una

discontinuidad en 1a secuencia cultural en el
''Lado o6ste" de1 montícuIo, 6ntre medio los

mismos perfodos culturales-

Es t ra ¡ i g ráf i came n te , este evento corresponde al

DS expuesto 6n el cateo 415(e) (Tarragó

s.f")(Fiqura 12). A pesar de no consistir dél

mismo sedimento rojizo que compone eI "hiato"

D5 6n 6I "centro", Ia arcilla café obscuro

( lOYR 3,/3, dafL--b..n.p-W.n ) característica del D3

aquÍ, representa una separación estratigráf i.ca

contemporánea. También se interpreta el DS del
"Lado Oeste" como culturalment€ estáriI, debido

a qu€ Ios pocos nestos máterialBs asociados a

ello, han filtrado hasta aquf por medio de

grietas profundas intrusivos desde eI Depósito

1 (Muse com.pers.). En luz a ésto, es probable

que la única muestra hallado en eI D3 (f259-1)

es asociada a} subsecuente episodio

deposicional y cultural de 1a cultura Nilagro.
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Antes de finalmente iniciar esLa siguiente

ocupación prehispánica, sucedió otro

reI Ienamiento en Ia cima de] NontÍculo Vl ,

represenLado por un sedimento gris verdoso,

( 1]amado D3 según eI orden estratigráf i.ca

aquÍ), expuesto en el perfil A24Nl (Figura

t2'). Se postula que su deposición pudo haber

servido para nivelar La superficie ondulada

existente 6n ciertas áreas deI NonLículo VI

(Tarragó s-f. ). La ausencia casi total de

artefacLos de metal en el D3 aquÍ, a excepción

de un pendierlte (f2O8-f), hallado dentro eI

rel]eno de un elemento intrusivo en esLe

estrato (8.22) desde la ocupación Milagro

superyacenLe, refleja 1a naturaleza

cul.turalmente esLerÍl de este depósito-

Sobrepuesto a este relleno gr'is verdoso dei.

"Centro", está el Deposito 2 (Figura 12). Se

disLingue por su color pardo-rojizo. Su color

rojizo permite diferenciar con nitidez, Los

rasgos y el"emenLos intrusivos en eIIo,

rellenados con aluvión café obscuro (Tarragó

s.f ). Según farragó, es posible que €1 D2 en

el "Céntro" corresponde a una fase más tempra¡la
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de Ia ocupación l4ilagro, 0tra posibilidad es

que todos Ios BVentos del imit,ados aquÍ, son

intrusivos desde Ia ocupación Hilagro TardÍo

Iocalizado en el D1 ( i."!¿_i d. ).

Uno de Ios agenl-es princÍpales que dificulta la

correlación lemporal del D2 fue su perturbación

parcial y de varios depósitos debajo eIlo, por

1a construcción de una fosa grande durant,e Ia

ocupación Milagro TardÍo, expuesto en perfil en

B1 cateo 423(h) (Michael Muse, com.pers. ). Un

análisis posterior de Ia formación

estrati.gráf ica deI MontÍculo VI (B j.enna 1988)

aclara sin embargo, qué los eventos culturales

def ini.dos aquí son contemporáneos aI Depósito 2

expuesto eñ en eL cateo 425(a-b), donde se

localizó varios rBstos cerámicos diagnósticos

de Ia ocupación Hilagro TardÍo ( !b--i-d-. ) .

Por ext6nsión, el présente estudio corrélaciona

Ios 11 artefactos de melal rEcuperados del D2

en El "Centro" con procedencias 143, 197, 9L9,

947, 994 y L29l , a La misma fasé tardfa de la

ocupación Milagro- A este conjunto de piezas

se agregan Ios cros artefactos semi-elaborados



(4A5-1 y 493-l)

( Ilamado en aquel

también se obse rvó algunos eventos i ntrusivos

Fase Hi lagro TardÍo.correlacionados a la

Una dÍscusión semejante surgió en eL "Lado

Oeste", respecto a La posible separación

estratigráfica de una fase temprana y tardÍa de

Ia ocupación Nilagro, ]o cual tiene

impl icaciones muy importantes para 6ste

estudio. De acuerdo a la numeración de los

depósi.los de este sector, se refiere más

especÍficamente a 1os estratos Dza y D2b,

compuestos de arcilla limoso con inclusiones de

conchi.IIa, y aI 6strato Dld }ocalizado en

ciertos cortes debajo eI Dzb, siñ conchilla.
Sé distinguén entre sl , de acuerdo a que el D2a

es dÉ un color café negro obscuro, mientras que

el Dzb es de un color café significativamente

más claro- Finalmente, se distingue el Dfd

compuesto del mismo suelo qu6 el Dzb, por

carecer de conchi I la. Contrario a Ia
interpretación de estos estratos como dos pisos

fisicamente subyacentes (Tarrag,ó s.f . ¡. se

argumenta más ádelante (Sección 5.2.2) que e}
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hallados aI fondo deI Dl

entonces el DId), donde
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D2b y el Dld como partes de la "zona de tierra

café", formulan unicamente, un subsuelo de la

ocupación Milagro TardÍo. Se demuestra más

bien, que, el inicio de esta fase ocupacional

guarda asociación estratigráfica aI depósito

superyacente, es decir, al D2a.

Para fines de la discussíón aqui, se adelante

en deeir, por lo tanto, que las dos muestras de

metales provenientes del D2b (A4A -22 y 126.2-l),

más las dos piezas provenientes del Dld (549-1

y A69-4), y las once piezas hallados en eL Oza

(designados los numeros de procedencias 842,

1415, y L492), pertenecen la misma ocupación

l,liIagro Tardlo representado €n eI "Lado Oeste"

por la Estructura 3.

Como antes mencionado, se interpreta 1a "¿oná

de tierra café (o el Dlc) en el "Lado Oeste",

como el subsuelo de Ia ocupación Milagro

Tardío. Siguiendo Tarrago (s.f.), existe otro

contexto arqueológico de vivienda contemporánea

a Ia Estructura 3 dGntro el mismo estráto en eL

"Lado Este" del l4ontículo VI (A29-A3O y sus

exEensiones), r€gistrado como Ia Estructura 2.
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A Iuz de esta asociación estratigráfica, es

curioso que ninguno de los pocos artefaclos de

metal hallados aqu j. provienen de Ia "zona de

lierra café', sino de1 depósito superyacente

(Dfb). Como ádelanLe se verá, se dió eI mismo

patrón en eI "Lado Oeste". donde 852 de las

pi.ezas loca)-izadas aquÍ fue en asoci.ación aI

estrato Dlb (ver TabIa II). La contemporánedad

estadistica demost,rado haber entre estas dos

estructuras, guardaria por Io tanlo correlación

a este patrón (ver discusión abajo).

Sobrepuesto én el Dza y Ia "zona de tierra

café" , es eI Depósito \, eI úItimo evenLo

deposicional deI MontÍcuIo VI. Compone eI

enfoque principal de este sstudio por ser eI

conLexto estratigráfico al cual se asocia e1

corpus principal de la muestra. Consiste del

mismo sedimento arcilloso d€ color café obscuro

(variando entre 1OYR 3/2, v*ely- dark qrayish

h.f-e1.t¡ y lOYR 2,/1, h.l.a"S-k) que eI D2a, pero sin

conchilla. compone 1a superfieie actual del

sitio.

EI aluvión negro por Ia cual sé caracteriza él'
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DI, es un suelo vertisole lÍpico de terraplenes

inundabl"es. Su exposición a las condiciones

climáticas marcadamente húmedas y secas

caracterÍsticas de Ia baja cuenca, somele est,e

depósito a un constanLe proceso de expansion y

contracción. Produce como resuLt.ado, un

grieLamiento muy severo y profundo cuando en un

estado seco, y consecuentemente, 1a

infiltración de restos culturaLes, inclusive

metales, asociados originalmente al Oepósito 1,

en los depósitos sribyacÉntes.

A pesar de ásta alteración post-deposional, el

sub-suelo deI Deposito 1 (Dfb), distinguido por

su estado muy du ro y compac¿o, compone e1

contexto estratigráfico claramente más rico en

artefactos de meta1, particularmente en eI

" Lado oeste" , desde donde proviene 131

muestras. Consisten de Ios adornos,

impl,ementos, productos no acabados y cuerpos

desconoci.dos designados con Ios siguientes

números de procedencias: l7O, 171, L72, lao,

1A1, 191, r9A, 2O2, 4O9, 411, aol, AOó, AO7,

8O9, 813, A22, 139é, 1397, 1399, L4O2, r4OS,

L4L6, t42O, 1434, 1440, L11L, 1142, 1443, 1445,



t447, L414, 1481., 1494, 1498, 152a, 1529, 1553,

1535, 1539, 1554, L573 y L626. Se agriega a

este l istac¡o, once artefactos de metal

réscatados de Ia sub-capá superficiel del

Depósito 1 (D1a), distinguido como 1a tierra
removj.da por 1a intrusión de raices, y los

procesos post-depósicionales ante señaIadas.

Las muestras localizados en este estrato
pertenecen a los siguientes números de

procedenciá: lOO, L7O, 347, 1AL, 1A2, 4a5, 554,

544 y 439.

No obstante estas disturbaci.ónes del Depósito

1, la abundancia de artefactos de metal

Iocali.zados en su sub-suelo, 1os cuales como se

verá adelante (Sección 5.3.4), son dispersados

en patrones socialm6nte significativos, hace

evidente que 6n ciertos sectores del Dl,

conserva aún, evidencia contextual primario del

asentamiento prehispánico ¡'li I ag ro TardÍo.

Un tractoréo parcial en eI "centro" dÉ1

l'lontÍculo VI, es por eI otro Iado, un caso

dondÉ se imposibilita discutir Ia náturaleza de

Ia ocupación l,liIagro TardÍo asociado
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an ¿e r io rmen !e

detección de varios elemen tos

reI Ienados con el aLuvión

al Dl aquÍ. Sin

1:O

embargo, Ia

cu I tu ral.es

negro, pe rmi te

arLef act,o 365.1

esta ocupaci. ón

correlacionar,

hal lado dent ro

LardÍa.

por e jemplo, eI

uno de ellos, a

Finalmente, se asocia a Ia ocupación l"lilagro

TardÍo, tras muestras (879, aAO y Aal)

Localizados en las excavaciones de cateo (A26a-

b y A27a-b). A pesar que todos provienen de un

nivel arbitrário (20-4Ocm b.s. ), asociado, a

saber, a 1a Lransieión enlre la tierra café y

eI aluvión negro, se infiere esta correlación

cultural en base de otros restos diagnósticos

provenientÉs de estos niveles (Bienna 1988).

se adjunta a esta muestra total de Laz

artefactos de metal locelizado en eI MontÍcuIo

VI, cinco artefactos más cuyas procedencias

son, Iamentablemente, desconocidas. Refieren a

Ias muestras asignadas por 1o tanto, el numero

de procedencia OOO.

Con el objetivo final de determinar Ia
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con tempo rane idad estadÍstica entre eL aluvión
negro y la "zona de tierra café", y por

ext.ensión, Ia contemporaneidad entre ambos de

sus respect.ivos depósitos con inclusiones de

conchilla (DZa y D2b), se analizó cuatro fechas

radiocarbónos obtenidos del Dlb y Dlc en

).os siguientes contextos regisErados en e1

Montículo Vl; f) un mol"de de poste asociado a]

D1c en A24N3N4; 2) un pozo (E.5) expuesto en eI

corte A2ó(a-b) asociado aI Dlc (Figura 12); 3)

la matriz D1b dentro eI perÍmetro de Ia

Estructura 3; y 4) la matriz DLc asociado a la

Estructura 2 en A29 - Por medi.o de la "Prueba

t" (Long y Rippeteau L974, Thomas I976), se

propuso determinar si Ias fechas obtenidas de

estos contéxtos eran contemporáneas o no.

La Figura L3 permite apreciar Ia dÍst,ribuci.ón

temporal de este conjunto de fechas, Como se

puede apreciar, existe una sobreposición clara

entre cualquier combinación de tres fechas en

Ia primera sigma ( f30 años) , Mediante 1a

aplicación de la "Prueba t" a Ia fecha más

tardió (1395 +_130) y la fecha más joven (1093

+_f 50), ambos curiosamente deI mismo depósito
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Dlc, se confÍrmó su con tempo rane i dad a un nivel
de significancia de O.5. Oe acuerdo a este

resultado, se int.erpreta por exlensión, que las

dos fechas int,ermediarias asociados aI Dlb,

guardan con tempo rán i edad a este con junt,o. En

otras palabras, se puede decir que las cuatro

muesEras forman un " nacimo" de fechas

contemporañeas.

Mediante eI testimonio estratigráfico y

radj.ocarbóno antes discutido, se permiEe

concluir que ]a muestra total de metales, con

excepción de tres Ímplementos asociados al

Periodo Desarrollo RegionaL fardÍo, pertenece a

Ia última fase prehispánica de] sitio ce_- 1268

+-65 (promedio calculado de las cuatro f€chas)

( eg. cjL. ), cuando Ias Estructuras 2 y 5 y €]

cúspide deI Flonticul,o VI fueron ocupados por

gentes atribuidas arqueológicamente, a 1a

cultura Milagro fa rdÍo .

Lo siguiente tiene como finalidad poner €n

s.2.2gL j_o_n'!rxLs-.E-=-t¡atisÉrisov-E.s.¡-a_c-ial-*d.e-I-a

§--\r.bi!!¡-e-süc--s--1-a.1-sLlutr--Brr3*3.
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conocimiento la ubicación contextual de Ia

submuestra asoeiada a 1a Estructura 5, a partir

del cual. se propone delimitar 1os patrones

sociales y culturales de comportamiento que

gi.rraron en torno aI proceso productivo

metalúrgico desempeñado aquÍ.

Se basa esta delimitación contextual en ]os

siguientes dibujos de planta y perf iJ. que

resumen en forma gráfica, Los eventos culturales
principales asociados a la EstrucLura 5 y la

dispersión de la submuestra de metales a través

de ella. El primer gráfico levantado pare este

fin es un "p6rfiI compuesto" del " Lado Oeste"

que presenta 1os contextos estratigráficos y

rasgos asociados a Ia ocupación lf ilagro fardio

en Ia Estructura 3 (Figura 14). Sé Io designa

como "perfiI compuesto" por solo referir a la

ubicación de los rasgos en dirección este-oeste,

mientras presenta en forma compuesta, sus

posiciones en di rección norte-su t^. Se

comp).ementa esta vista en perf i.l de la

Estructura 3, con un dibujo dB planta que

presenta todos los rasgos y 6lementos

principales asociados a su pi.so de ocupación
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(Figura 15). EI tercer dibujo de planta que

sirve muy adecuadamente para la siguiente
discusión, pres6nta la distribución espacj.al de

Ia submuestra en cada unidad mayor (4 x 4m), a
Ia vez que indica su localización por deposito

(v6r Figura ló).

Mediánte e1 dibujo de planta de la Estructura 3,

(Figura f5), e1 patrón de dispersión de sus

hueLlas arquitect,ónicas en Al4 y sus extensiones

sl-s2, y en eI costado oesLe de AI5 y AI5SI-S2,

demuestra que ella fue ubicada aquÍ, y que su

fonma en planta abarcó un área rectangular de

aproximadamente 5 x 6m. Una vez puesto en claro

Ia ubicación de la Estruc¿ura 5, se permite ver

que las unidad€s más densas de metal coinciden

precisamente con el. Iugar donde fue construida

eLla (comparÉ Figuras f1 y f5).

llediante désde Iuego, una comparación, de Ias

dos plantas Ievantados deI "Lado o€ste" (Figuras

fs y 16), se revÉIa un d€cr€cimiento marcado de

metal6s eñ las áreas circundantes de la

Est,ructura 3, particularm€nte fuera del limite

de1 estrat.o aza. A excepción de esto, se
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registró una frecuencia de met.ales rel.ativamente

alta en e1 Limite norte de esta excavación, en

asociación a varios elem€ntos culturales, Io

cual sugiere que eI piso de ocupación de 1a

Estructura 3 se extiende más en esLa dirección.

OLro patrón puesto en claro por Ia Figura 16, es

La aLta f recuencia y distribución ámplia de

me¿ales a través del. Depósito Dlb. Contiene

piezas en casi todas las unidades excavadas, a

excepción de precisamente, las unidades A14 y

A1451-52 dond€ se localizó Ia Estructura 3.

Aquf en cambio, La disLribución estraEigráfica

de los metalBs pres6nta un patrón muy diferente.

A1 estudiar 1a ubicación estratigráfica de la

Estructura 3 en mayor detalIe, se logra explicar

a qué se debe ésto.

A partir de Ias evidencias contÉxtual.es

presentadas a continuación, 5é propone qué Ia

ubicación estratigráfica difBrenté d6 los

metalés dentro Ia Estructura 3, se debe a las

prrturbaciones causados por su construcción, y

ante todo, a su construcción sobre un pequ€ño

levantamiento topográf ico, cuya supcrfitie
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q !:.ig-i ¡.A_1. de uso corresponde al interfase del

estrato Dza.

Es de anotar que 1a posi.bilidad de haber

construido 1a Estructura 3 sobre una elevación

Leve no es una forma atÍpica de asentamient,o en

e] l'lonticulo Vl clurant6 La Fase Milagro TardÍo.

El mi.smo fenómeno fue delimiLado precisamente en

el lado opuesto del l.1ontículo vI (A29-A3O y

extension6s), donde se delimitó otra unidad de

vivienda contemporánaa (Estructura 2) también en

asociacióñ íntima coñ una elevación lev€ (ver

Napa V). otro pequeño levantamiento también fue

local izado di rectamente hacia el su r de La

Estructura 5 mediant6 eI mapeo topográfico

minusioso del sitio por A.Iturralde (Hapa v).

Se considera muy probable que ésta formó 1a

base de otra unidad de vivianda contemporánea,

en vista de Ia al ta densidad dé restos

cultural6s registrado €n Ia superficie aquÍ,

stsmejante a como se détectó Bn un principio, las

Estructura 2 y 3 (ver CapÍtulo I).

AntÉ La propuesta de que

fue construida sobre un

1a Estructura 5 tembién

pequeño levantamiento,
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cabe presentar, primero, Ia evidencia

estratigráfica en base del cual se asocia su

construcción al Interfase Dza. EI testimonio

estratigráfico más concreto de ésto fu6 la

delimitación clara en perfil, de varios moldes

de postes que originan en este interfase. Los

perfiles de Ar4 y sus extensiones (Figura 17 y

18) y el Perfil Sur de 415(c) (Figura 12), por

ejemplo, documentan claram€nte ésto. La

presencia de una superficie d6 tiestos i.n s.i.!,u.

en eI D2a (Figura 17), éntre medio dos moldes de

post,es (E.f y E.2) que originan en 1a superficie
de este mismo 6strato, es otra evidencia

estratigráfica concreta de que 6I Dza répresenta

un piso de ocupación.

Cabe aclarar que, mientras ha sido anteriormente

propuesta que los elementos delimitados en eI

estráto subyacente al D2a, es decir, en 6l DZb,

pertenecen a otro piso de ocupación más antiguo

de la Cultura Milagro ( larragó s"f . ), los

registros d6 campo aclaran donde en realidad,

originan estos el6mentos. En concreto, mientras

La delimitación de huellas de postes en eL D2b

fue nluy claro (debido a 1a contrastación marcada
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entre sus rellenos obscuros y eI color eafé más

clara de su matriz, D2b), 1a razón de porque no

se detectaron estos el.ementos en los depósi ¿os

Dlb y Oza, donde estos eLementos en realidad

originan, era debj.do a la similitud que estas

insLrusiones y matrices guardán entre sÍ, ambos

de Ios cuales s€ componen deI mismo aluvión

obscu ro.

Una vez puesta en claro Ia ideñtificación deI

estrato Oza como piso de ocupación, cabe

demostrar en base a que se correlaciona Ia

superficie de estÉ esLrato al }evantamienlo Ieve

sobr€ el cual se construyó Ia Estructura 5. El

testimonio más cLaro de este rasgo topográfico

fue obtenÍdo aI comparar Ia profundidad deL

Interfase OZa en Ia supuesta cima de este

levantamiento, con su profundidad en donde

supuestamente fueron localizados sus costados.

Comenzando primero con los perfiles regi.strados

en las unidades A14 y sus extensionEs Sl-52

donde se propon€ que sé ubicó la elavación más

alta d6 Ia meseta, se encuentra 6l Interfase Dza

a solo O.O5m bajo la superficie, inmediatamente
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debajo de1 D1a. En cambio, eñ eI margen nor-

oesEe de la Estructura 3 (413N3), se localizó e1

Dza a una profundidad significativament€ mayor,

y en una posición estratigráfica diferente, a

saber, O.25m bajo 1a superf icie, debajo Los

estratos Dla y Olb. Hacia el costado est.e de La

Estructura 3, en eI cateo 415(c), el. D2a también

esta cubierta por O,30m de deposición, debajo

nuevamente los estratos Dla y Olb. En el margen

sur-este del " Lado Oeste" , guarda 1a misma

posición estratigráfica, a aproximadamente O.22m

de profunidad. Mediante estas comparaciones, se

pone en claro que 1a elevacióñ del Interfase DzA

en 414 y 414S1-S2 donde fue construido Ia

Estructura 3 es signi.ficativamente más alto que

en sus el r6dedores.

EI "perfi1 compuesto" l.évantado del "Lado oeste"

tambián permite apreciar Ia relación gue Ia

Estruetura 3 guardó con respecto a éste

Ievantamiento discrBto. A este respecto, es

int6resante encontrar que Ios únicos rasgos

asociados a1 Interfase D2a, se ubican Io más

cercano posible a 1a cima de este levantamiénto.

Se refiere en concreto, a los Rasgos 4A, 39 y
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46 que se concentran dentro y en Los márgenes

inmediatos de la Estructura J (compare los

dibujos de plan¿a y pÉrfil presentados en laS

Figuras f4 y 15). Es además interesante anotar

quB éstos son los únicos rasgos asociados a }a

Estructura 3, involuncrados en actividades de

cocción -

Guarda también correlación a este levantamiento

Ieve, Ia ubicación estratigráfica diferenLe de

Los metales den¿ro el perÍmetro de Ia EstruÉ¿ura

5 que en sus alrededores. Se logra explicar a

que se debe esta discrepancia aL examinar

con junt,amenLe, 1a planta de Ia Estructurá 3

(Figura f5), el "perfi1 compussto" deI "Lado

Oeste" (Figura 14), y los perfiles registrados

en A14 y sus extensiones (Figura f7 y 18), y la

distribución 6spacial de Ia submuestrá por

depósi to ( Figura fó) . Permite señalar ante

todo, cuales estnatos fueron perturbados por ]a

construcción de Ia Estructura 3. El perfil

Af4Sl-52 (Figura .18) expone claramente qu6 las

huellas arquitectónicas que originan en e} Dza,

causaron perturbacionés de los estratos Dzb y BI

D3 subyacentes, 1o cuaL consecu e n temen te y
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Iógicamente, provocó además, Ia intrusión en

estos d€pósi tos de unos pocos artefactos de

metaI. La concentración también aquÍ de varias

piezas asociados al Ola, debe seguramente t.ener

una correlación a Ia proximidad que Ia cima del

Interfase D2a guarda aquÍ con La superficie (ver

Figura l8). Puesto Bn claro ésto, se )"ogra

expli.car porqué casi todos los artef act,os de

metal provenientes de Ios contextos

estratigráficos Dla, Dza, Dzb, Dld y D3 guardan

una asoeiacion intima con el pequeño

levantamiento sobre eI cual se construyó 1a

Estructura 3.

5e expliea desde luego, 1a asociación de casi

todo Ia submuestra (85U ) en todos los

al"rededores de Ia Estructura 5 y en asociación

aI Deposito 1, a Ia formación de éste depósito

duranta un momento más avanzado de su ocupación,

cuando e] proceso productivo metalúrgico parece

haber culmj.nado aquf. EI "perfi] compuesto"

(Figura 14) proporciona La evidencia más clara

de la superposición de] Bstrato O1b en é1 o2a.

Como se permite ver, el estráto Dza cubre ambos

costados deI pequeño leváñtamienEo. El único
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lugar donde el piso originaL (DZa) quedó todavfa

expuesto fue precisament.e donde se localizó la
Estructura 3 (ver 414 en perfil, Figura 14).

Eventualmente, Ia deposición del D1b, y la
subsiguiente delimitación deI O1a produjo Ia

ñivelación de esta levantamiento discreto, hasta

finalmente desaparecér por completo debajo Ia

ladera oes¿e deI MontÍcu10 V1. En este

respecto, es interesante anotar 1a presencia

actual de una pequeña planicie én la miEad de

dicha pendiente justamente donde ante fue

ubicado dicho Ievantamiento (ver superficie

entre Al4-415, Figura 14).

Se sustenta que la deposición d6I 6strato Dlb

se inició en un momento más avanzado de Ia

ocupación en Ia Estructura 5 €n base de,

primaro, la asociación concreta da varios rasgos

a1 Dlb, a saber, dos pozos muy similares eñtre

si, forrados d€ arcilla cocida y de función

desconocida (Rasgos 45 y 49), y el basural Rasgo

,37 (Dominguez 198ó). Se considera La ubicación

de estos tres rasgos a distancias más alajados

de Ia cima del piso D?a, cohereñte a La

afiliación temporal más reciente de esEos
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eventos. Otra evidencia coñcret.a qu6 el Dlb

comenzó a formarse mientras transcurió Ia

ocupación en Ia Estructura 3, es Ia dispersión

espacial de 1os met.ales a lravés de este

estrato en patrones socialmente significativas
(ver Sección 5.3.4 para la delimitación de

algunos patrones d€tectados).

EI rasgo más grande y más rico en restos

culturales esociado a 6ste momento más avanzado

de ocupación, es eI basural Rasgo 37. La

Éxcavacj,ón metj.culosa de dicho conLBXto por

Dominguez (198ó), reveló que esta concent,ración

d6 restos materiales desechados (compuesto en

su mayor parte de cerámica) en el costado nor-

este de la Estructura 3, formó el, reLleno de un

hoyo ámplio y poco profundo, asociado a1 olb. A

este respecto, es interésante observar cómo €ste

basu ral contribuyó a Ia nivelación de este

costado de Ia meseta (ver Figura f4), y como al

parecer, existió una separación espacial entre

éste basural y La Estructura 3, en vista del

alineamiento de huellas dÉ postes ubicados entre

medio ambos, asociados D1b (Figura 15). cabe

destacer por ú1timo, que todos 1os metales



localizados aquÍ fueron encon¿rados en

del basural, 1o cual demuestra que

incorporados en un momento terminal.

formación.

La cima

fueron

de su

de

de

no

A mañera de conclusión breve, merece destacar

cuales otros procesos y eventos asociados a esta

etapa más avan¿ada de ocupación Bn la Estruclura

3, a parte deI proceso productivo metalúrgico,

permite inferir que la producción doméslica

Ilevado a cabo en ese momento aquÍ, se encontró

en una etapa signif j.cativo de desarrollo.

Sirve como buen evidencia de ésto, eI desempeño

contemporáneo en }a Estructura 3, de trabajos

especializados dB talla de cuchiLlos de

obsidiana (Suarez f99O). La realización de este

!rabajo para fines de uso local e inmediato,

formuló otna contribución importante aL

desarrollo dB las capacidades productivas

de Bsta vivienda (,lb_i_d. ) .

Guarda también coharencia a Bsta etapa

desarrollo, La instalación de un nuÉvo tipo

pozo (R.45 y R,49) en calidad perman€nt6,
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ante implementado en Ia Estructu ra 3: y la
delimitación de un área fijo de arrojamiento

(R.37). Desde luego, Ia naturaleza de su

con¿enido apoya otra evidencia concrela más del

cjesarrollo en La producción doméstica alcanzado

en ese momeñto ( I'lusÉ I99l ) , expr€sada mediante

1a representación en elLo, d€ por Io m€nos 32

diferenLes formas funcionales de va ji1l,a

(Dominguez 198ó ) .

A continuación, se prés6nta el análisis científico de

Ios patrones social,es y culturales d€ comportamiento

caract€rlsticos dél proceso productivo metal,úrgico

qu€ d6 alguna u otro manera, formó parte dÉ Ias

actividades cotidianas llevadas a cabo én las tres

árEas de vivienda asociadas. a 1a ocupación I'tilagro

Tardio. se enfoca el anáIisis en €1 procBso

productivo raalizado an Ia Estructura 5 donde Ia'

5-J H.cc]-e !.1n-e - c.9*mp re rLs-i é n--*d-e l-- B-!:-9e-e.s-e. - p-rqduc-.q iva
r,T,rp--!alúr"s.ie9 -d-esF--mpeñeC-p-.,,en -lq -Es,-t-iuaiu,!:e..3; -Pa,--r,!:..o-n.e-§

de... p oq!p.g..r !'.am,!-e.r|-E.a-...e.n.. -.,t-9-r,.n-9-... e_ -1.e-.-.p..r9d.i,l-s-s.i.é.n.,

d_i-F I!:,ibu§-i-én. y. .ep_ns_um-e .



2'7 )

producción, uso y desecho de adornos e implementos da

metaL, fue más claramente documentada. l,!i€ntras Ios

dif erent.es aspect.os contemplados en este aná1isis,

iol.o ofrecen un primer nivel de aproximación hacia Io
que consistió eI proceso produc¿ivo metalúrgico

documenLado en Peñón del RÍo, permiten sin embargo,

mantener una perspectiva hoLÍstica sobre las

actiLudes económicas, social.és y culturales que en su

conjunto regió eI1o.

Consiste la caracterización del proceso productivo

metalúrgico presentado a continuación de Ios

siguientes aspectos: a) el proceso de p.rodu.g.C_1.9.n., y

más especificamente, primero, l^os patrones dr uso de

1os elementos d6 construcción en la fabricación de

adornos e implementos, y segundo, a manera de un

estudio d6 caso, los procesos de trabajo atribuidos a

la preparación de alambre circular, el elemento

más común de la submuestra; b) patrones de consumo

por la producción de Ia materia prima; c) Ia

organizaci.ón del espacio de las actividades de

produceión y uso; y finalmente a nivel de las tres

áreas de vivienda en al montÍculo Vl, d) Ios patrones

de distribución de 1os adornos, instrumÉntos y

products no acabados.
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La tl[9_Oucc-]on:. Pat,ro0e§ iq U-9o _de los

E I emen ¿os de Construcción.

La cLasificacion de }a submuestra en orden de

'6ub-caLegorLa", es decrr, de acuerdo a Ios

elementos a parti r de los cuales fueron

const,rui.dos, i -e", alambre circuLar, tira,
etc. (ver clasificación taxonómica, Seccion

4.?.4), sÉ da a conocer sus patrones de uso

en esta "esfera de produceión". Se considere

esto fundámenial para la caracterización del

proceso de trabajo evidenciado en La

Est,rucLura 3, en vist,a que casi todos Los

adornos e implementos en Ia submuestra son

formados a partÍ r de cuatro elsmentos

principales, a saber, gIa!1,h..f_6_s, v^9l:.}L1es,

E ira'-s* y lár¡_-in_as_.

AI delimi.tar los patrones de uso de estos

elementos de construcción, se da lugar

a cont,emplar hasta que pun¿o responden estos

patron€s a 1as condiciones particulares deI

trabajo- Entre Las condiciones que más

hubieran influido etstos patrones, se destaca

el estádo de eIáboración en que Ia materiá
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prlma era

t,ec no i óg i ca

Estructura

disponible, y 1a casac idad

de Los me¿a.Lú rgicos en la

3, para fabricar sus propios

cuerpos maLrices.

En vista que, entre los 41 ca¿eqorias de

producLos de metal enconErados en 1a

submuestra ( inclusive, Ios identif i.cados, no

identificados y cuerpos desconocidos), se

encuentran 19 diferentes €]emenLos de

construcción (Figura 19), se hizo necesario

agrupan todas aquellas matrices similares

entre sÍ (e, g, , alambre ci rcuLar, ovoide,

circular con una faceta, etc.) para que la
proporción relativa entre cat€gorÍas y

subca¿egorÍas sea más apropriada para

detectar patron6s significativos de uso. Con

esta finalidád, Ia siguiente anáIisis

contempla los patrones de uso de nueve

principales elementos en l^a submuestra, a

saber: f) alambre circular 2) alambre bi-

convexo 3) alambre cuadrado 4) varilla

circular 5) variLla romboide; 6) varilla

multi-facético; 7) tina; 8) Iámina; y 9)

cu€rpo compuesto ensamblado.



.1e)

ALAI4BRE
O ci rcular
a ovoide
O circular con uno o dos f acet.as planas
o bi. -eonvexo
I cuád rado
a cuadrado con esqui.nas redondiados
- rectangular

ao
a
-a

r_I8É§
f réc tangu 1a r

- 
rec tangu la r

- 
rec tangu la r

esquinas redondiados
caras laterales convaxas

con
con

LAMINAS
plana
plana con filos vi.vos

Variedad de secciones transvBrsales de
alambres, varillas, tiras y láminas.

FIGURA 19:

El gráfico de barrás présentado en la Figura

20 rgsum€ las frecuencias absolutas de est,os

nuevG elemeñtos d6 construcción en la

Subs!¡.€t-re, y Ia p resenci a/ausenci a en cada

uno, de superficies enriquecidas con oro y

plata. En complemento a esto, Ia Tabla III,
resume Ia p resancia/ausenci a de estos nueve

elementos sn todas las eategorfas de adornos

e impl,ementos identificados, por ser 6sEa La

YAB-ILtF"
circuLar
ovo i de
circular con uno o dos facetas planas
rombo i de
mu1ti.-facética
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única porción de 1a submuestra que permi¡e

delimitar patrones concr6tas de uso.

Mediante la Fi.gura 20, se dest.aca an¿e todo,

1a frecuencia marcadaménte aIt,a de alambre

circular en Ia submuestra. Compone eI

elemento de const,rucción utilizado por lo

menos tres veces más f recuentemente que

cualquier otro. Aunque 1a abundancia d€

alambre circular se debe en buena parte a sLJ

empleo para labrar dos de los productos más

recurrentes de la submu6stra, i,e., argollas
y agujas, su versitilidad como eLemento de

construcción es claro aI encont,rar su

presencia eñ diez diferentes categorÍas de

adornos e implementos (Tab1a III).

Otro patrón que sobresal€ aI examinar Ia

distribución categorial de alambre circular
es Ia correLación que existe entre alambres y

varillas circulares como Bl6mentos de

construcción (ver uso de ambos matrices en

e.9., argollas espi ra1es, argol]as

siñgulares, agujas y gañchos) (fabla III). No

obstante, la frecuencia muy baja de vari.Ilad



CAfEGORIA

ADORNOS :
arg-esp.
arg.esp.in.
arg.sing.
arg,s.cuen.
arg,s.afil-
arg"s.encd.
botón
clav. c.6sf .
clav. c. pIa.

cascabe I
cuent . tub ,
pen. tri.
pen. Iance.
pen. pentg.
pen"lunar.

IT.IPLEI.IENTOS :
L6. cincel
17. punzón
.18. aguj.cort
19. aguj.med
20. aguj.larg
21 . ganc , larg
22. cuch. conv
25. cuch " rect
24. pinz . ang
25. pinz.curv
2ó. pi nz . rect

2 3 4 5

Presencia/ausencia de nueve
Ias caLegorias de adornos e

7

matrices principales en
instrumentos identif icados.

I 9a6

1.

3.
4-

6.
7-
8.
9.
¡.o.
11.
L2.
.r3.
14.
15.

X
x
x

X
x
x
x
X
X

Xx

x

XX

x
x
X
X
x

1

:

? argolla de forma desconocida (ver Sección 5.1..5).

x

x
x
X

x

x

x

X
X
x

;
x
x

I

I'J
@

fabla III:
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en la submuestra (Figura 2c.), da Iugar a

inferir que esta "esfera de p¡ oducción" no

dispuso de cantidades suficientes de metaL

para eLaborar adornos e instrumentos masivos

más f recuen tementé -

EL segundo elemtsnto de construcción más

recurrente en La submuestra son l.-ám._l n.e.s.. AI

referir a 1a TabIe III, s6 pone en c1aro,

pri.mero, 1os usos muLtiples para 1os cuales

Iáminas sirviBron, y sBgundo, Ia relación

mutuamenle excLusivo que su distribución

categorial guarda con Ios alambres

circulares. EI patrón de uso muy diferente

para los cuales sirvieron estos dos matritres,

se aclara más aún, aI considerar que todas

las 1áminas podÍan haber sido factiblement,6

trabajados por eL mertillado a partir de los

mismos alambres y varillas también

encontrados en Ia submuestra (SutIiff 1989).

La transformación drástica d€ un alambre o

varilla ci.rcul.ar en Iámina, guarda por Io

tanto coherencia a su utilización mutamente

excluienta.
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Puesto de lado los alambres circuLares y

lámi nas, las f recuencias relalivas de Ios

demás elementos son marcadamente bajas. Se

destaca entre Él}os las tiras por ser aparte

de alambres y varillas, el único oLro

elemento usado para construir Eanto adornos

como implementos. Es curioso anotar sin

embargo, el contras¡e marcado que existe

entre la única lira de plata en Loda la

submuestra usado para labrar una argolla

singular (f8O.4), y los demás Liras de cobre

utilizados como elementos d€ construcción de

instrumen¿os. Formula un caso excepcional

donde las caracteristicas estéticas de este

elemento han sido usados para fines

suntuarios. Puesto de lado esto, es claro

que la finalidad principal de l"as tiras era

para Iabrar instrumentos de trabajo.

Otro patrón de uso de Ias tiras quB parece

contBstar antÉ todo, a un criterio

tecnológico, es su uso para labrar entre los

tres categorÍas de pinzas, soLamente "pinzas

de contorno frontal curvalineal" (Tabla III).

Se atribuye esto patrón de uso a un criterio
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tecnológico en base a Los resul"tados del

análisis arqueo-metaIúrgico por Hosler (l9Bó,

1984a), dondB demuest,ra Ias limitaciones

mecánicos de ti rás en Ia elaboración de

pinzas de contornos complejos.

Respec¿o a los patrones de uso de los d€más

elemenLos d6 construcción con frecuencias muy

bajas en Ia submuestra, consisten en su

mayoría, de Ios elsmentos más complBjas,

tanto eñ términos morfológicos como

tecnológicos- Es más, se destacan por e1 u6o

frecu€ntB de distintos dorados como acabado

de superfici€. Por ambos BStos motivos,

la mayoria de los elem€ntos a que se refiere

aqui , componen 1os cuBrpos d6 adornos.

Ejemplos de 6stos incluyen, un fragmento d6

varilla romboide dorado €n oro de una argolla

de categorÍa desconocida ( f9f-S), 61 botón

171-5 dorado en oro y los clavos adornos de

cuerpos compuestos ensamblados dorados en

p1eta. A este listado se agriega el cincel

194-12. Iabrado de.una varilla multi-facética
preparado exclusivamente para este fin.
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A1 comperar estas entidades distinctivas con

el resto de 1a submuestra labrados a partir

de elemenios d6 construcción muchos mas

senciLLos, por lo menos en términos

morfológicos, eI motivo por la baja

frecuencia de estos cuerpos complejos se pone

en claro. E1 patrón de uso muy exclusivo d€

estos elemenlos también demuestra que estos

producLos fueron muy valorados por los

usuários de ésta "esfera de producción".

A parti r de este anal isis, s6 r€veIa La

importaneia que 1a "Ésfera de producción"

dió aI alambre ci rcular como elemento de

construcción. E1 uso en conjunto a estas, de

varillas, tiras y láminas, aÚn si en

cantidades menos frecuentés, expresa uno de

los factores fundamentales de Ia natural€za

integrado en que operó e1 sistema tecnológico

implementado en estts contexto doméstico.

Demuestra más aÚn, eI enfasis puesto en

demostrar Ias potencias tecnológicas,

funcionales i estéticas qua estos cuerpos

tienan como sus elementos principales de

construcción.
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I Evideñcia meLaJoqrá.f -icA de L_p.§... p[9.§.eF.9s qe

traba jo..pa¡a .Ia f abrisac._iqn .Qg. a.]4pb.re

circuLar.

Siguiendo 1as pautas añaliticas descritas

en Ia Sécción 4.3 para llevar a cabo eI

aná1isis metalográfico piloto en esta tesis,

se pr€6entan a continuación Ios rÉsultados

obtenidós. como ante señalado, esta porción

del análisis tecnológico tuvo como finalidad

estudiar los procesos de trabajo mediante los

cuales se elaboró e],a.m.h.f.e _c.l.f.ev _l-a.!:., eI

elemento de construcción más comun en la

muestra" Se calcula que alambrÉ circular fue

utili¿ado para Blaborar hasEa 60? de las

piezas asociadas a la Estructura 3,

Hay dos razones porque se decidió enfocar el

anáIisis metalográfico en los alambres

circulares y los que pertenecen a la
categorÍa de, especif icaménte, argol).as

singulares. Pr j.mero, esta categorÍa es eI

producto acabado más ábundante en la

Estructura 3, y por consiguiente, el más

disponible para someter una muéstra selecta a
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este análisis destructivo. Segundo, es un

producto acabado que presenta a nivel

macroscópico, una alta variábilidad dB

huellas tecnológicas en sus cuerpos alambres

qu6 merecen una éxaminación más deLenida (ver

Seccion 5.3.1). El aná1is j.s metalográfico

proporciona Ia manera más concreta y factible

para confirmar, déntro de 10§ ámbitos de este

estudio, si estas huellas macroscópicas

correlacionen o no, a distintos procesos de

t raba jo .

A continuación, se presentan Ios analises

metalográficos de tros ar-go). Ias circulares, a

saber, 1573.1, 1434-3 y 1434-4. como sB verá

adelante, Ios alambres circulares empleados

para construir €stos adornos fu€ron

elaborados por tr€s procesos de trabajo

diferentes, En adición a estas técnicas,se

identificó una cuarta Lécnica para ]a

fabricación de alambre circular en el

anáIisis de La preforma 839-4 y el cuerpo

desconocido 1535-4" A pesar que estas dos

úl timas piezas no consisten en argol Ias,

sirven para enfatisar 1a variabilidad
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categorlá y

que existe a ]os niveles de

subcategoria en la EsLrucLura 3.

Es de acordar, por ú]timo, que no fue posible

realizar análises composicionales de Ias

piezas tratadas en esLe esLudio tecnoLogico.

Por 1o tanto, se basa cualquier observación

respecto a materia prima en eI color del

metal^ e información disponible de

investigaciones previos 
"

1) Alambre circular trabajado de una preforma

de tipo lámina doblada" Mediante inspecciones

macroscópicas de toda la muestra, se detecto

numerosas argollas singulares, además que

otras piezas formados de alambre circular,

con una fisura longitudi.nal de forma recta o

sinuosa en la superficie (ver Figura 21 como

ejemplo).

La identif icación

ci rculares no fue

o más de las

presencia de

impregnaciones de

de fisuras en Ios alambres

siempre clara debido a uno

siguientes

deposi Los

tierra en

razones: a, la

corrosivos e

Ia superf icie; b)



FigUra 21 : ¡lacrofotografJ.a de una fisura
paralel.o al eje ]ongi¿udinal de una argolla
singular.

Figura 22: Localízación del cort€ transversal
tomado de Ia argolla si.ngular 1573.f para €L
anaLisis me t.a I og raf ico.
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Ia discontinuidad .de ciertas fisuras a Io

largo de1 cu€rpo; y c) 1a similitud que

ciertas fisuras guardan con una textura
"f ibrosa" a veces muy predominante en la

superficie (Io cual señala Ia dirección de

flujó del metal).

Se seleccionó Ia argolla 1573-l (Figura 22)

para un anáLisis metalográfico para

investigar - más a fondo una posible fisura

Iongitudinal det,ectado en 1a supérficie, Es

de forma disconti nua y es recubierto con

depósitos corrosivos de cobre. EI espBsor de

este alambre mide 1.Smm, y tiene una sección

transversal que varia entre circular y

cuadrada con esquinas redondeadas.

La examinación a magificaciones bajas (4Ox)

de una fisura transversal en medio de Ia

argolla pareció indicar que esLe alambre fu€

formado de una prÉforma de tipo 1ámina

doblada sobre sÍ mismo a 10 lárgo de su eie

longitudinal (ver croquís, Figura 23) -

Adyacente a tssta fractura, se hizo un corte

transversal para examinar su microestrucLura,



Figura 25: croquis de 1573-l en una sección
transversal fracturado observado a nivel
mac roscop i co .
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La Figura 24 presenta esta seccj.ón

transversal en condición d€ pulido, Permite

ver Ia severa erosión de toda ]a superficie y

numerosas inclusionas no-metáli cas,

caracterfsticas de metal con impurezas. La

linea negra claramente delimitado en esta

secci.ón transversal corresponde a 1a fisura

detectada en Ia superficie. comprueba que

este alambre fue formado a parti r de una

praforma de tipo lámina dobláda en sf mismo a

1o largo de su eje longi tudinal . 3e

identifica Ia preforma original de este

alamabre como una "Lámina" de acuardo a que

su ancho.es cuatro v6ces mayor qu6 su espesor

(Figura 25) (ver $ección 4.2.4 para los

atributos métrícos de Iáminas empleado en

esta tesis) -

Al sometar la probeta de 1573.1 al ataque

qu ímico , se expuso u na mic roestructu ra

compuesta de granos recristalizados muy

grandes con macLas de recocido (Figura 2ó).

La forma de eslos granos es testimonio que e1

alambre fue formado por Bubsecuentes

trat,amientos de marti llado en frio y
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1
1

b €

Figura 25: Analisis merrico de la preforma
de tipo }.e.frr-f.Aa expuesto en e] corte Eransversal
de 1573.1.

Figura 2ó: Seccion transversal de 1573-l
atacado con hidróxrdo de amonráco. x62-5"

e)

t

a=0.7mm

.9



recocido, EI estado

meclas i ndica que

alambre y formarlo

ul timamente recocido

29a

no disLorcionado de Ias

después de L rabaja r el

en la a rgol Ia, fue

para Lemplar el meLaI

con el fin de

con facilidad.

ab,ri r y cerrar la argo)^Ia

En resumen, se puede decir que la argolla

singular 1573-1 fue elaborado por un proceso

de trabajo mecánico compuesto de las

sj.guiantes 6tapas básicas. Primero, se

trabajó 6I cobre de composición desconocido

en lámina angosta y alargada mBdiant8

tÉcnicas de martillado en frio y recocido.

Luego, se procedió a doblar ]a }ámiha en sf

mi.smo, paraL€1o a su eje longitudinal,

m€diante pequeños golpes y/u otras técnicas

mecánicas hastá transformarla en un alambre

circular. Una vez acabado esto, se delimitó

el contorno circular de Ia argollá mediante,

probablemente, la ayuda de una matrr¿ .

FinalmenLe, s€ recalentó Ia pie¿a pára

recuperar su ductilj.dad con eI fin de abrir y

cerrar Ia argolla con facilidad cuando en

uso.
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Esta manera de fabricar eL alambre circular

de argollas también fue identificada por

HosIer (1986, l98aa ) en sus analises

extensivos de piezas s6mejantes de Ia cultura

Ni lagro, pero hasta donde da a conocer,

carecen de contBxtos arqueológicos concretos.

Hosler calcula que Ia fabricación de alambrB

circul.ar a partir de cuerpos planos inició

e-a.. d,C.8oo, p6ro no dispone de la evidencia

contBXtual para sostener esta colocación

c ronológica. Hasta donde se conocB, Ia

Estructura 3 en Peñón del Rio proporciona la
prímena fecha absoluta de esta tÉcnica a

d-c.1350 tr3O (GX-1O5BO).

2) Alambre circul.ar trabajado de preforma de

tipo sólido vaciado: El segundo pnoceso de

trabajo para Ia fabricación de alambre

cí rcular fue identif icado mediante €i"

análisis metalográfico de l^as argollas 1434.3

y L434.4, Como €l nombrB de ]a técnica

indica, consiste en 1a formación de alambre

circular mediante el. martillado en frio de

una preforma sólida vaciada.
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La primera identificación de esta técnica fue

hecha por Lechtman (1988) en su anáLisis de

Ia argolla espiral 8ó9.4, también procedente

de Ia Estructura 3 en Peñón del RÍo ( Lechtman

1988: Figu ra 30.38 ) . Un anáI isis

composicional de esEa argolla indicó que se

compone de una aLÉación de cobre, plata y

arsénico. En base a los result.ados obtenidos

Én el análisis metalográfico, se concluyó que

eI cont,orno de la argolla fue deLimitado

mediante técnicas de martillado en frio, y

que eI alambre ci rcular del cual fue

construido fue formado a parti r de una

"varilla vaciada" ( ib",i_d. ). De acuerdo aI

estado poco distorcionado de los granos

equiaxiados €xpuestos en la microestructura,

se calcula que eI espesor actual^ del alambre,

no mayor que l,7mmr es aproximado aI Bspesor

original de 1a varilla vaciada ( Léchtman

com.pers. ). Finalmeñte, es importante

mencionar que la concentración de poros en

medio dé su sección transversal consta como

buena evidencia que la preforma varilla fue

vaciada en un molde cerrado ( Lechtman

com.pers. ), Como se verá a cont j.nuación, la



argolla 869-4

JOI

no es eI único ejemplo en 1a

de a).ambre circular fabricado aEstrucLura 3

parti r de varillas vaciadas.

En eI presenLe estudio, se obtuvo evidencia

adicional deI uso de varillas vaciadas para

fabricar alambre circular mediante eI

anáIisis metalográfico de la argolla singular

1434-3 (Figura 27). El objetivo original del

anáIisis de 1434.3 fue examinar más a fondo

una aparente fisura Iongitudinal detectada 6n

Ia superficie, e identificar eL procedimiento

por eI cuaf se obtuvo eI espesor minimo de su

cu€rpo (no mayor que 1.oomm),

Se cortó una pequeña sección transversal de

Ia argolla f434-3 adyacente a una fracLura

Iocalizado en medio de su cuerpo. En

condíción de pulÍdo se permite ver qu€ este

alambre es sóIido en sección, y que Ia fisura
detectada mac roscóp icamen te es más bien

atribuido a Ia formación de una abertura

super-f iciaL (correspondiente a La muesca en

eI margen superior de Ia Figura 2A)- También

se observa una concentración de microporos
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Figura 27: localización del corte transversal
Lomado de la argolla singular 1434.3 para el
ánei isis metaloC¡raf rco.

Figura 28; Secci.ón transversáI de 1434.3 en
condición de DuIido, xLOO.
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esféricos y sub-esféricos en e1 centro de la

sección. La formación de poros se debe al

desprendimiento de gases durante el vaciado.

La concentración de poros en el centro de Ia

sección transversal marca la linea central de

achicamienLo formado cuando vaciado en un

molde cerrado.

Debido a Ia falta de información sobre eI uso

de moldes cerrados por l"os metalúrgicos en ]a

Cultura l"lilagro, y menos aún, sobre su empleo

en la fabricación de varillas para alambre, 5e

desconocen las caractBristicas de Bstos

moldas. A. pesar que ningún moLde para vaciar

varillas ha sido idéntificado €ntre los

restos mateniales asociados a Ia Estructura

J, es muy posible que una revisión más

sistemático de Los artefactos demostrarÍa eI

contrario.

Volvieñdo al anáLisis de la argolta 1434-4,

1a detección en condición de pulido. dé

numerosos microporos severamente aplanados

inmediatamente debajo 1a superficie, fue eL

primer indicador elaro de que la preforma
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Figura 29; Seccron t,rinsversal de 1434-s
atacado con hidroxrdo de amonraco. xLOO,

Figura 30: LocaLizacion de] corte ¿ransversal
Lomado de }a argolla singular 1454.4 para el
.analisis me tá 1og ráf i co .

a
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vaciada de este alambrts fue subsecue n t6mente

martillado (ver Figura 28, margén derécho).

La segunda Evidencia clara de gue e1 cuerpo

alambr€ de 1434-3 fue martilLado además que

recocido fue obtenido mediante el ataque

químico de Ia probeta, La Figura 29 prestsnta

su microestructu ra compuesto de granos

equiaxiados con maclas dé recocido

sobr€puesto en dentritas aL bamente

segregadas, formados en e1 vaciado original

de Ia preforma- La presencia de granos

equiaxiados con macLas confirma que 6ste

cuerpo alambre fue martillado y recocido. La

distorción de las dentrftas €s otra evidencia

clara de que este cuerpo ha sido sometido a

una deformación plástica.

Dado el esp€sor mÍnimo del alambre (l.OOmm).

es probable que este cuerpo fue trabajado

para adelgazar eI alambre y/ o acabar el
contorno de su sección circular, además que

para delimiLar e] contorno circular de la
argolLa. El €stado no d€formado de las maclas

comprueba qu€ el último tráLamiento de 1a

pieza fue eI recocido evidentemente para
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ductilidad del alambre, y asi

Ia argolla con más facilidad.abri r y cerrar

A pesar de los tratamientos a este cuerpo

después del vacj.ado, 1a porción remanente de

su estructura dentrítica original es tÍpico

de aleaciones antiguas de cobre (Scott 199fb),

En el caso de la argolla 143¿1.3, las

dentritas son altamente srgr€gadas en bandas

oscuras ricas en cobre, y bandas claras de

composición desconocida. Existe Ia

posibilidad que €ste segundo elemenLo sea

rico en arséncio Io cual cuando en

concentraciones altas, poBea un color blanco.

Análises composisionales recientes demuestran

que el uso de bronce arsénico fue muy extenso

en 1a metalurgía de Ia CuLtura Milagro

(Hosler 1946, 1988a, Hosler et_al 1990,

Lechtman 1988, y Stemper 1989), ya que este

aleado permitió la fundición de1 cobre a

tBmperatu ras más bajas y Ia obtención de un

mejor resultado del vaciado (§mith 1973).

Finalmente, hay que anotar las limitaciones
que una inspección macroscopica Liene en
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identificar técnicas de manufactura. l'lientras

que la inspección original sugerió qu€ este

alambre fue formado de una preforma p1ana, Ia

metalografÍa compnobó que fue formado de una

varilla sóIida vaciada.

3. Alambre circular trabajado a partir de una

vari.Ila vaciada enrollada. EI análisis

metalográfico de Ia argolla singular L434.4

(Figura 3O) registró una tercera técnica para

la f abri.cación de alamabre circular, SÉ

sel^eccionó esta argolla para un anáIisis

metalográfieo debido a una fractura muy

peculiar .Iocalizada en medio de su cuerpo,

tal vez indicando otra técnica para Ia

fabricación de alambre circular, La fractura

consisle Én cuatro grietas longitudinales y

equidistantes qu6 han causado Ia abertura del

alambre como si fuara un cuerpo hueco (Figura

31) .

Se cortó

adyace n te

ovoide en

F igu ra 32

una pequeña sección deI alambre

a esta f ractu ra. El alambre es

sección y mide .L "smm en espesor, La

presenba ]a microfolografÍa tomada



de esta sección después deL

LIamó a La atención ánte

sól ido del

3OEi

ataque qurmico.

Lodo, el estado

presencia en eIy la

cenLro de

cuerpo,

dos macroporos severamente

aplanados y deformados en contornos

cu rvi I i neales - Se encuentran numerosos

microporos esféricos aL rededor de Ios dos

macroporos- La formación de todos estos

vacios en medio de 1a sección transversaL

representan uñ rémanente del vaciado, y

constituye buena evidencia que esta preforma

fue vaciada en un molde cerrado. Tal como

anotado para las dos argollas pnevias (869.4

y 1434.5.), es probable que Ia preforma

vaciada de este argolla fue una varilLá.

E1 est,ado severamente deformado de los dos

macroporos comprueba gue Ia preforma vaciada

fue subsecuent6me nte tnabajada. El atáque

quÍmico de Ia probeta reconfirmó esta

conclusión al" revelar granos recristalizados
muy pequeños y dispersos con maclas de

recocido. Otra evidencia del martillado

aplicado a esLe cuerpo consiste de las bandas

difusas fornradas como result.ado de1 trabajo
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Figura 3I:
f rac tu rada

fíácrofoLograf j.a La sección medial
de la argolla 1434.4.

Figura 32: Seccion t,ransversaL de 1454-4
atácada con cloruro férrico, xc,2.5.
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exLensivo deI cuerpo, y Las heterogeniedades

quimicas del metaL. FinaImenLe, el esLado no

disLorcionado dé los granos equiaxados

demuest,ra que se dejó eI alambre en un es¿ado

de recoc i do -

La huelIa tecnológica más interesante de Ia

argolla 1431-4, quÉ distingue la técnica

usada en su fabricación de los demás. es el

conLorno curvilfn6o de los dos macroporos.

como Ia Figura 32 demuestra, mientras eI poro

más grande ha sido sev€ramente aplastado y

curiosamente formado en un contorno de forma

"S", el poro adyacente fue transformado rn

una forma media-Iunar. La naturaLeza de esta

deformación, y Ia man6ra én que se alinean

entre sÍ, sugieren que este alambre fu6

sometido a un enrollamiento int6nsivo. Dicho

tratamiento hubiera sido efectivo para

reducir eI espesor del cuerpo alambre, y/o

para igualar su seceión transversa] circular.
D6 hecho, una técnica anLigua semejante fue

usada en eI Viejo Mundo para fabricar alambre

circular mediante presión y enrollamiento
(oddy r 977 ) .
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Basado en las obsveraciones presentadas

arriba, se puede resumir e1 proceso de

fab ricación de Ia a rgol Ia f43¿l .4 6n 1a

siguiente manera- Primero, se fundió una

aleación de cobre de composición desconocida

para ser vaciado en un molde cerrado. Aunque

se desconoce eI tipo de molde empleado, es

posible que Ia prefonma vaciada tuvo la forma

de una varilla. Luegó se sometió eI cuerpo

vaciado a un proceso de enrollamiento

intensivo y subsequentes recocidoa hasta

formarle en alambre circular. Una vez

cumplido esto, se delimitó el iontorno

circul,ar de 1a argolla y sé templó €l metal

para faciLitar la abertura y cerradura de Ia

argolla cuando en uso,

En adición a 1as tnes técnicas anteriormente

descritas para 1a fabricación de al.ambre

circular, se identificó una cuarta técnica

mecánica en eI conjunto de metales asociados

á la Estructura 3 que pudo Lambién haber sido

empleado para fabricar eI a]ámbre circular de

argollas. Consiste en Ia fabricacion de

alambre ci rcular mediante una fuerza de



3t2

torción bajo cierto grado de Lensión. Sin

embargo, hasta ef pressnte, ninguno de Ios

dos alambres en que se ha identificado asta

técnica es dé Ia categorfa de argollas, sino

un pnoducto no acabado (839-4) y un alambre

desconocido (1535.4).

La primera evidencia clara del uso de torción
para trabajar eI alambrB fue obtBnida

m€diante 1a inspección visual da la preforma

839-4. Consiste 6n un alambre de s6cción

cuadrada con cuatro aristas que 9i ran en

hélíce al rededor dé1 cuerpo (ver

macrofotografia, Figura 33). El contorno

torcido de este alambré es evidentemente eI

resul tado de una fuerza de torción bajo

cierto grado de tensión, Dicha técnica guarda

similitud con otro procsso antiguo conocido

en e1 ViBjo Mundo e identificado por Oddy

<L977 ) como La fabricación de aLambre

circular por 1a "torción del bioques" ( bl,p-ck

s).Lw.i,p."! i n

Se clasificó e1 alambre 839.4

por su es tado

como uná

intermediopreforma, pr i me ro,
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Figura 33: maci of otograi r.-r u r"r-1

L 100 alambre cu¿drado t859-4J.
dei cue roo "

preiorma de
alote I3 to rc i or¡

Figura 34: Localizaci.on del cor¿e tr *lnrversal
v del cort.e longitudinal Lomado del aL3mbre
Je -:cc¡Tr,::c:rdo 1535.4 p.ira e1 3naI isis
fir? t.,1 l a.¡ i -t i 1C() .
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de transformación, y segundo, por el hecho de

que ningún producto acabado de Ia muestra ha

sido formado de un alambne de estÉ tipo (por

Io mehos a nivel macroscópico). Se sabe por

ejemplo, que Las preformas usadas para

fabricar las agujas antiguas de Ia costa sur

ecuatoriana eran ti ras cuadradas o

rectangulares (HosIer 1946, lga8a). De hacho,

varias agujas eneontradas en Peñón d€1 Rio

presentán secciones cuadradas pa rciaLes

(e.9., váase los ojos de las agujas L143.7,

L447 -4, y 1492.3). En vista de esLo, se

considere muy posibJ.e que e1 inteñto del

fabricador de1 alambrB a39.4 fu€

tránsformarlo en un alambre circular mediañte

una fuerza de torción"

Otra evid6ncia en Peñón de1 RÍo del uso de

tácnicas de torción para fabricar alambre

circular fue obtenida mediante el análisis

melalográfico del alambre desconocido 1555-4.

Como Ia Figura 34 demuesLra, consiste en un

pequeño f ragmento de alambre ci rcular que

mide un espesor mayor de l.lmm. A

magnif icaciones macroscópicas bajas, se
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observa una aparente fisura que rodea eI

cuerpo en forma de héIice.

La Figura 35 es Ia primera de dos cortes

preparados de1 alambre 1555-4. Presenta 1a

microestructura atacada deI corte transversal"

tomado del extremo inferior f racturado.

Comprueba que 6ste alambre fue formado a

parti.r de una pr€forma de tipo 1ámina doblada

en sÍ mismo a 1o largo de su eje longitudinal
(vease la Figura 36 para un aná]isis métrico

de esta preforma. AI someter Ia pieza al,

ataque quÍmico, se expone una microestructura

compuesta. de granos recristalizados minutos

con numerosas maclas d6 recocido. Revela

también dos conjuntos de bandas difusas que

gi ran en di recciones opuesLas entre sÍ .

llientras eI conjunto de bandas en 1a mitad

inferior se dirige hacia e1 medio de Ia

sección, Ias bandas en la mitad superior se

dirige hacia eI perimetro exterior (vease la
diagramación en la Figura 57). La formación

de estas bandas marca las heterogeniedades

quÍmicas en eI metal, y se hacen visibles
cuando el cuerpo ha sido sometido a un
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Lrabajo inLensivo. El patrón delimitado por

estas bandas liene la apariencia de un

espi ral visto en sección transversal , y

sugiere que una fuerza de torción fue

empleado para Lransformar 1a preforma lámina

en alambre circular.

con el fin de examinar esta huella

tecnológica más a fondo, se preparó un corte

longitudina] del cuerpo restante de 1555.4.

Durante eI desbaste grueso de este cort6

Iongitudinal (ver Sección 4.3.2.1 pára una

explicación brsve de este procedimiento), se

obtuvo otra evidencia clara de que este

alambre fue sometido a una fuerza de torción.

Mientras que se realizó e1 desbaste para

exponer Ia mitad longitudinal del cuerpo, Lá

fisura que aparece en la Figura 58 como una

linea negra gruesa, cambió de posición

continuamente a través del cuerpo. Es dÉcir,

mieñtras la fisura superior se hizo cada vez

más ]arga, 1a fisura inferior se hizo cada

vez más corta, de tal manera que nunca se vió

atravesar todá la longitud del cuerpo (ver la
reeonstrucción gráf ica en F igu ra 39 ) - La



Figura 37: Diagramación de Ia sección
transversal de 1555.4 señalando Ios dos
conjuntos de bandas de flujo corri6ndo
en direccioñes opuestas entre sÍ.

2
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I

Figura 39: Reconstrucción de La orientacion
en hélice de Ia fisura en 1535.4: expuesto
durante el desbaste de }a sección longitudinal.

1.



Figura 58: Sección longitudinal de 1535-4 atacado con cloruro
férrico, aproximadamente xso.
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clara

explicación de esto es que

parte de la misma fisura

aI rededor del alambre, La

de bandas difusas en

320

ambas I i neas

que gi ra en

delimitación

la secc ión

distorciónIongi tudi nal demuestra 1a

intensiva efectuado aI cuerpo para

transformarlo en alambre circular. Además,

las bandas demuest ran que se cumpl ió Ia

torción completá de la 1ámina en eL doblado

del cuerpo (ver fondo derecho de Figura 38).

De acuerdo a los indicadores arriba citados,

se puede resumir eI proceso de fabricación

del alambre 1555.4 sn Ia siguinete manera.

Primero, sé trabajó una preforma de tipo

1ámina delgada y muy angosEa rica en cobre

mediante un trabajo intensivo de martillado y

recocido - Una vez acabada 1a Iámina, se

sometió Ia preforma a una fuerza de torción

bajo cierto grado de tensión hasta doblar la

1ámina sobre si mismo y transformar eI

alambrB circular. Este proceso guarda

similitud con 1o que Oddy (L977) Iláma 1a

fabricación de alambre circuLar a partir de

ti ras Lorcidas ( s !.r.ip_!.til i-§.!.i.nS.) . A pesar de



desconocer eI tipo de artÉfacto

alambre 1535.4 formó parte, es

que es La

emp I eada

argoIIas.

Lécnica de fabricación

32t

del cual el

muy f actible

también fue

para formar éI alambre circular de

Este estudio metalográfico pilóto ha tenido

como objetivo dilucidar mediante eL análisis

de una mu€s¿ra pequeña de artefactos de metal

provenientes deI sitio Peñón del RÍo, Ia

variabilidad iecnoló9ica carecterÍstica de la

metálurgia practicado Bn el eontexto de una

unidad doméstica. Como ya se ha visto en }as

secciones previas, este patrón Es coherente

con la variabilidad que predomina 6n Ia

submuestra a niv€I morfológico y funcional

(vease Secciones 4-2.3, y 5.1),

Los resultados de este anáIisis metalográfico
piloto acentuan, por 1o tánto, las

he te rogen i edades intrlnsicas del proceso

productivo metalúrgico desempeñado en Peñón

del Rlo. Comprueban que, a nivel de catBgoria

en un conjunto contextualmente integrado,

hubo varias alternativas para enfrentar eI



probl.ema de como fabricar el alambre

cireular, Si en cambi.o, este paLrón fue

detectado en muestras de contextos

desconocidos, es probable qe hubieran sido

inLerpretados como procesos de Lrabajo no

conLemporaneos; es decir, como una evolución

de procesos de trabajo metalúrgicos.

Por un Iado, se presenta un tipo de alambre

circular fabricado casi Bnt6rramente mediante

técnicas de martiLlado. Para este tipo de

alambre, se empleó el martiLlado para

delimitar la preforma del alambre ( i.e. ,

1ámina angosta, alambre cuadrado, etc- ), y

Iuego pára transformarlo Én un alambre

circular (sea por doblado o torción). En

cambio, el segundo tipo de alambre circular

es elaborado a partj.r de una prefórma de Lipo

vari]la formado mediante técnicas de vaciado.
posteriorrnente, se empleó técnicas de

marti Ilado para acabar eL contorno del
aLambre ci rcular, y cuando necesario. para

reducir eI espesor del cuerpo. A pesar que el
empleo de procesos de vaciado fue una manera

más directo y eficiente de rendir prototipos,



de alambre, Ios medios de

requieren para e,iecutar un

más avanzados.

Lrabajo que se

vaciado son mucho

Lo más intertssante de La variabilidad

tecnológica detectada en Ios alambres de Ia

muestra es la asociación conlextual Íntima

que los distinLos procesos para Ia

fabricación de aLambre guardan en Ia misma

unidad de vivienda. Demu€stra que eñ esta

esfera de producción, no se preocupó, o tal

vez no se dispuso de los medios de trabajo

apropriados, pará Bstandardizan cie r tos

procesos de fabricación; e.g,.1a fabricación

de alambre c j.rcular para argollas. Este

comportamiento sé contraste signif icamente

con e] alto nivel de estandardización

mantenida en otras esferas de producción de

Ia Cultura Milagro. La fabricación en serie y

en cantidades masivas de hachas monedas, es

un ejemplo claro de cómo este tipo de

metalúrgia fue pract.icado 6n otras esferas de

producción. Sueda por determinar 1os factorBs

responsables para esba manera de organizar e).

lrabajo, pero se argue aqui que es
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determinado primero por el accBso diferente que

tuvieron las esferas de produeción tuvieron a

1a materia prima, y segundo, por eI hecho de

que e} propósito principal del trebajo fue para

consumo local. Debido a ambos estos razones, no

habia la capacidad ni la necesidad de

implementar mayor 6standardización en eI

trabajo.

5.3.2 Pa !_r-a¡es de Cónsumo de las l"laterÍas Primas

MedianLe Ia Pro

otra fuente de información que nos ayuda a

conocer aspectos de comportamiento sociaL en

torno al proceso productivo metalúrgico

practicado en Peñón del RÍo, son Ios patrones

de consumo del metal por Ia produceión. .c,ensumo

p-e-!:_1"e._§.f"-o"d,g-c""gi""án r€f i e re a I p roceso de consumo

de 1a materia prima en Ia fabricación de un

producto acabado. MedÍante una comparación de

Ios pesos totales de métal utilizado para

fabricar los adornos y los implementos

asociados a Ia Estructura 3, se trata de

conocer los patrones de consumo dé 1a materia
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Seprima disponible a esta unidad de vivienda.

considere important.e la delimitáción de est.os

paLrones por ser un indicador

co nd i c i. ones de trabajo bajo

di recto de 1as

las cuales se

réal j^zó metalurgia en esta unidad doméstica.

EI conjunLo de metales proveniente de Ia

Estructura 3 proporciona un caso de estudio

óptimo pára Bxaminar Los patronéS de consumo de

1a materia prima por ).a producción. compone un

conjunto contextuáImente integrado que revéLa

Ios pátron6s de consumo dejados por Ia misma

esfera da producción por eI cuaI, y para el

cual los articul.os fueron elaborados-

Con el fin de caracterizar Ios patrones

principales de consumo, se l6vantó la Tabla iV
que resume 1as frecuencias absolutas y pesos

tot,ales para los adornos, implementos y

productos no acabados en la submuestra a 1a

Estructura 3. Junto con esto, se comparó las
frecuencias ábsolutas y pesos totáles de los

producLos identificados y los productos no

identificados (Tab1a V) para demostrar que esta

segunda porción de la submuestra no altera en



TabIa IV

SUBCLASE CaNt.

ADORNOS 64 3é.05 o.56

Peso
Total

Peso
P romad i o

INSfRUM.

PROD . NO

ACAB ADOS

52,96

13

114 92-74

I . 05

1 .43

TOTAL

Tabla IV: cantidad y
a r tef ac tos
submuest ra

peso total de
identificados
asociada a Ia

los
en la
Est ruc tu ra

SUB CLAS E

ADORN OS

INSTRUI4.

Tabla V

Cant -

a3

45

l6

10

154

Peso
Tota I

42.94

57-35

l5.ló

Peso
Promedio

o-51

r.20

o.94

I.II

o.80

PROO . NO
ACAB ADOS

DESCONO.

TOT AL

a .94

L?4 - 43

Tabla v Cantidad y peso de Los artefactos
identi f icados sumados con los
artefactos no identificados en la
submuestra. En adicion. se anota
estas mediciones para la catÉgor1a
de cuerpos desconoc i dos .



70

ó0

50
o
o
(É

840
l-
G
oo
o 3{)
o
E

z
21t

Distribución de Frecuencia de los Metales en Orden de Peso
(intervalo de clase: 0.499r.)
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Figura 4o: oistribución de f recuencia de Iá submueslra en
orden de peso en intervalos de clase de O-499r-
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forma significativa, Ios patrones principales

deLectados para 1os artefactos identificados
(refiere a Ia SeccÍón 4.2 para la definición de

los productos identificados y productos no

identif icados ) .

Otra mane ra

consumo de ]a
en 1a Figu ra

bárras de

d6 graficar Éstos patrones d€

materia prima se puede apreciar

40. consist€ én un gráfico dE

las f reeuencias dB adornos,

y productos no acabados

en orden de peso a partir de

implementos

identi.ficados

un intervalo de clase de O.5gr.

Al comparar Ias frecuencias absolutas señaladas

eln la Tabla Iv, se aprecia la diferencia

marcada entne la cantidad totá1 de adornos e

implementos identificados, a saber: 64 y 37

piezas, respec li vamente . Esto resulta en una

proporción reLativa de casi 2:I, o un indice de

1.7 . Si agregamos á estos dos grupos los

adornos y los implementos no identificados
(Tabla v), se obtiene un indice de l.a, el cual

no repres€nta un cambio significativo. Quiere

decir que ]a cantidad de adornos asociádos a Ia



Estructura 3 es casi dos veces mayor

329'

que 1a

canLidad de implementos -

Al comparar estos mismos grupos de artefactos

en ordÉn de peso, es interesante anotar quE la
proporción de adornos a implementos

identificados se invierte casi completamente.

El peso totaL de los implementos identificados

6s 14.419r. más que los adornos (Tabla V), Io

cuaL en términos de proporción relativa, indica

que Ia relación de adornos a implementos es

casl con un indice de 0.68.

Se explica como Ios adornos pueden tener una

frecuencia mucho más alta que los impl6mentos y

un peso totaL significamente menos. aI comparar

sus respectivos pÉsos prom6dios, El peso

promedio de metal eonsumido por adorno es

O"569r., miantras que e1 peso promedio de los

implementos es casi tres veces mayor con

I .439r, ( Tablá Iv ) . La cantidad relativamente

alta de metal consumido por implemento es más

notable aún si se eonsidere que el peso

promedio de todas las piezas en La submuestra

es solo O.BOgr. (Tabla V).



Por otro lado,

en Ia Figu ra

distribución de

e). g ráf ieo de

530

barras p resentado

la

se permite ver que Ia

submuestra en orden de peso

hacia eI lado izquierdo, es

intervalos de clase más

40

es bastante sesgado

deci r, hacia los

p€qu€ños, Como €I grafico indica, Ia mayorfa de

artefactos identificados que pesan menos que

o.5ogr, son adornos - Esta caEegorfa se compone

principalmente de argollas singular6s formados

dÉ alambre que abunden en 1a submuestra. En

cambio, los Lmplementos identificados se

distribuyen en forma más uniformé a través de

Ios primeros cuatro intervalos de clase en }os

cuales se agrupan las piBzas de entre O.10-

2. OOgr. Sé dostacan ÉI tercero y cuart.o

intervalos dÉ clase (1.o.1-2.oo), por 10 que se

componen casi entéramente de implementos. Solo

una porción mfnima de Los productos

identificados (once 6n total), pertenecen a los

intervalos de clase entre 2-Olgr. y 6.5Ogr.,

entre Ios cuales se €ncuentran cantidades casi

iguales de adornos, implementos y productos no

acabados.

Hediante esLe grafico de barras, se vuelve
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claro que 1a preferencia de esta esfera de

producción, era de consumir el metal de tal

mánera que se obtiene Ia cantidad más grande de

objetos posible.

que los adornos

Consecuenteménte,

consumen cantidades

e implementos

mÍnimas de metal

Donde sé encuentran algunas excepciones a est€

patrón de consumo, 6s dentro de1 conjunto de

implementos. EBto no és sorprBndBnLe en vista

de que ciertos implementos requieren una

estructura más masiva para resistir Ias fu€rza5

de presión, tensión, etc., a Ias cuales son

sometidas. Dado qué esta esfBra d6 producción,

invertió casi tres vec6s más metal en los

implementos que los ado rnos, sugiere que

las metalungistas pusieron mayor prioridad en

mejorar sus medios de trabajo, que sus adornos

personales.

A luz de esto, es interesante

se r6qu r zo

elabo rados

por pieza.

anotar que

más pesados

saber, eI cincel

dos

delos tr€s art€factos de metal

submuestra son implementos;

194.2 y e1 punzón 439-1.

implementos más aún al

Se destacan es tc,s

a

considerar Ia
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posibilidad que ambos fueron reinvertídos como

implementos en eI mismo proceso metalúrgico

donde se orÍginaron (ver Ia Sección 5..1 .2, y

Plazas y Falchetti !1979! para una descripción

de varias hÉrrami€ntos similanes utilizados en

procesos de trabajo metalúrgicos), La cantidad

substancial de metal invertido solamént6 en

estas dos piazas, demuestra cuanto esta esfera

de producción valorizó la oportunidad de

desarrollar sus capacidades productivas -

Sin embargo, es probable que no todos los

implementos de metaL asociados a la Estructura

3 fu6ron utilizados en trabajos productivos. Se

refiere en particular a Ia cantidad

significativa de metal invertido en las pinzas,

dB los cuales se haL laron unos quince

ejemplares en Ia Estructura 3. Solamente pará

esta porción de Ia submuestra, se consumió por

Io menos 23 "619r. d€ metal, lo que es

equivalente a 45% del peso total de los

implementos. La diversidad muy ámplia de Ias

pinzas en términos dÉ forma, espeseor y tamaño.

sugiere que ño todas fu6ron diseñadas para

depi Iar pelo, tal como su función ha sido
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comunmenLe interpretada. Es dificil discernir

en base a cr j.terios morfologicos. cuales pinzas

tuvieron esta función cosmética y cuales fueron

utilizados en procesos productivos de trabaio,

e.g., en trabajos metalúrgicos. No obstante, la

cantidad substancial de metal invertido en esta

colección de pinzas, demuestra su alta demanda

en esta esfera de producción-

Hasta aquÍ, 1a discusión de los patrones d6

consumo de meta] no ha hecho una distinción
entre Ios diferentes mEtales consumidos. A

continuacion, se ofréce algunas observaciones

breves sobre los patronBs de consumo de oro y

plata en Ia submu6stra, que nos proprocionañ

otra perspectiva más sobre las estrategias de

consumo del metal en esta esfera de produccion.

Se destaca ante todo, }a bajá f recuencia de

piezas dorados con oro en Ia mu6stra, Se

Éncuentra solamente tre$ ejemplares en la

muestra; a saber, eI botón decorativo 171-3, 1a

argolla incompleta con sección romboide 19I.3,
y Ia argoll-a singular de varilLa circular



L4O2-9 " Dada Ia escasez de oro, es bastante

coherente que esta materi.a prima fue uLilizada

para dorar Los adornos más distinguidos de 1a

submues t ra.

En cambio, Ia f récuBncia de piezas doradas con

plata es significamente más aIto, Aleaciones de

plata fuBron utilizados para dorar 14% de la

submuestra, lo cual demuestra que €sta materia

primá fue más accesible a esta BSfera de

producción, Esto por lo tanto, inf !.uyó eómo ]a

plata fue consumido en el trabajo. Su mayor

disponilidad es evidentÉ dado que fue utilizado

inclusive para dorar los tipos de adornos mas

comunes, i.e., argollas singulares dé alambre

circular ( 1415-3), e inclusive curiosamente,

para dorar una pinza ( f445.f). Es men€ster

anotar que se ut,ilizó plata también para dorar

varias piezas distintivas y únicas de la
submu6stra, taIés como 1a argoLla lBo-4 de

sección rectangulár, 6l clavo decorativo f42O.3

y el pendiente d€ forma pentágonal L626-4. De

acuerdo a las maneras en las cuales esta esfera

de producción consumió plaLa, es evidente que

dispusieron de suficiente material no solo para



resaltar piezas distintivas y únicas, sino

también para diferenciar varias piezas de forma

comu n "

Finalmente, es necesario contemplar en 6sta

discusión sobre Ios patrones de consumo de]

matal por 1a producción, Ia cantidad relativa

de metal semi-elaborado en 1a muestra. Esta

porción de la submuestra puede ser el mejor

j.ndicador de cuánto metal era disponibl.e a esta

esf€ra de pnoducción, por 1o que repres6nta Ia

porción de metaL desechada en el transcurso del

trabajo. Esto parte de 1a suposrción de que

mientras mas restringuida era Ia cantidad de

materia prima.dispónible, menos probabi l idad

hay de gue sea desperdiciada en eI trabajo.

Como las Tablas Iv y V permiten ver, los

productos no acabadás componen una porción

mÍnima de Ia submuestra, equivalente a l5% de

su p8so total - Tal como anotado para Ios

adornos e imp).ementos, los pesos de los

fragmentos semi-elaborados tienden a agruparse

en los intervalos de clase mas pequeños. La

coherencia entre los patrónes de consumo para

los productos acabados y no acabados refuerza
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Est, ructu ra 3

a cantidades

i36
que los meLaIúrgicos en Ia

Lrabájaron conforme con un acceso

restringuidas de maLeria prima.

Los patrones de consumo que se han anotado

arriba sugieren que esta esfera de producción

estábleció alguna estrategia en cuanto a eé-1!t,1¡

eI mtstal debe ser utilizado para satisfacer sus

necésidades de expresión pérsonaI, cultural y

átnico, y sus necesidades de trabajo. La

tendencia de consumi r cantidades mÍnimas de

meta). por pieza sugieré que esta vivienda no

era capacitada para elaborar implementos

másivos y piezas suntuarias grandes y

elaboradas, similares a Ios que fueron

pr oducidos en otra6 esferas de producción de

la cultura l,1i1agro, La recurrancia de piezas

pequeñas en Ia muestra también sugiere que la

materia prima a su disposición era

restringuido, No obstanté, Los habitantes de Ia

Estructura 5 lograron acumular por Io menos IOO

adornos e implementos, Lo cual dsmuestra e]

privilegio de una vivienda directámente

involuncrado en trabajos metal.ú rgicos.



Para fines de esta

gráficos de barras

discusión, se levantó t res

( F j.guras 41, 42 y 43) que

La siguiente discusión tiene como finalidad

hacBr un análisis sincrónico de 1os patrones

Bspaciales de distribución de Ios metales en eI

sitio Peñón del RÍo. Tiene como objtstivo

principal dar a conocer én que manera e}

conjunto de metales provéniente de la

Estructura 5, un local donde se centralizó la
producción y uso de los metales, se distingue

de los metales haLlados en }as viviendas

contemporáneas y adyácBntes.

A pesar que eI registro arqueoLógico en Peñón

de1 RÍo de las unidades de vivienda asociadas a

la ocupación Milagro TardÍo se limiLa a un solo

montÍeulo habitacional , se considere importante

examinar por Io menos cómo }os patrones de

diÉtribución de los metales se manifiestan

entre un local principal de t,rabajo metalúrgico

y las viviendas más cercanas.

s.3-3 Pa!ronFs _-dE-._d_i-F_t r",i,b!¿a 1ó-n,, dA.-l'a§, a.!:-tef e§!-4,-§

Ce -.r¡-Ft-al a--,-t[,e-Y"e§ qe1...fle¡-t-Íc-u,1e ,Y-l -
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deta]Lan e1 contenido de ]as muestras

provenientes de los tres sectores de excavación

en eI MontÍculo VI (veáse tambiÉn Ia Tabla VI

para un resumen de les frecuencias absolutas de

Ios metales en orden de cLase). AL comparar los

tres gráficos de barras, sobr€sale ante todo éL

mayor tamaño y diversidad de Ios metalés

asociados a Ia Estructura 3 en eI "Lado oeste"

(Figura 41)" Contiene piezas de 33 categorfas

diferentes, Entr€ 1os productos de metal más

recurrentes en eI "Lado oÉste", se destaca Ias

argollas singulares (No.3), 1as agujas (Nos,18,

L9 y 2o^) y las pinzas (Nos. 24,25 y 26) en

este orden.. En cambio, Ia frecuencia de metal

del "CBntro" es significamente m6nor con

f recuencias más uniformes entre Ias cat€gorias

represent.adas (Figura 42), mientras que en el
" Lado Est,e", 1os artefactos de meLal son casi

ausentes ( Figura 43).



Frecuencia de metales en "Lado Oeste' del Montículo Vl:
Unidades A10-A16 y extensiones
(Total: 154 artefactos, o 85% de la muestra)

Productos Acabados
65 -]
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( + 28 artelactos desconocidos)
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VI.
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Iocalizados en e1 "Lado Oeste" deI hontÍculo

I



Frecuencia de metales en 'Centro' del Montículo Vl:
Unidades A22-A24 y extensiones
(Total: 22 arlefactos, o 12"/" de la mueslra)

Productos Acabados
l
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Frecuencia de metales en "Lado Este" del Montículo Vl:
Unidades A26-430 y extensiones
(Tolal: 5 artefaclos, o 3% de la muestra)

Productos Acabados 'i4r
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lnstrumenlos (Total: 2)

f recuencias abso -[ u tas en
'' Lado Est,e' deI MonLrcuIo

Figu ra
orden
VT.

;rtrár;rJ-
(Total: O)

43: Grafico d€ barras de las
de categorÍa localizados en eL

*-1

l



L - OESTE
(Est.3)

64

38

1t

),9

7

C EN TRO L.ESTE
(Est-2)

SUB -
TOTAL

4c,

20

TABLA VI

C LAS E / SUB CLAS E

ARTEFACTT]S IDENTIF.

P r e d"u.E !.p. -,s*..F "-c*a h a d e.e.

Ado r nos

LmpIementos

PLo-d_=_ j!-e_-A,e.abadp_§.

P ref o rmas

Bi-Productos

ARTEFACTOS NO IDENTI F.

P.!:-e-d-u"e'!'a§-._A§-ah-ad-a,§

Ado r nos

I mp I emen tos

P -r-s-q.... -!!-p-,.-A-s.ah.a-q,a s .

P ref o rmas

Bi-Productos

2

26

2

1

L

3

I3

5

CUERPOS DESCONOCIOOS TO L4

TOTAL 154 l9 6 L79

Tabla VI: Distribución de frecuencia de Ios meLales
asoc j.ados a ).a ocupación Mi }agro
Tardr.o a través del Monticulo VI.



A pesar de que existen

entre Ias frecuencias de

J43

diferencias ma rcadas

metal a través deL

Nonticulo VI , hay tres productos comunes en

cada ánea de excavación. Estos son argollas

singulares (No.3), argollas espj.rales de forma

"§" invertida (No.z¡, y pinzas con contorno

frontal curvilfneo (No.25). EL hecho que estos

tres productos también componen una porción

substancial de Ios metales Iocalizados en Ia

Estructura 3, dBmu6stra que estos productos

estuvieron Bn mayor demanda y que fueron más

accesibles a esta esfera social de producción.

A 1uz de esto, es interesanté anotar que, de

acuerdo a tabulaciones hachas por Estrada de

los metales recolÉctados en veinte-y-dos

asentamientos de la cultura Hilagro, argollas

espirales y pinzas fueron dos los productos más

comunes registrados ( Estrada 1957a ) .

obs6rvaciones por Meggers ( 1966 ) también

concuerdan con Las tendencias centrales de la
muestra en Peñón del RÍo, al anotár que pinzas

y agujas son dos de Los implementos mas

abundanLes en los asen¿amientós de Milaoro.

Finalmente, HosIer ( 1986) anota eñ sus



revisiones de las colecciones

Banco CentraI, que eI adorno

argolla singular.

encontrado en el sitio dorado

(481.1), Ia unica pinza decorada

344

museológicas del

mas comun es Ia

A pesar que ninguna de estas referencias tratan

muestra5 sistematicam6nte recolectadas de

contextos arqueológicos, sugieren tal como

lo demostrado en eI conjunto de Penon deI Rio:

que €n Ia cultura Nilagro, ciertos objetos d6

cobre fueron elaborados para satisfacer Ias

necesidades de los sectores sociales de

posición económica no-éLite, ArgoI Ias

singulares, argollas espirales, pinzas y agujas

representan Ias piezas más accesibles y más

ampliamente distnibuidas én los asentamientos

de Hi).agro.

En cuanto al conjunto de metal€s proveniente

del "Centro" del MontÍculo VI, IIama mucho Ia

atención que a pesar de ser mucho más pequeño

que el conjunto de 1a Estructura 3, contiene

varias piezas muy distinctivas y unicas del.

sitio. Entre el-Los se destaca eI único cascabel

con plata

I i neascon
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incisas (4a2-L), Ia úniea pinza con un doblado

en su punLo distal ( 129f. f ) y ]a unica

pendiBnt.e rica en plata de forma Iunar

(1208-1). Otras pi€zas llamativas provenientes

del "centro" son las argollas espirales 565-1 y

987.1 dorados con plata y eI punzón 919-l- En

vista de la riqueza de este conjunto de

metales, es evidente que los ocupantes de La

vivienda en Ia cima del HontÍcuIo VI asumieron

uh papel substancial en eI proceso productivo

metalurgico llevado a cabo en e_l si.tio. A

diferencia de los habitantes d€ 1a Estructura

3, se manifestaron esta posición no en términos

de cantidad, sino en términos de la alta

calidad de piezas.

En conLraste a l"os metales localizados en la

Estructura 3 y Ia cima de1 l'4ont,Ícul.o Vl, se

metal en eI "Lado Este" enlocal izó muy poco

asocracl0n con

Iocalizados en

Ia Estructura 2. Los metales

este costado del Honticulo VI

consisLen

f ragme n to

asociación clara

argol Ia singular

en dos argollas,

no identi f icado -

dos pinzas, y un

con Ia

511 . 1A,

La unica pieza en

Estruct.u ra 2 es la

mientras Ias demas
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piezas proviehen de los Cateos A26 y A27. Dada

La distancia considerable entre la Es¿ructura 2

y estos cateos (ea" 6m), es muy posible que

estas ultimas tres muestras provienen de la

cima deI HontÍculo vI, sin asociación directa

con Ia Estructura 2. La éscasez de mBtal€s en

Ia Estructura 2 demuestra que hubo una clara

segregación en la distribución de bienes

metalúrgicos entre Ios ocupantes del Montlculo

VI, y que las unidades domésticas cÉrcanás a un

local de producción metalúrgica, no tuvieron

acceso igual a los product.os rendidos-

Una examen desde luego de Ia distribución
espacial de los productos no acabados de metal

a través del Hontlculo VI, refuer¿a la
ínterpret.ación de le EsEruetura 5 como un local
principal de la producción metalurgica, Fue en

esta viviendá donde se localizó trecB d€ l06

quince metales semi-elaborados haLlados en todo

el sitio. En base a la asociación contéxtual

concreta de estos metales en distintas etapa5

de elaboracion, s€ argueque trabajos

metalúrgicos fueron practicados en 1a

Estructura 3 (Sutliff 1989: ver tambián



Las diferencias entre Ios meteles asociados a

Ia Estructura 3 y la cima del montlculo son más

marcadas cuando se considere la distribucion de

las piezas dorados entre ambos sectores (ver

Sección 4.1.1 para una discusión de los

critérios empleados en la clasificación dts

piezas doradas). Se sabe gue el uso de

aleaciones de oro y plata fue extensa en La

metalurgÍa de 1a Cultura l"lilagro.

particularmente en 1a fabricación de piezas

suntuarias para miembros éIites. En Peñon deI
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Sección 5.3.4 aqui dentro) . Los únicos dos

metales semi-eláborados ]ocal.izados fuera de

esta vivienda consisten en dos preformas tiras

(483-1 y 493-1) provenientes d€I "Centro" del

montÍcu1o. Llama Ia at€neión que ambas tiras
provienen de1 mismo contexto estratigráfico
(Dfd) y del mismo sector de excavación (424N24-

"6) 
- Hásta no real izar un análisis más

sistemático de los demas rBstos arqueológicos

recolectados en el "C€ntro", serla prematuro

descontar Ia posibilidad que los habitantes d6

1a cima de montÍculo también fuBron en alguna

manera, involuncrados en trabajos metalrlrgicos.
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Río, 1a frecuencia relativa de piezas doradas

con oro y plata es baja. compone solo 14* de la

muestrá total . Como 1a Tabl.a VII indica, Ia

mayorÍa de estas piezas doradas (79%) proviene

de Ia Estructura 3. Además, Ia Estructura 3 es

Ia única vivienda dond6 se encontró piezas

doradas con oro. A pesar que 6l numero mayor

de piezas doradas provienen deI "Lado O€ste",

es interesante ver que en términos de

proporci.ón rtsLativa, hay casi dos veces mas

piezas dorados en el "Centro" que en eI "Lado

Oest€" (a sab€r, 22-3\ versus L2-3%

respectivamente),

TAELA VII

"Lado Oeste" "Centro" "Lado Este" TOTAL

AU

Ag

3

1ó

Puesto que la

contexLo de 1a

o

o

Estructura 3 es el

Cu l tu ra Hi lagro donde

o

5 2t

Tabla VII: Distribución espacial en eL
MontÍculo v1 de los artefactos
con superficies enriquecidas con
oro y plata.

prlmer

se ha



349

identificado actividades de producción

metalúrgica, es dificil saber hasta que punto

la acumulación de piezas doradas én esta

vivienda es atribuido a su particpación direeta

en este trabajo. Otro indj.cador que apoya esta

atribución es el hecho que 1a Estructura 5

exhibe 85k de la muestra total y todas las

piezas masivas.

A pBsar que el conjunto de metales asociado a

Ia Estructura 3 es claramente más diverso y

abundante, existen varias descrepancias en Ios

patrones de distribución de los metá]es a

traves del HonticuLo VI que pueden ser

socialmente signif i.cativas, En primer Iugar,

varias de las pi6zas únicas da metal hallados

en eI sitio provienen de Ia cima del monticulo

y no de 1a Estructura 3. segundo, en términos

de proporción relativa, Ia Estructura 5 no es

la vivienda más rica en piezas doradas.

Finalmente, es interesante anotar que Ia

E3tructura 3, no sa ubica €n el Local mas alto
y aparentemente eI más óptimo del montÍcu1o,

sino en su costado-
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De acuerdo a evidencia etnohistórica y

arqueológica, ha sido planteado que Ia
jerrar^quÍa social de Milagro era bastante

ambigua y flúida, y que las alianzas entre los

grupos en sus dif€rentes niveles fueron

comple jas y muy di námicas ( t'luse 1991 ) . Hasta

que futuros analises delimitan mejor como 1os

demás procesos productivos fu€ron organizados a

través del I'lontfculo VI, queda aun incierto si
esLas descrepancias Én los patrones de

distribución de los metales a través de}

Montfculo VI, son testimonio de estas

relaciones sociales complejas; o si estos

patrones de distribución reflejan diferencias

funcionales 6n E1 espacio y divisiónes sociales

en eI trabajo. Otro interrogante que m€réce

consideración es La posibilidad que estas

discrepancias provocaron eI surgimiento de

conf I ictos soc i o- económicos y pol i ticos
significativos €ntre Las tres viviendas.
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La organlzaciól_r .espacial de las area_S de

producción y á.reas .de....uso. Bn...J.a .E.stluQ.tura ;.

Además de 1os aspectos del proceso productivo

meLaIúrgico tratados en las secciones

anteriorÉs. 1a presente sección hace LJn

análisis preliminar de Ia orgánización espaeial

en la Estructura 3, de las áreas de producción,

uso y desecho de los meEales. Tiane como

finalidad evaluar el grado de segr6gación que

1os áreas de producción metal,úrgica guardan en

e1 espacio y a partir de esto, dilucidar 1a

intensidad en que ssté trábajo fue desempeñado.

l"4ediantB este análisis contextual, se discute

si Ia organización espaciáI de Ia Estructura 3

es coherentÉ con el caract€r deI proceso

productivo metalúrgico revelado a nivel. de Ia
producción, distribución y consumo en cuanto a

su capacidad productiva. De acuerdo a Ios

patrones delimitados en Ias Secciones 5-3.1.I,
5.3.2 y 5.3.3, se sugiere que eI objetivo
principal de la producción metalúrgica 6n la
Estructura 3 era la satisfaccion de sus propias

demandas internas e inmediatas. y 6n forma más

limitada, las de Ia comunidad local.



352

uno de los factores principales que influye en

1a segregación espacial y Ia "visibi.Iidad

arqueológica'' de las areas de actividad en una

vivienda, es e) tamaño de su piso de ocupación.

Hientras más grande el piso, más segregado y

visible son Las distintas áreas de act,ividad

(Zeidler 1983). La delimitación corecta de Ias

áreas donde se reáIizó la producción y uso de

los metales, depende finalmente en cuanto sus

patrones originales de deposición han sido

altenados por procesos posL-deposicionales.

Por otro lado, cabe advertir que este análisis
preliminar de Las áreas de actividad en Ia

Estructura 3, es limitado por Ia manera en que

la ubicación espaciaL de los metales fue

registradas- Como antes indicado en Ia Sección

4.4-1, los meLaIBS no fueron ploteados

individualmente en e1 espacio, sino que fueron

recolectados por unidad de exavación en sus

respectivos conLextos €st.rat,igráf icos. Por Io

tanto, los patronBs de dispersion señaLados en

Ias Figruras 44-50 son delimitados d6 acuérdo a

los limites de las unidades de excavación.
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En cambio, este primer intento de dilucidar eL

contexto social donde los metales fueron

fabricados, utilizados y desechados fue

facilitado por un indicador clave: ).os patrones

de dispersión de los metales ett rel.ación a lo=.

rasgos i e]Bmentos delimitados en el piso de la

Estructura 3 y la suporficie de ocupación

alrededor de Ia vivienda. Los tipos de rasgos i

616mentos contemplados en esEe análisis

consisten en: a) fogones; b) moLdes de postes;

c) concentraciones de rÉstos arqueológicos; d)

hoyos profundos no identificados: y B) la

dispersión de conchilla. Estos component6s

arqueológicos seña1an puntos fijos €n 1a

organización espacial. de Ias distintas

actividades doméstitras. Se espera que futuros

anáIises contextuales más minuciósos de los

demás restos arqueológicos asociados a lá
Estructura 3 acLarará mejor como las

actividades del proceso produetivo metalurgico,

entre otras, fueron organizadas en el espacio.

Debido a 1as consideraciones ante sañe1edas, se

enfoca este análisis contextual en las

concentraciones espaciales de categorias de
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meta] simi Iares por ser los conjuntos que

probablemente tengan mayor signif icancia

social - Por ejemplo, se examina las

concentraciones de similares implementos por 1a

posibilidad de ser equipos localizados en areas

de uso. También se examina las concentraciones

de productos no acabados por componer

indicadores concnetos de 1a ubÍcación de Ios

áreas d6 trabajo metalúrgico. En adici6n a

esto, sB examina la dispensión espacial d6 los

adornos por Io que ayuden apreciar ]a extensión

del piso de ocupación que circunda la vivienda

y donde se ubican los árFas de uso más

intensivo.

La primera planta levantada para €sta discusión

(Figura 44) señaIa ]a dispersión espacial de

todas Ias categorÍás de argollas en el piso de

Ia Estructura 5 en sus alrededor€s, como se

permite vart argollas fueron localizados en

casi todas Las unidades de excavación en eI
"Ládo Oésté", Su ámplia dlspérslón espacial se

debe en parte a Ia alta frecuencia de argollas

en la Estructura 3. En realidad, es logico que

Ios adornos se dispersan en forma más amplia a
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través del piso puesto que son adornos del

cuarpo. No obstante, es significativo que Ias

argollas y los demás adornos (Figura 45)

tienden a dj-spersarse fuera del área de Ia

conchi]1a. Esto consta como buena evidencia que

eI piso de ocupacion que circunda la Estructura

3 BS más grende que este área, y probablemenle

más grande del área excavado en el "Lado

Oeste".

Por otro lado, es menÉster anotar que la

concentración mayor de adornos se ubica dentro

1os perimetros de la Estructura 3 (A-t4, Al4Sl-

52 y 415, 41551-S2) y en su lado nor-oeste

(A13-A1sNg y 414-A14NS). Esto r6prBSBnta eI

primero de varios indicadores de que eI área

abarcado por Ia Estructura 3 y el ánea hacia su

costado nort€ fueron los árÉas dé uso más

intensivos. Respecto a Las argollas asociadas

aI basural Rasgo 37 (A1ó-AlóNI), es de anoLar

que 1os cinco ejemplares ubicados dentro del

relleno son deI tipo d€ argolla singular más

comun en la Estructura 3.

Semejante a 1os adornos. las pi.nzas también



Peñón del Río
Estructura 3, Dibuio de planta

La distribuc¡ón espacial de p¡nzas
Ar0 All A12 Ar 3 Ar4 A15 416

pres€nc¡a de pinzas
iclenüfi cadas/ no ¡derüil¡cadas

4.O 8.Orn

N3

N2

--1

o

s1

S2

s5

s3

s6

-j
S7

-,]
sel

I

--
to I

l

Lcygnd¡

O bs".'"'

a rno5. d. po.t.

á] corEútradúr d€_ rüto. arq¡€dóglco3

holos no id,útli l¡c*3
;-l E
-.- límt. +rcxin do d. l¿ Esl. 3

S
0

Figura 4ó: Dibujo de planta de] " Lado Oeste" señalandodistribución espacial de las pinzas identifj.cadas y no
i denti f icadas -

R.oL-''I

a
I a

d.' J ,.O I
a

I

1e

')

{

^1

-.1*l

I
I

I

I

I

I

l

i

I

I

I

li

I



J59

presentan una dispersión espacial muy ámplia en

estts piso de ocupación que se extiende a

incLuir el área de la conchilla (Figura 46).

Semejante también a La dispersión de los

adornos, la concentración mayor de pinzas se

ubicá dentro la Estructura 3 (AI4S1-S2 y A15S1-

52). AI sobreponar Las Figuras 44 y 46, se

permite ver 1a asociación contextual r6currente

entre ]as de argollas y pinzas, Io cual

demusstra que ambos estos productos comparten

por Io menos similar€s procesos de desecho. En

cambio, e6 dificil det.erminar si Ias

asociaciones entre 1as argollas y pin¿as Be

atribuyen a su uLiLización en conjunto. Se sabe

que los milagreños utilizaron pinzas como

pendientes (ver Zevallos 1987: Figura 24 para

una pinza incorporada en un collar de oro). La

costumbrB de usar pinzas como pendientes podrÍa

explicar porqué numerosos ejemplares prBsentan

remanéntes de algodón en los resortes (Estrada

1954, Ubelaker 1981, Stemper 1989; ver también

14"0-6), y desde luego, porque en Ia Estructura

3 las pinzas y los adornos se emparejan

contlnuamente.
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Avansando a ]os patrones de dispersión de los

demás implementos, Ias agujas delimitan dos

concentraciones contextuales muy claras en e1

piso de Ia ocupación d6 la Estructura 3 (Figura

47). Se ubica eI prj.mer conjunto en eI área

interior de Ia vivi€nda (A14Sr-52). En este

área se Localizó cuatro ejemplares, a saber,

dos agujas medianas (442.soy 1416.2) y dos

agujas Largas (e4A -22 y L262-].). La asociación

contextual concreta d6 ést€ conjunto es buena

evidencia que este sector del piso de ocupación

se preserva aun asociaciones arqueológicas

primarias, y que uno de lás activi.dades

realizadas en eI área interior de la vivienda

fue eI laboreo de texti les. Dos agujas

adicionales Iocalizadas en Ios Iinderos de Ia

Estructura 3 que pu6den guardar asociación a

este equipo, son Ia aguja Iarga y muy fina
a0L-4 y Ia aguja larga 171-1.

El segundo conjunto de cuatro agujas localizado

en este piso de ocupación guarda uno de Las

asociaciones contextuales más eoncretas. La

delimitación de este conjunto es ácentuado mas

aún por Ios tamaños notafrlemente uniformes de
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Ias piezas, todas las cuales son de tamaño

mediano ( 1443.5. 1443.6, 1443-7 y 1443-A) -

Proviene deI margen nor-oeste deI piso d€ Ia

Estructura 3 (A12Nl) ( Fi.gura 47). Una guint.a

aguja de tamaño largo ( 1147 -4) que pudo haber

formado parte de este equipo fue localizado en

la unidad adyacente (At2N2-Ng). La asociación

contextual muy Íntima de estas agujas, y sus

tamaños uniformes es buena evi.dencia que ESte

equipo de implementos se €ncuentra en

asociación primaria con un área de uso- Es da

anotar finalmente, que €n Ia misma vecindad de

este área de trabajo, se ubicó una alta

concentración de adornos, Io cual es otro

testimonio del uso int€nsivo dado a este área

de acti.vidad.

Se ágriega a los conjuntos de argollas y agujas

Iocalizados Bn eI costado nor-oeste dé Ia

Estructura 3, tres formas de cuchillos, a

saber, un cuchillo de filo convexo ( 1447-2), un

cuchillo de filo recto ( t4A1 -4.) y un cuchillo
no identificado ( L447-L ). Provienen del extremo

norte de este área ( AtzN2-N3 y 413N2-N3 )

(figura 4a). A pesar que este conjunto pequeiio
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de implementos no guarda asociaciones

contextuaLes muy concretas, se 1o considere

signif icativo Bn vista que representa los

únicos cuchillos i.ocalizados en todo este piso.

A Ia varieded de productos de metal acumulados

en el margen nor-oeste de Ia Estructura 3, se

agriega un conjunto pequeño y disperso de

ganchos. Dos ejemplares de tamano largo (1481 -7

y L4O2 -5) fueron loealizados en 413-Al3Nl y

A13N2-N3 (Figura 49), y un gancho no

identificado ( 1434-5) en Al4Nl " Dado la
posibilidad que estos implementos fueroñ usados

como anzuelos para Ia pesca, su asociación a

este área de actividad intensiva puede reflejar
1os procesos de curación que sucedieron en este

sector del piso.

Lá cuarta concentración de cetegorias dÉ metal

similares es de ínteres particulár para este

estudio. Consta como eI indicador princi.pal

para inferir que trabajos metalúrgicos fueron

practicados en 1a Estructura 3, a saber: los

productos no acabados o semi-elaborados. El

primero de dos conjuntos de metales semi-
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elaborados fue localizado en eL perÍmetro sur-

este de la vivienda (Af5S2) (Figura 50). Aquf

se locatizó dos preformas láminas (f91.4 y

2O2-Z) y una 1ásrima de fundición (2O2.1). La

asociación conLextual clara de estos meLales

semi-elaborados representativos de distintas

Etapas de alaboración, €s buena evidencia

contextual que trabajos metalúngicos fueron

r6alizados en esta vecindad, Tres adicionaLes

metaLes semi-elaborádos qu€ ta1 vez guardan

asociación con este área de trabajo provienen

del interior de la vivienda y su cost,ado sur.

Se refiere al aLambre cuadrado 839-4 hallado en

41451-52, La tira rectangular t42O-4 en AI3S3-

54, y Ia preforma lámina L4L6.7 en A14S3-S4.

Queda incierto si los pozos (Rasgo 4l y Rasgo

43) en asociación con este conjunto de

productos no acabados fueron invoLuncrados en

el trabajo metalúrgico debido a que ambos pozos

ca recen de seña] Bs de fuego " El fogón más

cercano a este aparente área de trabajo

metalúrgico es el Rasgo 39. Dado gue este fogón

grande se ubica en el interior de la vivienda,

es evidente que Rasgo 39 fue utilizado en

labores múltiples. Queda por determinar si



incluyó trabajos metalú rgicos, i

recocido y Ia fundición de metal.

e para el

InteresanLemente, Ia segunda concentración de

metales semi-elaborados localizado 6n el piso

de Ia Estructura 3 6s en €l mismo costado norte

de la vivienda donde fueron hallados los

conjuntos de adornos e implamentos ante

mencionados (Figura 50), Esta concentración de

metales semi-elabonados consiste €n tres

preformas de alambre circular (L44A-2, L4O2-3 y

1440.2), una lágrima de fundición (1434.4) dos

prefonmas de alambre cuadrado ( f443.9 y

1535-6), además que dos piezas ño

identificadas. Es menester anotar que asociado

a este segundo área de trabajo metalúrgico, se

encuentra dos fogones poco profundos (Rasgo 4o

y Rasgo 48). Hient,ras ninguno de estos parecen

ser una instalación muy fija y especializada
para trabajos metalúrgicos, serÍa prematuro

excluir la posibilidad de que por lo m6nos

fueron adacuádos para rÉcocer metal.

A manera de

exami nar el

conclui r esLa sección. se puede

Es t ruc tu rapiso de ocupación de la
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3 6n Iuz a Ios patrones de dispersión de ).os

metales para delimitar en forma esquemática.

los áreas de actividad que eomponen este

conjunto de vivienda, AI comparar las distintas
plantas traLada 6n esta sección, se permite

distinguir cuatro principales áreas de

actividad (Figura 51):

A ) Are.e_in!_p-.r"!,A.r_d"e_v*i-yi,en_da : comp re nde B I á rea

abarcada por el^ conjunto de Blementos

arquitectónicos de Ia Estructura 3. Se

distingue como un área interior de uso de

espacio limitado, designado para funciones

multiples. De acuerdo a la abundancia y Ia alta
diversidad de metaL localÍ¿ada aqui, es

evidente que esto incluyó éI uso y Ia curación

de adornos e implementos de metal, y

particularmente, de productos disLintivos.
(Varios ejemplos que hasta aqui no han sido

citados especifi6amente incluyen, la argolla
singular de cuerpo muy gnueso A42-29, la
argolla 6spi ral rÍco en plata a69-1, y €1

punzón 439.1, e] implemento más pesado de toda

Ia muestra).
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B) Area exte rior de u Comprende el á rea

exterior de actividad en eI lado orieñLal

inmediato de la Estructura 3. En vista a Ia

asociación íntima que esta área guarda con La

vivienda, y 1a similitud qu6 eI conjunto de

metales localizado aquí guarda con los metales

del Area A en términos de f recuencia y riqueza,

se considere esta área de actividad en cierta

man€ra, una extensión exterior deI área multi-

funcional que comprende eI interior de Ia

vivienda. Entre Ias piezas más distinctivas

Iocalizadas en Area B. se destaca: a) la única

argolla formado de una tira rectangular rica en

pIaEa ( 18O.a); b) dos pinzas con brazos

marcadamente finos (f8O-1 y 1aO-2); c) la pinza

más gruego asociado a la Estructura 3 (538-1);

y d) Ia aguja más fina de toda Ia muestra

(8O1 -4). Es de anotar finalmente la asociación

Íntima que este área de actividad guarda con eI

área de trabajo metalurgico (Ar6a B' )

del imi tado en su ext remo su r , Lo cual

demu€strá eI uso multi-funcional designado para

BSte sector.

B') Anea_de_!,raba"i.p_fnetalú f gi.co: Se distingue
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una subárea de trabájo metalúrgico en eI

extremo sur del Area B de acuerdo a la

ubicación aquf d€ una concentnación de

productos no acabados de metaL. Guarda también

asociación a este área de trabajo, dos pozos

profundos de funcion€s desconocidas, pero qué

aparentemente no componen i nstalaci ones

especializadas para trabajos mBtalúrgicos. La

posibilidad que estos dos rasgos 6ean

atribuidos a otras actividades no ligados a la
metalurgia ayud6 reconocer Ia naturaleza multi-
funcional designado para este ár€a.

C) á_n-ej__d-p-_d.p.§_F-p_h-e.: Comprend€ une área de

actividad especiaLizada para el arrojamiento de

dÉsBchos, particularmente restos de cerámica

utilitaria (Domínguez f98ó). Otros artefectos

menos comunes incluyen tierra quemada, Iitica
no modificada, IÍtica trabajada, huesos

faúnicos, concha no modificada y varios

metales. EI arrojamiento intencional de

artefactos de metal en esta área comprueba que

esta vivienda no practicó en forma estricta, la
curación y reciclaje de metal. En luz a esto,

es meñester mencionar que solamente ocho



art,efactos de 1a submuestra guardan asociaéión

aI basural, todos los cuales son piezas

pequeñas. Sin embargo, algunas de las piezas se

encuentran 6n buen estado de integridad, Io

cual sugiere que los motivos de arrojamiento no

eran siempre estrictamente debidos a Ia

inutilidad de Ia pieza. Por oEro lado, llama la

aLención que en Ia proximidad de1 basural , se

Iocalizó t,res piezas masivas de metal , a saber:

La argolla singular 8Ol-5, el cÍncel l9A.L2 y

eI gancho 813.12, Las ubicaciones de estas

piezas fuera del relleno sugiere qu6 sus

procesos de d€secho no son iguales aI proceso

de formación deI basural -

D) A_ !1g4_9x.[e.f-"i p''¡_de-_gp9-- : Comprende un área

exterior de actividad muy extansiva que

circunda todo eI costado nor-o6ste de la
Estructura 3. De acuerdo a los patrones de

dispersión de Ios metaLes, se detecta cierto
grado de segregación espacial en esta gran área

de actividad, i.e., entre el área de uso de los

metales, eI área de trabajo metalúrgico (Area

D'), y B1 área ligada a otras actividades que

la metalurgia, Hasta que no se reali.za un
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anáI isis contextual más fntegra de todos los

en esLe sector, Seria

extensiones de estas

artef actos Iocalizados

pr€maturo delimitar

subáreas. Mient ras

las

Lanto, se Iocaliza eI área

principal de uso de ]os metales en báse a Ia

delimitación contextual de tres eguipos de

implementos (i.e., agujas, cuchillos y

ganchos), en el margen nor-oeste d6l Area D.

compon6 buena evidencia que esta área de uso

fue desiEnado para trabajos multiples. Se

sobrepone partialmente en esta área de uso, e1

área de trabajo metalúrgico, Area D', descrito

abajo. El tercer área de actividad loÉalizada

en eI márgen sur del Ar€a D (o lo que se

refiere al costado izquierdo de la Estructuna

3), no parece haber sido Iigado a la producción

y uso de Los metales en visto que la frecuancia

baja de piezas eñ esta área (particularmente

413S1-52). Parecen más bién haber sido enfocado

en eI uso de los dos pozos forrados de arcilla
quemada locaLizados en este sector,

D' ) A !:pa_de_t.r,aba.jp_t¡e!a}ú rgi-po:

una subárea de trabajo metalurgico

Se distinoué

en eI ma rgen

asociacióneste del Area D en base a Ia



contexLual aqu Í

Es de

de varios metales semi-

elaborados. senálar la relacion que estos

metales guardan con dos fogones pequeños gue

pueden factiblem€nte haber sido utilizados en

eI proceso de trabajo meta]úrgico.

A partir de este anal isis

actividad

contextual preliminar

de las áreas de en la Estructura 5,

se desea llamar atención a los aspectos de

particular Ínteres para dil.ucidar 1a intensidad

del trabajo metalúrgico realizado Bn 6sta

vivienda. En particular, Ilama la áténción él

caracter discreto de 1as dos áreas dB t.rabajo

metalúrgico (B' y D') indicado por los

siguientes factores: 1) eI bajo voLuman de

metales semi-elaborados que comprenden ]as

concentraciones localizadas; 2) Ia ausencia de

instalaciones especializados para t rabajos

metalúrgicos (según la evidencia proporcionada

por los rasgos expuestos); y 3) Ia asociaciones

contextuales Íntimas quB 1as áreas de trabajo

metalúrgico guardan con Las ártsás dé uso. D€

acuerdo a esta evidencia argueológica coñcnetat

se demuestra que la produccion metalurgicá

llevado a cabo en esta esfera de producción no
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fue muy intensiva. como consecuencia de 6sto y

los patrones antes delimitados respecto a los

procesos de distribución y consumo del metal ,

se infiere que Ia producción metalúrgico

l]evado a cabo en esta esfera de producción, no

tuvo como finalidad producir una excedente de

adornos e Ímplem€ntos de metal para

exportación, sino abastecer principalmente, Ias

demandas internas e inmediatos de su propia

esfera, la vivj.enda representada por Ia

Estructura 3, y tal vez Ia comunidad LocaL del

sitio Peñón de1 RÍo.



I-ONC LUS I ON ES Y RECONENUACIONES

La meta principal de esta tesis ha sido dilucidar. a oartir

dé un contexto doméstico concreto de I'li1agro, la naturaleza

deI proceso productivo metalÚrgico evidenciado aqul con e]

fin de conocer e1 sector social quien ll€vó a cabo estas

actividades. Se Bmpleó como base teóricá-metodológica pana

este estudio, el" concepto de proceso productivo metalúrgico

por Io que proveé una perspectiva holÍstica sobre todás Ia§

actividades comorendidas por este proceso a nivel de la
producción, distribución y consumo de Ios metales.

Excavacione6 cientificas Én el sitio habitacional principal

de] Complejo Peñón deL Rio localizaron eI primer asentamiento de

milagro donde todas estas actividades metalúrgicas son

claramente evidenciadas- EI conLexto doméstico y eI caracter

no intensivo de La producción metalúrgÍca, tanto como Ia

abundáncia de Ios pequeí.los adornos e impLemetntos de cobre

localizados aquÍ. sugieren que 1a fabricación de los metales

era para e] uso cotidiano de la misma vivienda. La presencia

de simiLares objetos de metal en otras viviendas cercanas

insinua que otra finalidad del traba-io era establecer

alianzas dentro de La comunidad local.
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De acuerdo a Ia naturaleza simp).e de Ia metalurgia practicada

en Peñón del R10, y su contraste marcado con Ia metalurgia

más elaborada atribuida aI sector social áIite de Milagro. se

argue que los habitantes de 1á Estructura 3 mantuvieron un

estatus común en La sociedad de Milagro, a la vez de mantener

cierta distj.nción social en 1a comunidad Iocal, tal como

indicado por su acceso a los bienes exóticos de 1a región

necesarios para hacer metalurgiá, y su acumulación de

numercsos productos de metaI. Hay cuatro indicadores

principales que refuÉrzan 6l argumento de que eI proceso

productivo metalúr gico evidenciado en la Estructura 3 de

Peñón del Rlo representa un sector social no élÍte:

l) Los productos acabados son de caracter simple, entre los

cuales predominan pequeños adornos e implementos de cobre,

(particularm€nte los tipos de argollas singulares, agujas y

pi nzas más comunes en los asentamientos de Mi lagro ) . La

ausencia en esta muestra de piezas orfebres complejas, y Ia

falta de evidencia alguna para la producción Iocal de estos

tipos de piezas suntuarias, demuestra que taI produccion

excedió Ias capacidades y demandas de esta esfera de

producción y consumo.

2l Lá naLuraleza de 1a metalurgia evidencÍado en Ia

Estructura 3 demuest.ra que no existran lcrs medios para



estandardizar 1a fabricación de oiezas en

cantidades masivas, ta] como practicado en

sociales éLi tes de Nilagro. AI contrario,

contextualmente inteorado reveLa una alta

379

serie y en

Ias esferas

este conjunto

variabilidad

morfológica a

estudiar, al ta

nivel de categorÍa, y hasta donde se alcanzo

variabi ] idad tecnolooica también.

3) Predomina en esta esfera de producción. eI uso de cobre

como Ia materia prima principal del trabajo. Su coñsumo por

1a producción indica que existió una preferencia clara de

fabricar piezas que requieren cantidades mfnimas d€ metal por

producto- Aleaciones de oro y plata son muy escazas en Ia

muestra, y son utilizadas para dorar las pocas piézas

suntuarias más distintivas. Esto se contraste marcadamente

con el tipo de metalurgia practicado en Ias ssferas de

producción é1ites de l,tilagro donde se puso énfasis en Ia

fabricación de piezas grandes, vistosas, y muy ricas en oro y

plata.

4 ) La organizaci.ón espaei.al de Ias ár6as de trabajo

metalúrgico en Ia Estructura 3 demuesLra que existió una

asoci.ación lntima y e vscGs trasLapo. Bntré lá locáliu.cióñ
de esEos trabajos y otros labores domésticas cotidianas,

Descomprueba que en Ia Estructura 3 existio un taller

especializado pára trabajos m€talúrgicos, ta1 comó se
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esperaria encontrar en un local capecitado pará producir, por

ejemplo. hachas monedas en serie y en cantidades masivas-

El estatus social común de los habitantes de la Estruetura 3

coartó las posibiLidades de este esfera de producción para

intensificar el trabajo y producir piezas suntuarias élites

de alLo val.or, y/o piezas de bajo valor en cantidades masivas

para una red grande de consumidores. A pesár que no se

conocen los Iocales de trabajo donde tales piezas fueron

€laborados, es evidente que existieron talleres mucho más

equipados que Ia Estructura 3 en Peñón del Rio, y que

multiples sectores sociales fueron involuncrados én el

proceso productivo metalúrgico. Ségún Ias pósiciones socio-

pollticas relaLivas de diches esferas de produeción, se

determinaron Ias condiciones de trabajo dj.sponibles para

hacer metalu rgia, y el valor socia.l^ de 1os productos

eIaborados,

Todas las caract€risticas del procÉso productivo metalúrgico

evidenciadas en PeÍión del Rio sugieren que esta esfera

social fue restringuida por medios escasos de producción. No

obstanta. 1a reali¿aoión d6 trabajos mrtalursicos Gn Pañón

del Rio demuestra que este sitio ganó cierto grado de

autonomia y autosuficiencia en este procesó productivo,
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siempre y cuando hubo materia prima disponibLe para trábajar.

comprueba que

dist r ibucion

durante La Fase Milagro Tardio, Ia produccion y

de adornos e implementos de metal no fue

estrictamente controlado por centros ierárquicos grandes y

llevado a cabo solamente en talleres especializados, sino que

tambien fue practicado en unidades domésticas seLectas de Ia

sociedad 6omún. Queda por aclarar como esLa esfera de

producción genó acceso a Ios medios necÉsarios para hacer

metalurgia, y si 1a operación de Peñóñ del RÍo como un centro

de acumulación y redistribución de bienes ( Muse 1992 )

facilitó esta apropriación.

Ha sido argumentado (. i.h.\-d.- ) que e1 pod6r polltico de 1os

cacicazgos en la Cuenca del Guayas durant6 eI PerÍodo de

Integración fue basado en la formación de redes de

intercambio y alianza apoyadas por la capacidad productiva de

unidades domésticas cacicales grand€s ( hasta 2OO-3OO

personas ) - Esta hipótesis inter€sante nos plantea una

pregunta fundamental con respecto a la producción metalurgica

doméstica taI como evidenciado en 1a Estructura 3 en Peñón

deI Rio: i-Pudo haber formado parte de "unidad domestÍca

caeicsl " dG rscáIa mayor? Lá felt¿r dG Gvldancla ün pGñón clrl

RÍo o'e talleres especializados y equipados para fabricar
piezas de metal a gran escala, ni tampoco evidencia para la
fabricación de piezas suntuarias para el. sociedad elite de
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milagro, sugiere que Ia metalurgia practicada en 1a

Estructura 3 abasteció 1as demandas de .una unidád doméstiea

mucho más pequaño y de estaLus común. Sin embargo. no se debe

eliminar Ia posibilidad que existieron reglamentos socio-

politibos que de uno de otra manera" contnolaron los tipos de

productos fabricados en esta esfera.

La evidencia arqueológica para el proceso productivo

metalurgj.co presentado en esta tes j.s, tanto como Ias

interpretaciones basados en est€ mismo, demuestran que Ia

metalurgia de I'lilagro no debe ser interprBtado como un

proceso productivo monolitico. Cualquier testimonio de

producción. distribución y consumo de metal necesita ser

examinado dentro de su propio contexto social concr6to

delimitado mediante excavaciones arqueoLógicas cientificas.
AsÍ, 1a méEalurgia se revelará como un proceso complejo

formado por múltiples esferas de producción y valores

sociales.
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argol la sinrJ.
argo l1a s i n.J .

argol . cuen La
argo.l .exL.afii-
árgol .ext.afi I.
argol.ext.afiL
argol. encad.
botón
clavo cab. es fer
clavo cab. plano
clavc cab. pl ano
cascab. s inq.
cascab. sing .

cuenta tubul.
pen , lan. perf .

pen . pentag . per f
pen. Iunar perf .

pen. rri. dob.
pen. tri. dob.

SUBCITAOORIA
var. ci r.del .

1ar.cir.¡red.
var.cir.gru.
tira del.
a.la.cir.med.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
¿lá-cir-med.
ala.cir.med.
llaLrIz asam.
m¿Lrlz asam.
matr f z asam.
malrlz asan.
I ámin . del .

lá|ni n. del .

Iámin.del .

Iámin.del .

Iámi n . de1 -

Iámin.det.
l-ánin . del .

Iá,¡in . deI .

var.circ.gr.
ala ci r. gru .

t ira gruesa
ala.cir.gru.
ala.cir.med.
a1a. cir. mnd.
alá - cir - gru .

ala.cir.gru.
ala.cir.gru.
aIa. ci r. qru .

ala.cir-gru.
a.La.cir.gru.
ala.cir.gru.
ala . cir - med .

áIa.cir.lned.
ala.cir.¡¡ed.
ala.cir'.gru.
var. cir.del.
var. cir. del ,

var. ci r. del .

var. cir.deI.
al.a.cir.med.
ála.cir.med.
a 1a , ci r. med.
a1a,cir.gru.
var.cir.gru.
Lirá delg.
lámin.med.
1ámin . med ,

Iárnin.med.
lámin.lned.
Iámin.med.
Iátniñ. med.
I ámi r¡ . ¡red .

gROC., l{o

801.5ra
r 80.4
't492 .1
143.2
191 .Z
1481.10
1420 - 1

171 .l
1420.3
1¿03.1
1443.10
481.1
1498 .4
1531.3
80?.35
L626.4
1208.1
1Bl -6
18r-?

SUBI,IUESTRA
sf

si
sí

sí
Sí
sí
sí
sí

sí
sí
sl
sl

Sí
sf

UNIDAI}
A13t¡1
A14S1-A1452
A16s1-Al 652
Al5Sl
A14ñ2-A14l.l_]
A23 (h)
A15S2
A14 N2 -A14 Nl
A13s3 - A1354
A15
A1tS3 -A13 54
A12 -A13
A12N1
424N2
A12 S3 -A1234
A14 55 -A14 56
At 6s1-Al652
A11St -A1152
A24
A15
415

A16N1
At6
A14S1-A1452
A13S:l-A13S4
At 2¡J1

A14S1 A1452
A16-A16N1
A12N1
A12N1
A23N1- A23N4
A24 -A24N1
At4s1-AId52
A12N1
415S2
415
A16-Al6N1
A12lr2 -. A1 2N3
A14N2-Al4N3
A1451-A1452
414-414S1

A24N5 -A24 N6
A24
 13N2-Al lN:',|

A13N1
Al6S1 -A] 6S2
A13N2-Al:1N:i
412N2-A12N3
415S1
A] 6

A2 3Nr -A2:iN2
A13S1-At3S2
A23r'l]-A23N4
A13S1- Al 3 54

I N'1" t):l.l
4 5 61;cm bs
TJ 1b
ti1
DI
Ít2
D1

D1 , R45
D1

D1

u1
ll1
t)t , tt3 /
ll1
11.\ , E)2
fll ,01
Dl ,81

Dlb
Dl l)
l')1¿
I)1

D]
n2a
I)t , R.t'l
D1

DI
D2

I rrt D6a
D1

D1

t)1

D1

Dl ¡)
DI
Int l)2a
l)2 tl
D2

I)l
Dl,i¡, ll4 9
D1

ol
l)1
t)l
t)1

D1

DI ,lr l7
D2 , t:]
f)l
D2

t)l

N¡VBIJ
ol
t)2a
t)l
DI

INSTRgI{ENTOS IDENÍ ¡PICA.DOS

c i ncel gru .

punzón
pJ ¡ zófi
agúja corta
aguja med i an.
aqu ja tnéd.i.an .

aquja rnedi an.
águja median.
aguja median.
aguja median.
agujá median .

aguja medi án.
aguja median,
aguja 1arlra
aguja larga
agu ja Iá19á
agu ja larqá
áqu ja larga
agúja I arga
aguja larqa
agúja Iaroa
ga¡cho Largo
gáñcho Iarqo
gancho I afgo
g¿ncho Ia rqo
gancho 1¿rqo
cuch.fil.rect
cuch.fil.conv
pinz,anqular
p i nz . a¡¡qu.l ar
pinz.anqular
pinz . angu lar
plnz . anltu lar
pi nz . angu la r

198.12
409.1
819.1
7420.2
1443.5
842 -10
822 .7
7443.1
1443,I
49't.21
1219.1r*
1416 . 2

1443.6
801 .4
171.1
806.2't
744't .4
1492.3
444.22
L262 -7
000.2
485.1
1210 -2
t481 .1
1402.s
813 . 12
14Br .8
1447.?.
180,2
411 - :l
998,1
1445.1'*
t¿9t.1
1420.5

SI
sl
sí
sl
sl

Bf
sl
s{
no
no
sl
sf
sl
sl
sl
sf
sl
sf
Ef
no
no

sl
sf
sf

6l
SJ

si
n()
:lí



C.TIEGORTA
pir¡z.anqula¡
pinz.anqul¿r
pi nz. angul¿r
pi nz . angu Ia r
pinz. cúrvaI i.
pioz. curval i.
pinz.curvali,
pinz.curvali.
pi nz . curval i .

pinz.curvali.
pinz,cu¡vali.
frinz.curvali.
piriz. cu rva 1i .

piñz-curvali.
pjnz.curvali,
pinz. recLoI! .

pinz. rectol i .

l. ágrim. tund,
láqrim. fund.
I ágrim. fund.
Pre. a 1am. cuad .

Pre.a1am. cuad.
Pre. alam. cuad.
PIe . alam. cüad.
Pre - alam. ci r .

Pre. aI am. cir.
Pre-a1am. cir.
Pre.álan.cir.
pre . ti !:a del .

pre. L i ra gru .

pre. Iami¡ - ned.
p¡:e.Iamin - med.
pre . lanin . de-t .

Pre.famjn-gru,

SIIBCITBCORIA
lámin.med.
lámin.med.
lámin.med.
lámin.med.
I ámir . med .

lámin.mcd.
1ámi n . med.
Iánin.med.
lámin.med.
lámin. med.
Iámin . med .

t- ira delg.
tira delg.
lámin . qru .

tira med
iámin . med .

PROC., l{o
842.31
1539. 3

15?3 . I
000. 3

180. 1

1539 .2
202. .:)
347 .1
a't 9 .2
1558.2
1230.1
1416 . 5

1481.9
482.1
538.1
a'7 9 .4

SUBI{I]BSfRA
sl
sl
si

sí
si
si
no
no
sf
¡lo
sl
sí
uo
§í

I'NIDAD
A14S I -A1452
A13si',/-A1 ISB

Al0sl Al0s2

NIVII¡
D2a _-
t,l -uc
nl

A1551
A1l57-A1lS8
A1552
A22S1
A26 (a-b)
A1l
¡-24
Al4 31-A14 52
A13N2 - A13N3
A24 Ns - A24N6

A26 (a-b)

t)I
I)l
D]
I)1a
)i- 40
I)1

I)6a , R4 9

D1

rrl
superf.
D1

20 40cm f,s

PRODÚCTOs NO ACABA.DO§ TDBNTITICA.DOS

lánin . ned.
cuérpo amorf.
ct erpo amorf.
cuerpo amorf.
a1a . cuad . med .

ala.cuad.¡neal.
ala . cuad. grú .

ala.cuad.gtru.
ala.cir.med.
ala.cir.med.
ále.cir.mod.
ala.cir-med-
ti.ra recL , del .

tira recl . gru .

Iámin . med .

lámin . med .

Iámin. del .

.Iámln.gru .

D1a
D1
D1

D'd
D1

D1

D1

t)1
D1d
trl
D1b
D1

1626.5
202.1
1, ¿34 .6
000. 5

839.4
1443.9
1535.6
481.1
1444 .2
r402.3
1440.2
t494.5
493.7
1420 .4
191 .4
1476,7
000 .4
202 .2

A1 151 -A1152
Al552
A14N1

si
sí
sf
no
§f
SI
§l
flo
sí
sí
sí
sl
no
sl
sl
61
no
sf

A14S1-A14S2
A12N1
A14N2-A14Nl
A24N4 ¡.r5

A1 lN2 - A13 Nl
A1:¡N1
Al4N2 A14 ñ3
Ar 2Sl A1252
A24N5 - A24N6
A13s3-A1354
A1552
A14Sl-A:14S4

AI552

D1

DI
['I

ul

¡DORNOS NO IDBÑTIPICADOS

¿rgol I a
argol l a
argoIla
argol l a
argol ¡ a
a rgol la
argol I a
ar.rol I a
argol Ia
a rgol la
argol la
argolla
arqol la
ar!¡ol la
arqol I a
arqolIa
argolla
arqolla

slnq. (?)
Binq. (?)
si ng. (? )
sinq. ( ? )

sinr.r. (?)
6ing. (?)
sing. (?)
s ing. (?)
sinq , { ?)
si.nq.l?)
E1ng. (?)

ala.cir.del .

ala.cir.del.
aIa.cir.del.
a1a . c-i¡. del .

ala . cir. de I .

al a. riir.del .

aIa.cir.med.
ala.ci¡:.me(l.
aIa.cir.med,
ala.cir.¡ncd.
á1¿.ctr.n|ed.
a1á.cir.med.
aIa.cir.mcd.
a la . cir - med.
ala.cir-mcd.
aIa.cir.qru.
var.cir.del ,

var. ronb. qru

BBO.l
1498.5
1402 .2
1528.1
1535.5
74O2 .'7
7441 .1
144t.3
839 .2
839. 3

| 402. (,
1443 . 4

l4 f]l .5
14A1 .6
1448,"t
14 9 4 .'.t
1494 .4
191 . .l

A26 (a-b)
A12S3 - A1234
AI3N1
Al3S5
A14N2-Al4N3
A13ñ1
AI4N1
A12N1
Al4sl -A14s2
A14S',r-A14S2
AI ]Nl
A12l't1
A13N2-Al3Nl
A' 3N2.A1:]N3
A1: .t2-Al ltJs
Al25, - 

' 
2S2

Al2Sl-A1252
415 52

2(l-4ocm bs
t)1

D1

D'I

D1

DI
DI

DI
D1i¡
[)la
DI
D1

DI
D1

trl
t)l
ol
[)11)

no
sÍ
sl
Eí
sí
sf
FI
sf

sf
s{
sf
sl
sf
s{
sí
sí
§I

s inq. (

sinq. (

s ing. (

sing. (

si nq. (

sinq. (

si nq. (



CATEGORIA
c'uen.tulr-dea. t?)
pen. Lr i. dob. i?)

ST'BCATBGO R TA
I ámin. (k'I .

lá¡rin.med.

PROC., No.
1535 . 2

14 4'r .2

SUB}fi'ESTRA

sf

I'}II DAD

A14N2 - A 14 t,rl
A1l S1 Al lS2

NIr¡ET,
tJ1

l)1 387

I}¡STRUXSNTOS NO IDB}¡TIFICADOS

punzón (?)
cuch.largo (?)
brunidor (?)
gan. Iarga (?)
gar¡cho corLo (?)
pinz. angular (?)
pinz.reuLi¡. (?)
pinz - inconpl . (?)

v¿r. cir.del .

I ámin . me<l .

va r. ci r. del .

aIa.cir.med.
ala.cir.gru.
Iámin. deL .

lámin.med.
lámin. ¡ned .

919.1
144t,1
144'7 .3
1434.5
842 .15
202.4
t442.7
7420 .6

A24
A12N2 -A1 2¡'I3
412N2-412t¡3

^14¡r1A14S1-A1452
41552
A14 N2 - A14 Nl
A13 Sl -A13 S4

D2,81
D1

t)1

D1

D2a
D1

D1

DI

PRSDICTOS NO ACABADOS, NO TDEIIIIFICADOS

pre.alan.clrc. (?) ala.cir.med. 1515.3
pre, alam. circ, (?) ala.cuad.med. 1402.8
pre.Lira.rect. ('?) tira rect.ned. 1¿4o.lt

A14N2-AI4N-l
AllNl
A14N2 A14N,]

l)l
D]
t)1

CT'ERPOS DBCOT¡OCIDO§

a1áhlrre desc,
alambre desc.
alambre desc.
alambre desc.
alambre desc.
alambre desc.
alambre desc.
varilla desc.
látni na desc.
láminá desc -

Iámina desc.
1á[ina desc.
t ira desc .

ct erpo compuesLo

á1a. c-i r. ned.
ala. cir. med.
aIa , cir , gru .

ala.ci¡.gru.
a1a . cir . gru .

aIa . c ir. gru .

aIa.cir.gru.
var. cir. de1.
lá¡nin.med.
Iámin. med .

IamIr-gru
lámin.9ru .

tira del.
cuerpo comp. sol

497.22
1535 . 4

497.23
1396.2
1399.'l
1492.2
1494.6
49'1 .24
100.10r
1539.4
842 .16
L402.4
180.3
170. I

A2lN3 - A2 3N4
A14N2-A14N3
A23N3 A2lN4
A13
A12
At 4N2-At 4Nl
A12S1 Al252
A23N3 - A2 3N4
A30
41357-A13S8
A14 S1 Al452
A111N1

A15Sl
415

t)2
I)1

t);l
t_\ 1

I)',]

I r¡t t)2a
t)l
t)2
o gcm fis
I)1

I);la
l)1
I)1

DI

perdido anteÉ de iniciar esLudio
llevado a1 rnstiLuto Techologico de Massachusett.s para aná1isls ántes de iniciar estudio

sl
SI
si
sí
sí

§l

sl

sí

sl
sí
sí
sí

Sf
SI
sl

sí



ia8
APENDICE B

IND]CE DE CATEGORIAS DE ARTEFACTOS DE IIETAL

FROOUCTOS ACABADOS
1.
2.

4-
5.
6.
7.
8.
9.
lo-
11.
t2.
13 -
14.
15.
16-
t7.
la.
19.
20-

22-

24-
25.
?6.
27.
2A-
29.
30.
31.
3?.

argolla esDiral de forma "S"
argolla espi.ral de forma "S" con espiral invertida
argoll.a si ngu Ia r
árgoIla singular con cuenta
argolla singular con extremo afilado
argolJ.as singulares encadenadas
botón
clavo con cabeza esférica
clavo con cabeza plana
cascabel singular con ojos perforados
cuenta tubu 1a r
pendiente triangular con ojo doblado
pendiente Ianceolada con ojo perforado
pendiente pentagonal con ojo perforado
pendiente Iuhar con ojo perforado
cÍ ncel
pu nzón
aguja corta
agula mediana
aguja larga
gancho con caña )"a rga
cuchil.lo con filo convexo corto
cuchi1Lo con filo recto
pinza con contorno frontal angular
pinza con contorno frontal curvilÍneo
pinza con contorno frontal réctilÍneo
cuenta tubular con decoración repujada (z)
gancho con caña conta (?)
brunidor (?)
cuchillo de filo convexo largo (?)
pinza con contorno f ront,al incompleto
pinza reutilizada (?)

PRODUCTOS NO ACABADOS
Iágrima de fundición
preforma de alambre cu ad rado
preforma ti na
preforma alambre circuLar
preforma lamina

CUERPOS DESCONOC I DOS
alambre ci rcular desconocido
variIIa ci rcu Lar desconocida
1ámi na desconocida
Li ra desconoc i da
cuerpo compuesLo sól ido desconocido

t
2

4
5

I
2

4
5



Apendice C

AnáIlsls de

I. CATEGORIA:

COI.IPLETA:

PROCEOETC IA: UtI I OAD : IVEL:

artefactos labrados de alambre: 389

I I ¡.I{ORFOIOGIA GE}IERAL

! . COIITORTIO FRONTAL:

2. CONTORNO LATERAL:

IV. CRI IERIOS I4EIRICOS

I

2

3

4

PtSo ToÍAL (gr¡mos):

DIAHETRo Y (rm):

DIMETRO x (rrn):

ESPESoR 0E SECCIoNES (rim):

HEol c I0

(DIAHETRO I IITERIOR )

(oIAMEfRo tillER IoR )

0BSERVAC t0NtS

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)

(7)
(0TR0s)

5. C t RCUIIFEREiIC I A (tnt): _
ArRtEUT0S rECX0L0GtC05

i,IORFOLOGIA SECC¡Ot{ES:

TIPO LOCALI ZAC I ON

(a)

(b)
(c)
(d)

2

3

iTORFOLOGIA BORDES:

HORFOLOGIA EXTREI,IOS :

DTREC[0 I ¿QU I ERDO

BORDES

P UIITA

CAUSA

OBSERVAC I ONES:

tNCOfiPLEfA:

u. ug¡cAcl0t{ cot{TExTUAL

Sllto (xr y il0t{BRE):

ASOCIACIOIIES CLAVES (VER OEÍALLE EII FON'IULARIO ADJUNTO):



4. !!!9!
ETIERIOR:

¡t{TERIOR:

5. ttxruRA

TXTER IOR:

ll¡fEDtño.

6. P0R0S l0A0

EITER IOR:

I ilTERIOR:

7. C ICAIRICES

PRESEilfE:

L0CAL I ¿AC I0r{:

AUSENTE:

CO PLETO:

PARALELO:

CONTI ilI,'O :

I COMPLETO:

st u0s0:

Gla; t/2 i tlzl

DI SCOTITI NUO:

0BSERVAC tonES:

I ABOLLAOURAS: PRESfXfE

FILo _
LOCALI¿AC IOI¡:

AUSE}.ITE

FACETA

9. LfuiitNAS OECORATI \/As

LOCAL ¡ ¿AC ¡ofl:

PRESEtIfE

E X TEt{SA

AUSEilrE _
SECIORI¿ADA PUI{TUAL I¿ADA

COLOR:

T EXTURA:

OBSERVACIOT,IES:

V¡, DIFOR|rAC I OHES/DOELECES

I. PRIIIAR IOS:

2. SECUilDARIOS:

TIPO:

390

D€PRESI ON

10. OESERVAC iCIIES/ I NTERPRETAC I ONES:



VII, ESTRATOS (EXfERIOR A INTERIOR)

(r)
(2)

(3)
(4)

(s)
(6)

0t
vt I I.0Añ0s

X. OBSERVAC ¡ ONE S/ I NTERPREIAC ¡ OflES GENERALES:

¡¡. REGISIRO

DlBUJA00r ESCALA:

FOTO6RAF IAOO: R0LL0: _
MA6NIF¡CACION

AI{AL¡SIS METALOGRAF¡CO:

FECHA:

IX. MAC ROFOIOGRAF I A:

SUGTREXC IAS:

10.10:

CORTE:

BREVE RESULTADO (YER FOR'.IULARIO AI{ALISIS I.|ETALOGFAT ICO PARA DEÍATLE):

REGISTRAOO POR:
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