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RESUMEN 
 

El desarrollo de esta tesis contempla dos partes; la primera, es la  

recopilación, procesamiento y análisis de los métodos existentes para el 

Tratamiento de Ripios de Perforación en el Ecuador; y la segunda, es el 

desarrollo de una Propuesta Experimental ”Confinamiento de Ripios 

provenientes del sistema de fluido base agua en Geotubos”. El Campo de 

Acción fue en el Bloque Petrolero de Tarapoa operado por la empresa Andes 

Petroleum Company y el Fluido de Perforación es de la Empresa Qmax 

Ecuador S.A. 

 

Se establece primeramente, la definición de Ripio de Perforación y su 

obtención incluyendo la revisión de Equipo de Circulación del Fluido de 

Perforación y del Equipo de Control de Sólidos. Luego se revisa el  

Reglamento Ambiental para las Operaciones Hidrocarburíferas (RAOH) lo 

referente al Tratamiento y Disposición de los Ripios; sus condiciones, 

prohibiciones y limites permisibles para tal propósito con el fin de minimizar 

los  Impactos Ambientales, permitiendo un desarrollo sustentable de las 

empresas petroleras en las operaciones de manejo y disposición de ripios de 

perforación y de todos los ecuatorianos. 



El trabajo de tesis continúa con la recopilación y procesamiento de toda la 

información necesaria para entender y tener una visión mas clara de todos y 

cada uno de los métodos existentes en el Ecuador para el Tratamiento y 

Disposición de Ripios y de los Métodos de referencia en otros países 

haciendo finalmente una evaluación de todos los sistemas señalando 

ventajas y desventajas de los mismos. 

 

Finalmente se analiza el Sistema actual implementado en el Área de Tarapoa 

para el Tratamiento y Disposición de Ripios de Perforación señalando las 

ventajas y desventajas de la misma, y de acuerdo a esto se manifiesta una 

Propuesta Experimental como es el Confinamiento de Ripios en Geotubos 

señalando como se llevo a cabo el proceso, ventajas, desventajas, 

conclusiones y recomendaciones y de esta manera mitigar los posibles 

daños al medio ambiente provocados por los ripios de perforación. 
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API American Petroleum Institute 

ATSDR Agency for Toxic Substances and Disease Registry 

Ba Bario 

Cd Cadmio 

Cromo Cromo 
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SG Specific Gravity 

TD Total Deph 

TPH Total Petroleum Hydrocarbons 
Vanadio Vanadio 
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bbls Barriles 
cm centimetro 
ft pies 
Ha Hectarias 
hr hora 
m3 Metros cúbicos. 
mg/lt Miligramo por litro 
ml Mililitro 
mS/m Mili Siemens por metro 
pH Potencial de Hidrógeno 
pulg2  Pulgadas cuadradas 
oC Grados Centigrados 
oF Grados Farenheit 
µS Micro Siemens 
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